Servis oy

Dilenska prirucka
YETI 2010 >

Pfevodovka 02Q
Vydani 05.09

Kogprev- | KXY | LHC | LNM | LNN

isni y 4 ické i Printed in Czech Republic
Servisni sluzby. Technické informace Gzech Repubic



Servis

SkodaAuto

recommends

at your SkedaService® Partner

Toto dilo je autorskopravné chranéno.

Kazdé pouziti bez souhlasu autora je nepfipustné.

© SKODA AUTO a. s.

Printed in Czech Republic
S00.6311.00.15



YETI 2010 > Pfevodovka 02Q

Prehled dodatkt Dilenské prirucky

YETI 2010 >

Prevodovka 02Q

Vydani 05.09
Dodatek Vydani Nazev Objednaci cislo
05.09 Zakladni vydani Dilenské pfirucky S00.6311.00.15

Vydani 05.09 Prehled dodatk(

S$00.6311.00.15




YETI 2010 » Pfevodovka 02Q

Prehled dodatkii Vydani 05.09
S00.6311.00.15



YETI 2010 > Pfevodovka 02Q

Obsah
00 — Technicka data
OzNaCeni PreVOUOVKY ... e 00-1 strana 1
- UmISt@Ni Na preVOdOVCE .. ... 00-1 strana 1
- Oznaceni zadni FOZVOAOVKY ... ..ot e 00-1 strana 1
- Kéd, pfifazeni agregatu, pfevody, plnici mNoZstvi .........ccoooiiiiiiiiii 00-1 strana 2
Pienos sily - prehled ........ ... 00-2 strana 1
- Nahon nav8echna Kola ... e 00-2 strana 1
VSeobecn€ POKYNY Pro OPraVy .........co.oiuiiuiiuiiiii et 00-3 strana 1
- Kontaktni KOroze! ... o 00-3 strana 1
R T 18 o= 1] 1 00-3 strana 1
30 — Spojka
Oprava oVIAdaAni SPOJKY .......coiiii 30-1 strana 1
= P ERNlEd .o 30-1 strana 1
- Montazni pfehled - pedalove UStroji ...........ooiii i e 30-1 strana 2
- Demontaz a montaz drzaku kolenniho airbagu s bezpe&nostni vzpérou spojkového
PEAAIU . e 30-1 strana 3
- Demontaz a montaz vratné PruZiny ...........ooiiiiiiii e 30-1 strana 4
- Demontaz a montaz spojkoveho pedalu .......... ..o e 30-1 strana 5
- Demontaz a montaz konzoly pedalu ....... ... 30-1 strana 6
- Demontaz a montaz hlavniho spojkového valce ..., 30-1 strana 9
- Demontaz a montaz snimace polohy spojkového pedalu -G476- ...l 30-1 strana 11
- Montazni piehled - hydraulika ........ ..o 30-1 strana 13
- Kontrola hydraulického ovIadani SpPOjKY ... e 30-1 strana 14
- OdvzduSnéni SpojKOVENO SYSIEMU ...t e 30-1 strana 15
Oprava vypinaciho mechanizmu spojKy ... 30-2 strana 1
- Montazni prehled ... 30-2 strana 1
- Demontaz a montaz spojkového vale€ku s vypinacim loziskem ..., 30-2 strana 2
- Vyména tésniciho krouzku pro hnaci hiidel ... 30-2 strana 3
OPFAVA SPOJKY ..ttt 30-3 strana 1
- Montazni pfehled - oprava spojKy ,Sachs® ... ..o 30-3 strana 1
- Demontaz a montaz spojKy ,Sachs ... .o 30-3 strana 2
- Montazni pfehled - oprava spojKy , LUK ... 30-3 strana 5
- DemontaZz a montaz spojKy ,LUK® ... 30-3 strana 6
- Vyhledavani zavad pfenosu sil - reklamace spojky a ovladani spojky ........................ 30-3 strana 8
34 - Ovladani, skfin
Oprava ovladani Fazeni ... ... ... 34-1 strana 1
- Montazni poloha ovladani Fazeni ... ... 34-1 strana 1
- Montazni prehled ... 34-1 strana 2
- Montazni pfehled - hlavice Ffadici paky a Krytu ........ ..o 34-1 strana 3
- Demontaz a montaz hlavice fadici paky a krytu fazeni ... 34-1 strana 3
- Montazni pfehled - ovladani Fazeni ... 34-1 strana 5
- RozloZeni a sestaveni ovladani fazeni ... 34-1 strana 6
- Montazni pfehled - ovladaci bovdeny ......... ..o 34-1 strana 11
- Plastova VOIICT PAKA ... 34-1 strana 14
Vydani 05.09 Obsah |

S$00.6311.00.15



YETI 2010 > Pievodovka 02Q
- Demontaz a montaz ovIadani Fazeni .............ooiiiiii i 34-1 strana 16
- Demontéaz a montaz bovdenu fazeni a bovdenu volby ... 34-1 strana 21
- Nastaveni ovIadani Fazeni ... e 34-1 strana 23
Demontaz a montaz prevodovKy ... 34-2 strana 1
- DemontazZ preVOdOVKY ... ... e 34-2 strana 1
- PFeprava preVOdOVKY ... e 34-2 strana 8
- MONEAZ PIEVOAOVKY ..ot 34-2 strana 9
Kontrola hladiny oleje v pfevodovee .......... ... 34-3 strana 1
Demontaz a montaz prevodovky s kuzelovym soukolim ......................cocoil, 34-4 strana 1
- Demontéz pfevodovky s kuzelovym Soukolim ... ... 34-4 strana 1
- Montaz pfevodovky s kuzZelovym SouKolim ... 34-4 strana 5
Kontrola prevodového oleje v prevodovce s kuzelovym soukolim ........................ 34-5 strana 1
- Kontrola vy3ky hladiny oleje v pfevodovce s kuZelovym soukolim ...t 34-5 strana 1
- Doplnéni oleje do pfevodovky s kuZelovym soukolim ..., 34-5 strana 2
Rozlozeni a slozeni prevodovKy ... 34-6 strana 1
- Prehled prevodovKY . ... 34-6 strana 1
- Montazni prehled ... 34-6 strana 2
- Demontéz a montaz sk¥iné pfevodovky a mechanizmu fazeni ..................cociint. 34-6 strana 3
- Demontaz a montaz hnaciho hfidele, hnanych hridel(, diferencialu a fadicich ty¢i a
pfevodovky s KuZelovym SOUKOIIM ... 34-6 strana 5
= MONtAZNT POSIUD .o e 34-6 strana 6
Oprava skifin@ PrevOdOVKY ..........c.oiiiiiiii e 34-7 strana 1
- Montazni pfehled - skFifi prevodovky ... 34-7 strana 1
- Oprava SKFNG PrEVOAOVKY .....iieit ittt e e 34-7 strana 2
Oprava skifin@ SPOJKY ... ..o e 34-8 strana 1
- Montazni piehled - SKFIfl SPOJKY ... e 34-8 strana 1
= OPrava SKING SPOJKY ..ttt e e e 34-8 strana 2
Oprava Fadici jednotKy ........ ... .o 34-9 strana 1
Rozlozeni a slozeni fadicich vidliek ..................... 34-10 strana 1
- RozloZeni a sloZeni fadicich vidli¢ek do 05.09 ... ... ..o 34-10 strana 1
- RozlozZeni a sloZeni fadicich vidliCek 0d 06.09 .........ccoiiiiiiii e 34-10 strana 2
35 — Kola, hridele
Hnaci hifidel ... 35-1 strana 1
- RozlozZeni a sloZeni hnaciho hfidele ...... ... 35-1 strana 1
Hnany hiidel 1. az 4. rychlosti ................ e 35-2 strana 1
- RozlozZeni a sloZeni hnanéno hfidele 1. az 4. rychlostniho stupné ............................ 35-2 strana 1
- Pozménéna synchronizace 1. az 3. rychlosti u nékterych pfevodovek ....................... 35-2 strana 12
- Nastaveni hnaného hfidele 1. @z 4. rychlosti ... 35-2 strana 14
Hnany hiidel 5., 6. rychlosti a zpateCky .................oiiiiii 35-3 strana 1
- RozlozZeni a sloZeni hnaného hfidele 5., 6. rychlosti a zpate€ky ..................coooeintt. 35-3 strana 2
- Nastaveni hnaciho hfidele 5., 6. rychlosti a zpate€ky ..., 35-3 strana 9
39 — Rozvodovka, diferencial
Vyména tésnicich krouzki prirubového hridele pfi namontované prevodovce ......... 39-1 strana 1
- Vyména tésniciho krouzku levého pfirubového hfidele ..., 39-1 strana 1
- Vyména tésniciho krouzku pravého pfirubového hfidele ..., 39-1 strana 2
Obsah Vydani 05.09

$00.6311.00.15



YETI 2010 > Pfevodovka 02Q

- Vymeéna tésnicich krouzk( mezi pfevodovkou s kuzelovym soukolim a pfevodovkou ..... 39-1 strana 5
- Vyména jehlovych loZisek a t&sniciho krouzku na pravém pfirubovém hfideli .............. 39-1 strana 6
- Vyména tésniciho krouzku hnané pfiruby u pfevodovky s kuzelovym soukolim ............ 39-1 strana 10
Piehled nastaveni ......... ... 39-2 strana 1
DIferenCIAl ... 39-3 strana 1
- Montazni pfehled - diferencial ......... ... 39-3 strana 1
- Rozlozeni a slozeni diferencialu ....... ... e 39-3 strana 3
- Nastaveni diferencCialu ... .....ooiiiii i e 39-3 strana 7
Demontaz a montaz kardanova hfidele ....................... 39-4 strana 1
- Demontaz kardanova hfidele ... ... 39-4 strana 1
- Montaz kardanova hifidele .........c.ooiii i 39-4 strana 4
Oprava kardanova hifidele .......... ... .o 39-5 strana 1
Demontaz a montaz zadni rozvodovky ... 39-6 strana 1
- Montazni pfehled - zadni rozvodovKa ......... ..o 39-6 strana 1
- Demontaz a montaz zadni rozvodOVKY ........oiuiiiii e 39-6 strana 2
- Vyména pryzokovového l0zka na zadni rozvodOoVCe ...........ceiieiiiiiiiiiiiiiiiiiaiaaans 39-6 strana 11
Vymeéna tésnicich krouzku pfirubového hridele zadni rozvodovky (zadni rozvodovka je
NAMONEOVANA) ..ottt e e e 39-7 strana 1
- Demontaz a montaz tésniciho krouzku pfirubového hfidele ............................... 39-7 strana 1
Vymeéna tésniciho krouzku na spojce Haldex pfi namontované zadni rozvodovce .... 39-8 strana 1
- Demontaz a montaz tésniciho krouzku pro pfirubu na spojce Haldex ........................ 39-8 strana 1
Elektrické a elektronické dily a montazni mista spojky Haldex ............................. 39-9 strana 1
- Montazni pfehled - Fidici jednotka nahonu na vSechna kola -J492- ........................... 39-9 strana 3
- Demontaz a montaz fidici jednotky ndhonu na vSechna kola -J492- ......................... 39-9 strana 4
- Demontaz a montaz Cerpadla spojky Haldex -V181- ... e 39-9 strana 6
Demontaz a montaz spojky Haldex ........... ... 39-10 strana 1
- Montazni prehled ... 39-10 strana 1
- Demontaz a montaz spojky Haldex (rozvodovka je namontovand) ........................... 39-10 strana 1
Rozlozeni a slozeni spojky Haldex ... 39-11 strana 1
- Montazni pfehled - rozloZeni a sloZeni spojky Haldex ..., 39-11 strana 1
Kontrola vysky hladiny oleje ve spojce Haldex pfipadné jeho vyména nebo doplnéni 39-12 strana 1
- Kontrola vy8ky hladiny oleje ve spojce Haldex ...........oooiiiiiiiiii e 39-12 strana 1
- Vyména oleje spojky Haldex ..o 39-12 strana 1
- DoplInéni oleje do spojky Haldex .........coooiiiiii 39-12 strana 3
Kontrola vysky hladiny oleje v zadni rozvodovce nebo doplnéni oleje ................... 39-13 strana 1
- Kontrola vy8ky hladiny oleje v zadni rozvodovee ...........cociiiiiii i 39-13 strana 1
- DoplInéni oleje do zadni rozZvOdOVKY .........oouuiiniii i 39-13 strana 1
Kontrola funkce spojky Haldex ....... ... .o 39-14 strana 1
- Kontrola fUNKCE ... 39-14 strana 1
Vydani 05.09 Obsah 1

S$00.6311.00.15



YETI 2010 » Pfevodovka 02Q

Obsah

Vydani 05.09
S00.6311.00.15



YETI 2010 > Pfevodovka 02Q 00

00 — Technicka data

00-1 Oznaceni prevodovky

Pfifazeni = 00-1 strana 2.

Umisténi na prevodovce
Nahon na vSechna kola

Kdd a datum vyroby -Sipka 1-
Oznaceni pfevodovky 02Q -Sipka 2-

Prevodovka 02Q -Sipka 2-

.
/\
R

W e
(030 COLELOL )

Germany
WWO 1
02Q 301 103 B

GD-TLO30

Fa ——

Koéd a datum vyroby prevodovky -Sipka- >

Priklad: LHC 05 05 9
I I I I
I I I I

kéd den mésic rok vyroby 2009

Dalsi udaje informuji o vyrobnim zavodu.

@ Upozornéni

Kéd prevodovky je uveden také na datovém $titku vozid-
la.

TS

\ '| |
[ L

{4
LA — T

Oznaceni zadni rozvodovky

Rozvodovka OBR je pfifazena k 6stupnové mechanické
prfevodovce 02Q nahonu na vSechna kola.

Pfifazeni = 00-1 strana 2.

Vydani 05.09 Oznadeni prevodovky 00-1 strana 1
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Umisténi na rozvodovce

Cislo dilu, kéd rozvodovky, datum vyroby -Sipka-.

Zadni rozvodovka OBR
-Sipka A- &islo dilu zadni rozvodovky

-Sipka B- k6d zadni rozvodovky

@ Upozornéni

Kod neni uveden na vSech rozvodovkach. Pokud neni

uveden, pfifazeni = Elektronicky katalog originalnich
dila.

-Sipka C- datum vyroby

zs8 OBR.525. 0'1 Cl

cm

00308 'EIQOQEB

Priklad: KMC 09 09 08
I I I I
kéd den mésic rok vyroby (2008) “ m
DalSi udaje informuji o vyrobnim zavodu.
Koéd, pfifazeni agregatt, prevody, plnici mnozstvi
Mechanicka prevodovka 6stupniova prevodovka 02Q
nahon na vSechna kola
Kod KXY LHC
Vyroba od 11.09 05.09
do
Prirazeni: motor 2,01/125 kW TDI CR 1,8 1/118 kW TFSI
Pfevod: rozvodovka 1. az 4. rychlosti 62:16 = 3,875 71:18 =3,944
rozvodovka 5. az 6. rychlosti 62 :20= 3,100 71:23 =3,087

Z,:2, 1. rychlost 49:13=3,769 49:13=3,769

2. rychlost 48 :23=2,087 48 :23=2,087

3. rychlost 45:34=1,324 47 :32=1,469

4. rychlost 34 :37=0,919 45 :41=1,097

5. rychlost 37 :41=0,902 41:37=1,108

6. rychlost 28 :37=0,757 38:41=0,927

Zpatecka 36:13x23:14=4,549 36:13x23:14=4,549

00-1 strana 2

Oznaceni prevodovky
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00

Mechanicka pirevodovka

6stupriova prevodovka 02Q
nahon na vSechna kola

kolim

Plnici mnozstvi machanické prfevodovky 2,3 litru
Specifikace = Elektronicky katalog originalnich dil{
Plnici mnozZstvi pfevodovky s kuzelovym sou- 0,9 litru

Specifikace

= Elektronicky katalog originalnich dil{

Ovladani spojky

hydraulické

Lamela spojky &

= Elektronicky katalog originalnich dil{

Kloubovy hfidel - pfiruba &

107 mm

Pfifazeni zadni rozvodovky kod

KMC

Mechanicka prevodovka

6stupriova prevodovka 02Q
nahon na vSechna kola

kolim

Kod LHC
Vyroba od 11.09
do
Prifazeni: motor 1,8 /112 kW TFSI
Prevod: rozvodovka 1. az 4. rychlosti 71:18 =3,944
rozvodovka 5. az 6. rychlosti 71:23 =3,087

Z,:Z, 1. rychlost 49:13=3,769

2. rychlost 48 : 23 = 2,087

3. rychlost 47 : 32 =1,469

4. rychlost 45:41=1,097

5. rychlost 41:37=1,108

6. rychlost 38:41=0,927

ZpatecCka 36:13x23:14 =4,549
Plnici mnozstvi machanické prfevodovky 2,3 litru
Specifikace = Elektronicky katalog originalnich dil{
Plnici mnozstvi pfevodovky s kuZelovym sou- 0,9 litru

Specifikace

= Elektronicky katalog originalnich dil{

Ovladani spojky

hydraulické

Lamela spojky &

= Elektronicky katalog originalnich dil{

Kloubovy hfidel - pfiruba &

107 mm

Pfifazeni zadni rozvodovky kéd

KMC

Mechanicka prevodovka 6stupnova prevodovka 02Q
nahon na vSechna kola
Kod LNM LNN
Vyroba od 05.09 11.09
do

Prifazeni: motor 2,01/103 kW TDI CR 2,01/81 kW TDI CR
Prevod: rozvodovka 1. az 4. rychlosti 62 :16 = 3,875 72 :17 =4,235

rozvodovka 5. az 6. rychlosti 62:20=3,100 72 :22=3,273

Vydani 05.09 Oznadeni prevodovky 00-1 strana 3
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Mechanicka prevodovka

6stupniova prevodovka 02Q
nahon na vSechna kola

kolim

Z,:Z, 1. rychlost 49 :13=3,769

2. rychlost 47 : 24 = 1,958

3. rychlost 44 : 35 =1,257

4. rychlost 40 :46 = 0,869

5. rychlost 36 :42 =0,857

6. rychlost 33:46 =0,717

ZpatecCka 36:13x23:14=4,549
Plnici mnozstvi machanické pfevodovky 2,3 litru
Specifikace = Elektronicky katalog originalnich dilu
PlInici mnozZstvi pfevodovky s kuzelovym sou- 0,9 litru

Specifikace

= Elektronicky katalog originalnich dilt

Ovladani spojky

hydraulické

Lamela spojky @

= Elektronicky katalog originalnich dilu

Kloubovy hfidel - pfiruba & 107 mm

Pfifazeni, kdd zadni rozvodovky KMC

Zadni rozvodovka OBR OBR

Kod KMC KMC

Vyroba od 05.09 05.09

do

Prifazeni motor 2,01/81 kW TDI CR 1,8 1/112 kW TFSI
2,01/103 kW TDI CR 1,8 1/118 kW TFSI
2,01/125 kW TDI CR

Prevod Z,:2, 27 :17 = 1,588

PlInici mnozstvi rozvodovky 0,95 litru

Specifikace = Elektronicky katalog originalnich dilt

Plnici mnoZstvi spojky Haldex 0,85 litru

Vyménné mnozstvi spojky Haldex 0,65 litru

Specifikace

= Elektronicky katalog originalnich dill

Interval vymény

= Udrzba — pfesné pokyny; sesit Yeti

Kloubovy hfidel - pfiruba &

100 mm

Pfifazeni, kéd pfevodovky

KXY, LNM, LNN LHC

00-1 strana 4
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00

00-2 Prenos sily - prehled

Nahon na vSechna kola

-Sipky- znagi smér jizdy

1-
2.
3-
4-
5.

6-
7-
8-

9-
10 -
11 -
12 -
|-
-
i -
V-
V-
VI -
R-
A-
w1-

w2-

Motor

Spojka

Mechanicka prevodovka
Hnaci hridel

Hnany hfidel 5., 6. rychlosti a
zpatecky

Hnany hfidel 1. az 4. rychlosti
Predni diferencial

Pfevodovka s kuzelovym sou-
kolim

Kardantv hridel

Spojka Haldex

Zadni rozvodovka

Zadni diferencial

1. rychlost

2. rychlost

3. rychlost

4. rychlost

5. rychlost

6. rychlost

Zpatecka

Predni rozvodovka
Sparované soukoli pfevodov-
ky s kuzelovym soukolim

Sparované soukoli zadni roz-
vodovky

Vydani 05.09
S00.6311.00.15
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00

00-3 VsSeobecné pokyny pro
opravy

Dulezitym pfedpokladem bezvadné a uspésné opravy
pfevodovky jsou vysoka peclivost, Cistota a bezvadné
naradi. Samozfejmé plati pfi opravach i vSeobecna pra-
vidla bezpecnosti.

Cela fada vSeobecné platnych pokynu pro jednotlivé op-
ravarenské ukony - které jsou jinak na mnoha mistech di-
lenské pfiru¢ky uvedeny vicekrat - je shrnuta v ¢asti
»o0ucasti“ = 00-3 strana 1. Plati pro tuto dilenskou
prirucku.

Kontaktni koroze!

+ Skfin pfevodovky a skfin spojky je vyrobena ze slitiny
hoiciku.

+ Srouby a dily, které jsou v ptimém styku
s pfevodovkou, maji povrch, ktery je tomu pfizpUso-
ben.

¢ Pouzitim nespravnych soucasti (Srouby, matice,
podloZky ...) by vznikla kontaktni koroze. Skfif pfevo-
dovky a skfin spojky by se poskodily.

¢ Vzdy montovat dily, které uvadi = Elektronicky kata-
log originalnich dild.

Soucasti
Prevodovka

+ P¥i montazi pfevodovky dbat na spravné usazeni stre-
dicich pouzder mezi motorem a pfevodovkou.

+ PFimontazi ulozeni, ale i navoskovanych dild, je tfeba
styéné plochy ocistit. Styéné plochy museji byt bez
vosku a tuku.

+ Srouby a ostatni sougasti pfifazovat podle
= Elektronicky katalog originalnich dild.

+ Pfi vyméné pfevodovky je nutno zkontrolovat vySku
hladiny pfevodového oleje v pfevodovce = 34-3
strana 1 a vySku hladiny pfevodového oleje
v pfevodovce s kuzelovym soukolim = 34-5 strana 1
(pFipadné olej doplnit).

¢ Mnozstvi naplné = Kapitola ,Kod, pfifazeni agregat,
prevody, plnici mnozstvi“ v 00-1.

+ Specifikace oleje = Elektronicky katalog originalnich
dild.

Prevodovka s kuzelovym soukolim (ndhon na vSech-
na kola)

+ Prevodovka s kuzelovym soukolim je pfiSroubovana
z boku na mechanické pfevodovce a ma vlastni olejo-
vou naplh.

+ PInici mnozstvi = Kapitola ,Kod, pfifazeni agregat,
pfevody, plnici mnozstvi“ v 00-1.

Vydani 05.09 VS§eobecné pokyny pro opravy
S00.6311.00.15
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+ Specifikace oleje = Elektronicky katalog originalnich
dild.

¢ Zkontrolovat vysku hladiny pfevodového oleje
v pfevodovce s kuzelovym soukolim (pfip. olej do-
plnit) = 34-5 strana 1.

Zadni rozvodovka

¢ Po vyméné zadni rozvodovky je nutno zkontrolovat
vysku hladiny oleje v rozvodovce = 39-13 strana 1 a
ve spojce Haldex (pfipadné olej doplnit) = 39-12
strana 1.

+ PInici mnozstvi = Kapitola ,Kod, pfifazeni agregat,
pfevody, plnici mnozstvi“ v 00-1.

+ Specifikace oleje = Elektronicky katalog originalnich
dild.

+ Pfi montazi nosnikd a konstrukénich dilG oSetfenych
voskem je nutno sty¢né plochy odistit. Sty¢né plochy
museji byt bez vosku a tuku.

Rizené vyhledavani zavad, vlastni diagnostika vozid-
la a méfici technika

+ Pred opravou spojky Haldex zjistit co nejpfesnéji prici-
nu zavady pomoci = Diagnosticky, méfici a infor-
macni systém VAS 505x; v provoznich rezimech
,Rizené vyhledavani zavad®, ,Vlastni diagnostika vo-
zidla* a ,Mé&fici technika®“.

Tésnici prostiedek

+ Délici plochy skfini pfed nanesenim tésniciho pros-
tfedku dikladné ogistit.

¢ Tésnici prostfedek AMV 188 200 03 nanaset rov-
nomeérné a v nepfilis silné vrstve.

Tésnici krouzky, O-krouzky, tésnéni

+ Tésnici krouzky, O-krouzky, a tésnéni vzdy vymenit
= Elektronicky katalog originalnich dilu.

+ Po demontazi t&snéni zkontrolovat dosedaci plochu
na skfini, pfipadné na hfideli, zda demontazi nevzni-
kly otfepy i jina poSkozeni.

+ Radialni htidelové tésnici krouzky - pfed montazije P>
na vnéjSim priméru lehce naolejovat a prostor mezi
tésnicimi bfity -Sipka- naplnit do poloviny tésnicim tu-
kem -G 052 128 A1-.

¢ Otevfena strana tésnicich krouzk(l sméruje
k utésniované kapaliné.

+ Nalisovat novy tésnici krouzek tak, aby tésnici bfit ne-
byl na stejném misté jako tésnici bfit starého tésniciho
krouzku (vyuzit toleranci pro hloubku zalisu).

+ O-krouzky pfed pouzitim lehce naolejovat, aby se pfi
montazi zamezilo jejich pfiskFipnuti.

+ Povyméneé tésnéni a tésnicich krouzk( zkontrolovat
hladinu oleje.

Zajistovani

+ Pojistné krouzky nadmérné neroztahovat.

+ Poskozené nebo nadmé&rné roztaZzené pojistné
krouzky vzdy vyménit = Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild.

_ V§eobecné pokyny pro opravy Vydani 05.09
00-3 strana 2 $00.6311.00.15
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+ Pojistné krouzky musi dosednout na dno drazek.

¢ Vymeénit pruzné koliky. Montazni poloha: zafez podé- p-
Iné s pribéhem sily.

Srouby, matice

+ Srouby pfip. matice povolovat v opaéném pofadi, nez
byly utahovany.

+ Srouby, pFip. matice pro upevnéni vik a skiini bez
pofadi utahovani povolovat a utahovat postupné
kfizem.

+ Samojistné matice a Srouby vymeénit.

+ Uvedené utahovaci momenty plati pro nenaolejované
Srouby a matice.

¢ Zavitové otvory, do nichz byly zasroubovany samojist-
né Srouby nebo Srouby se zajiStovacim prostiedkem,
se musi vycistit (napf. zavitnikem). Jinak hrozi, Ze se
Srouby pfi opétovné demontazi ukrouti.

¢ U vSech Sroubovych spojli pamatovat na to, Ze se (je-
li to potfeba) styéné plochy, Srouby i matice voskuji az
po montazi.

Loziska

+ Nova kuZelikova loZiska montovat tak, jak jsou do-
davana; tzn., Ze se nesmi jeSté naolejovavat.

¢ VSechna loziska (s vyjimkou kuzelikovych) pfed
vloZenim do pfevodovky potfit pfevodovym olejem.

¢ Vnitfni krouzky kuzelikovych lozisek pfed nasazenim
nahfat na elektrické plotynce nebo indukénim
ohfivagem, napf. -VAS 6414-, asi na 100 °C. Axialné
nalisovat bez vile az na doraz.

+ Nezaménit vnéjsi a vnitfni krouzky stejné velkych
lozisek.

+ Kuzelikova loziska, ktera jsou umisténa na spolec¢-
ném hfideli, vyménovat vZdy spole¢né& a pouZit loZis-
ka stejného vyrobce.

+ Jehlovaloziska nasazovat smérem k narazecimu trnu
vzdy stranou s popisem (vétsi tloustka plechu).

Nastavovaci podlozky

+ Tloustku nastavovacich podloZek kontrolovat na né-
kolika mistech mikrometrem. Rozdilné tolerance
umoznuji vybrat podloZzku poZadované tloustky.

+ Kontrolovat, zda nejsou poskozené, &i zda na nich
nejsou otfepy.

+ Pro montaz pouzivat jen bezvadné nastavovaci pod-
lozky.

Synchronni krouzky

RN

-0

L N

RN

{

®

i
A

MNI30-10156
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+ Nezaménit. Pfi opétovném pouZiti pfifadit synchronni
krouzky stejnému hnanému kolu.

¢ Zkontrolovat miru opotfebeni, pfipadné vymeénit
= Elektronicky katalog originalnich dil.

+ Kontrolovat zarovnani drazek -Sipka 1- na synchron- p~| A
nim krouzku -A- popf¥. od vnitiniho krouzku (drazky
jsou opotfebené).

¢ Je-li namontovan mezikrouzek -B-, kontrolovat, zda

ryhy a stopy po opotfebeni.

+ Kontrolovat, jestli nejsou na kuzeli kola ryhy a stopy
po opotiebeni.

+ PFed montazi naolejovat pfevodovym olejem.

Ozubena kola a jadra synchronnich spojek

+ Pred nalisovanim odistit a ohfat na elektrické plotynce
nebo pomoci induk&niho ohfivace napf. -VAS 6414- B

: B
asi na 100 °C. /_

¢ Montovat az na doraz bez vile v axialnim sméru.

¢ Dodrzet montazni polohu.
Hnana kola

+ Kola 1. az 6. rychlostniho stupné po montazi zkontro-
lovat, zda maji malou axialni vuli resp. volny chod.

Ovladani spojky 2‘
+ Pfitlacny kotou¢ spojky nevzpficit; povolovat a utaho-

vat kifizem v malych krocich.

+ Pokud se pedal spojky po fazeni nevraci do vychozi
polohy (klidova poloha pedalu spojky), je nutno spoj-
kovou soustavu odvzdusnit (dal$i opatfeni = Kapitola
,=Kontrola hydraulického ovladani spojky“ v 30-1).

+ Aby se u spalené spojky zmenSil obtéZujici zapach,
musi se dikladné odistit skfin spojky, setrvacnik a
motor na strané pfevodovky.

_ V§eobecné pokyny pro opravy Vydani 05.09
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30 — Spojka

30-1 Oprava ovladani spojky
Prehled

@ Upozornéni

¢ Po odpojeni a nasledném pfipojeni kostrficiho kabelu akumulatoru je nutno provést jesté nékteré doplrikové prace
= Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

¢ VSechny loziskové a styéné plochy namazat tukem -G 000 450 02-.

I - Montazni prehled - pedalové |
ustroji  30-1 strana 2

Il - Montazni prehled - hydraulika
30-1 strana 13

_ .
N' Fa0-10051]

Vydani 05.09 Oprava ovladani spojky 30-1 strana 1
S00.6311.00.15



30

YETI 2010 » Pfevodovka 02Q

Montazni prehled - pedalové ustroji

1 - P¥i€na sténa
4 s vybranim pro konzolu pe-
dalu
2 - Tésnéni
O vymeénit = Elektronicky ka-
talog originalnich dil{
U mezi konzolou pedalu a
pfi¢nou sténou
O samolepici
4 nalepit na konzolu pedalu
3 - Konzola pedalového ustroji
U pro upevnéni spojkoveho pe-
dalu
U demontaz a montaz = 30-1
strana 6
4 - Sroub
5 - Vratna pruzina
4 demontaz a montaz = 30-1
strana 4
6 - Pouzdro loziska
7 - Cep ulozeni
8 - Spojkovy pedal
U demontaz a montdz = 30-1
strana 5
9 - Uchyceni
4 demontaz a montéz = 30-1
strana 5
10 - Tésnéni
O vymeénit = Elektronicky ka-

talog originalnich dild 12 11 10
U mezi hlavnim spojkovym val-

530-0118

cem a konzolu pedalu
11 - Hlavni spojkovy valec
U4 demontovat a namontovat po demontazi konzoly pedalu = 30-1 strana 9
U kontrola tésnosti = 30-1 strana 14
12 - Snimac polohy spojkového pedalu -G476-
U demontaz a montaz = 30-1 strana 11
O kontrola = Diagnosticky, méfici a informacni systém VAS 505x;
13 - Svorka
Q pfi demontazi a montazi plastového vedeni vytahnout svorku az na doraz
14 - Doplnovaci hadice
4 doplfiovaci hadice z plastu = 30-1 strana 13
U nepouzivat svérku na stazeni hadic -MP7-602-
U kontrola tésnosti = 30-1 strana 14
15- 20 Nm
4 3 kusy
U samojistna
4 pro konzolu pedalu na pfiéné sténé
a vymeénit = Elektronicky katalog originalnich dilt
16 - 25 Nm
a vymeénit = Elektronicky katalog originalnich dilt
17 - Doraz
U spojkového pedalu

30-1 strana 2 Oprava ovladani spojky
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Demontaz a montaz drzaku kolenniho
airbagu s bezpeénostni vzpérou spojko-
vého pedalu

Obr. 1: Drzak kolenniho airbagu s bezpe¢nostni vz- p

pérou spojkového pedalu - montazni preh-
led

1 - Nosi¢ modulu

2 - Drzak kolenniho airbagu s bezpeé&nostni vzpérou
brzdového pedalu

3- 9Nm
4 - Kolenni airbag
5-7Nm

6 - Vzpéra kolenniho airbagu

7 - Sroub ofukovage nozniho prostoru na strané fidie:
1,5 Nm

8 - Drz4k kolenniho airbagu s bezpeé&nostni vzpérou
spojkového pedalu

9- 9Nm
10 - 9 Nm
Demontaz

Pro demontéz horniho Sroubu (poz. 10):

— Demontovat panel pfistroju = Elektricka zafizeni
= opr. sk. 90.

Pro demontaz spodniho Sroubu (poz. 9):
— Demontovat spodni dil pfistrojové desky na strané fi-
di¢e = Karoserie - montazni prace = opr. sk. 70.

— VySroubovat Sroub ofukovace nozniho prostoru na
strané fidice (poz. 7).

— Demontovat kolenni airbag = Karoserie - montazni
prace = opr. sk. 69.

— Demontovat vzpéru kolenniho airbagu.

— Demontovat centralni fidici jednotku vozu -J519-, re-
Iéovou desku nad a pod centralni fidici jednotkou
vozu = Elektricka zafizeni = opr. sk. 97 a kabelové
svazky odlozit.

Vedeni zUstanou zapojena.

— VySroubovat spodni Sroub (poz. 9) a vyjmout drzak
kolenniho airbagu s bezpeé&nostni vzpérou spojkové-
ho pedalu (poz. 8).

Montaz

Montaz probiha v obraceném poradi, pfitom se musi
dbat na nasledujici:

— Namontovat centralni fidici jednotku vozu s reléovymi
boxy nad a pod = Elektricka zafizeni = opr. sk. 97.

— Namontovat kolenni airbag = Karoserie - montazni
prace = opr. sk. 69.

Vydani 05.09 Oprava ovladani spojky
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— Namontovat spodni dil pfistrojové desky na strané fi-
di¢e = Karoserie - montazni prace = opr. sk. 70.

Demontaz a montaz vratné pruziny

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostredky

+ Demontazni pfipravek -T10178-

Demontaz

— Posunout sedadlo fidie co nejvice dozadu a nastavit
volant do nejvysS&i polohy.

— Demontovat drZzk kolenniho airbagu s bezpec€nostni
vzpérou spojkového pedalu = 30-1 strana 3.

— Demontovat sloupek Fizeni z pfevodky Fizeni
= Podvozek = opr. sk. 48.

— OdSroubovat spojkovy pedal -1- od konzoly pedalu
-3-, k tomu odSroubovat matici -2- a vytahnout Sroub
-5-.

@ Upozornéni

Spojkovy pedal ziistane zavé$en na ovladaci tyci
hlavniho spojkového valce.

— Vykyvnout lehce spojkovy pedal dolu a vyjmout vrat-
nou pruzinu -4- z konzoly pedalu.

Montaz

Montaz probiha v obraceném poradi, pfitom se musi
dbat na nasledujici:

@ Upozornéni

Samoajistnou matici vyménit.

— Vratnou pruzinu -2- vlozit shora do konzoly pedalu a >

pfitom pfidrZzovat konec pruziny pfipravkem -T10178-
v montazni poloze.

— Vlozit loziskovy &ep spojkového pedalu do loZiskové
panve vratné pruziny.

— Spojkovy pedal -1- lehce pfitlacit, prostrcit Sroub a
utdhnout samojistnou matici.

— Upevnit novym Sroubem sloupek Fizeni na pfevodku
fizeni = Podvozek = opr. sk. 48.

— Namontovat drZzk kolenniho airbagu s bezpecnostni
vzpérou spojkového pedalu = 30-1 strana 3.

30-1 strana 4 Oprava ovladani spojky
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Utahovaci momenty

Konstrukéni dil

Nm

Spojkovy pedal na konzolu pedalu

257

Sloupek fizeni na prevodku Fizeni

= Podvozek = opr. sk. 48

Montaz drzaku kolenniho airbagu
s bezpecénostni vzpérou spojkového pe-
dalu

= 30-1 strana 3

1) Matici vyménit.

Demontaz a montaz spojkového pedalu

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiedky

¢

L4

Klesté -T10005-
Demontazni pfipravek -T10178-

Demontaz

Posunout sedadlo fidi¢e co nejvice dozadu a nastavit
volant do nejvy$Si polohy.

Demontovat drzak kolenniho airbagu s bezpecnostni
vzpérou spojkového pedalu = 30-1 strana 3.

Demontovat sloupek Fizeni z pfevodky Fizeni
= Podvozek = opr. sk. 48.

Odsroubovat spojkovy pedal -1- od konzoly pedalu P>
-3-, k tomu odSroubovat matici -2- a vytahnout Sroub
-5-.

@] Upozornéni

Vykyvnout lehce spojkovy pedal dolti a vyjmout vrat-
nou pruzinu -4- z konzoly pedalu.

Odijistit uchyt ovladaci ty¢e hlavniho spojkového valce P>
klestémi -T10005-.

Vyjmout spojkovy pedal.

Montaz

MontaZz probiha v obraceném poradi, pfitom se musi
dbat na néasleduijici:

Vydani 05.09
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— Nasadit uchyt -2- na ovladaci ty¢ -1- hlavniho spojko- >

vého valce.

— Zatlagit uchyt do spojkového pedalu tak, az slysitelné
zaskoci.

— Vlozit vratnou pruzinu shora do konzoly pedalu a pfi- P>

tom pfidrZzovat konec pruZiny pfipravkem -T10178-
v montazni poloze.

— Vlozit loziskovy &ep spojkového pedalu do loZiskové
panve vratné pruziny.

— Pritlagit lehce spojkovy pedal, protdhnout Sroub a
utahnout samojistnou matici.

— Upevnit novym Sroubem sloupek Fizeni na pfevodku
fizeni = Podvozek = opr. sk. 48.

— Namontovat drzdk kolenniho airbagu s bezpecnostni
vzpérou spojkového pedalu = 30-1 strana 3.

Utahovaci momenty

T10178

Konstrukéni dil

Spojkovy pedal na konzolu pedalu

Sloupek Fizeni na prevodku Fizeni

= Podvozek = opr. sk. 48

Montaz drzaku kolenniho airbagu
s bezpec€nostni vzpérou spojkového pe-
dalu

= 30-1 strana 3

1) Matici vyménit.

Demontaz a montaz konzoly pedalu

Demontaz

30-1 strana 6 Oprava ovladani spojky

Vydani 05.09

$00.6311.00.15



YETI 2010 > Pfevodovka 02Q

30

@ Upozornéni

Po odpojeni a nasledném pfipojeni kostriciho kabelu
akumulatoru je nutno provést jesté nékteré doplrikové
prace = Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

Pfi vypnutém zapalovani odpojit kostfici kabel aku-
mulatoru = Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

Demontovat vzduchovy filtr = Motor = opr. sk. 23
popfipadé = Motor = opr. sk. 24.

Demontovat akumulator a drzak akumulatoru
= Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

@ Upozornéni

*

Pri nasledujicich pracich dbat na to, aby se na podé-
Inik nebo na pfevodovku nedostala Zadna brzdova ka-
palina. Pokud se tak stane, musi se tato mista
dukladné ocistit.

Pod hlavni spojkovy vélec polozit hadr.

Uvolnit snimac polohy spojkového pedalu -G476- na P>
hlavnim spojkovém valci -Sipka- a sejmout
s pfipojenou svorkovnici -A-.

Opatrné stahnout doplfovaci hadici -B- z hlavniho
spojkového valce, konec hadice pfitom pfidrzovat.

Potom doplfovaci hadici uzavfit napf. uzaviracim >
pfipravkem -T10249/1- nebo jinym vhodny pfiprav-

kem.

1T10249/1 = AK-\K

_ oy
| / — 530-0212

Vydani 05.09
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— Sroubovakem odijistit pojistnou svorku -3- a stadhnout B>
plastové vedeni -1- s tésnicim krouzkem -2-
z hlavniho spojkového valce -4-.

— Demontovat drzak kolenniho airbagu s bezpecnostni
vzpérou spojkoveho pedalu = 30-1 strana 3.

@ Upozornéni

Pri pracich v prostoru pro nohy chranit koberce na podla-
ze pfed vytékajici brzdovou kapalinou hadrem.

— Vysroubovat matice -2-. >

— Vyjmout konzolu pedalu -1-.
Montaz

Montaz probiha v obraceném poradi, pfitom se musi
dbat na nasledujici:

@ Upozornéni

+ Samojistné matice vyménit.
¢ Poskozené tésnici krouzky vyménit.

30-1 strana 8 Oprava ovladani spojky
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— Namontovat drzdk kolenniho airbagu s bezpecnostni
vzpérou spojkoveho pedalu = 30-1 strana 3.

— Nasunout plastové vedeni -1- s t&€snicim krouzkem -2- p»

na pfipoj hlavniho spojkového valce -4- tak, az pojist-
na svorka -3- slysitelné zasko¢i.

— O spravném zaskoceni je nutno se pfesvédcit
zatahnutim za vedeni -1-.

— Odvzdusnit spojkovy systém = 30-1 strana 15.

— Namontovat drzak akumulatoru a akumulator
= Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

— Namontovat vzduchovy filtr = Motor = opr. sk. 23
popfipadé = Motor = opr. sk. 24.

@ Upozornéni

Po odpojeni a nasledném pripojeni kostficiho kabelu
akumulatoru je nutné provést nékteré doplrikové prace
= Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

— Pripojit kostfici kabel akumulatoru = Elektricka zafi-
zeni = opr. sk. 27.

Utahovaci momenty

Konstrukéni dil

Nm

Konzola pedalu na karoserii

20"

Montaz drzaku kolenniho airbagu
s bezpec€nostni vzpérou spojkového pe-
dalu

= 30-1 strana 3

1) Matice vymeénit.

Demontaz a montaz hlavniho spojkové-
ho valce

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostredky

¢ Kilesté -T10005-
Demontaz

— Demontovat konzolu pedalu = 30-1 strana 6.

— QOdijistit uchyt ovladaci ty¢e hlavniho spojkového valce b

klestémi -T10005-.

,
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Vlozit mezi spojkovy pedal a doraz distan¢ni podlozku P>
-A- a stlacit spojkovy pedal dopfedu.

Délka distan¢ni podlozky: 40 mm

Uvolnit pojistny tfrmen -B- a vytahnout hlavni spojkovy

B 1 (RS
valec z konzoly pedalu -Sipka 1- a -Sipka 2-. 2 ‘"l g_‘- = aih b &-\ A
Montaz f — N S
® Pohnout spojkovym pedalem aZ na doraz do klidové ‘ O _,_ x| |
polohy. i —//
[ v‘vf
A I““'\ d
\\"m&
\'\\EQI
YA
Y

— Nasadit uchyt -2- na ovladaci ty¢ -1- hlavniho spojko- >
vého valce.

S L]
1

30-1 strana 10
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— Mezi spojkovy pedal a doraz vlozit distan¢ni podlozku B>
-A- a stlacit spojkovy pedal, az se opfe o podlozku.

+ Délka distan¢ni podlozky: asi 40 mm

— Zajistit hlavni spojkovy valec v konzole pedalu

-Sipka 1- a -Sipka 2-.

— Zatlagit ovladaci ty¢ -1- hlavniho spojkového valce ve B>
sméru Sipky tak, az uchyt -2- slySitelné zaskoci do

spojkového pedalu.

— Namontovat konzolu pedalu = 30-1 strana 6.

Demontaz a montaz snimace polohy

spojkového pedalu -G476-

Demontaz

@ Upozornéni

Po odpojeni a nasledném pfipojeni kostrficiho kabelu
akumulatoru je nutné provést nékteré doplrikové prace

= Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

i)
\_"\ I‘ Q
'._\" _Q}
“%‘3
T
.-f"'/ -
530-0138
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Pfi vypnutém zapalovani odpojit kostfici kabel aku-
mulatoru = Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

Demontovat vzduchovy filtr = Motor = opr. sk. 23
popfipadé = Motor = opr. sk. 24.

Demontovat akumulator, kryt akumulatoru a drzak
akumulatoru = Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

Uvolnit snimac polohy spojkového pedalu -G476- na P>
hlavnim spojkovém valci -Sipka- a sejmout
s pfipojenou svorkovnici -A-.

Rozpoijit svorkovnici -A-.
Montaz

Montaz probiha v obraceném poradi, pfitom se musi
dbat na nasledujici:

— Namontovat drzak akumulatoru a akumulator
= Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

— Namontovat vzduchovy filtr = Motor = opr. sk. 23
popfipadé = Motor = opr. sk. 24.

@ Upozornéni

Po odpojeni a nasledném pfipojeni kostriciho kabelu
akumulatoru je nutné provést nékteré doplrikové prace
= Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

— Pfipojit kostfici kabel akumulatoru = Elektricka zafi-
zeni = opr. sk. 27.

30-1 strana 12
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Montazni prehled - hydraulika

1-

10 -

1 -

Nadrzka s brzdovou kapali-
nou

4 kontrola tésnosti = 30-1
strana 14
Doplnovaci hadice

Q zplastu = Obr. 3 v 30-1
strana 14

4 nepouzivat svérku na
staZeni hadic -MP7-602-

4 kontrola tésnosti = 30-1
strana 14

Hlavni spojkovy valec

U demontaz a montaz = 30-1
strana 9

4 kontrola tésnosti = 30-1
strana 14

Svorka

Q pfi demontazi a montazi
plastového vedeni vytahnout
svorku aZ na doraz

Tésnéni/O-krouzek

4 nasadit na pfipojku vedeni

4 potfit brzdovou kapalinou

Q tésnici krouzky/O-krouzky
jsou pfizpusobeny materialu
pfipojek vedeni = Obr. 2 v
30-1 strana 14

Q k pfifazeni pouzit
= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild

4 kontrola tésnosti = 30-1
strana 14

Uchyceni

530-0213

1 demontaz a montaz = 30-1 strana 5

Spojkovy pedal

0 demontaz a montaz = 30-1 strana 5

20 Nm
a 3 kusy

4 pro konzolu pedalu na pfiéné sténé
Q vyménit = Elektronicky katalog originalnich dilG

Plastové vedeni

U nepouzivat svérku na stazeni hadic -MP7-602-

O k pfifazeni pouzit = Elektronicky katalog originalnich dilu
4 pred demontazi demontovat akumulator a drzak akumulatoru = Elektricka zafizeni = opr. sk. 27
4 kontrola tésnosti = 30-1 strana 14

Drzak

O upevnén na karoserii

4 pro plastové vedeni poz. 10
Tésnéni/O-krouzek

U nasadit na pfipojku vedeni
U potfit brzdovou kapalinou

Q tésnici krouzky/O-krouzky jsou pfizplsobeny materialu pfipojek vedeni = Obr. 2 v 30-1 strana 14
Q k pfifazeni pouzit = Elektronicky katalog originalnich dilG
4 kontrola tésnosti = 30-1 strana 14

Vydani 05.09
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12 - Odvzdusnovac

Q vénovat pozornost rliznym provedenim; pro pfifazeni pouzit = Elektronicky katalog originalnich dild
O kontrola tésnosti = 30-1 strana 14

13 - Svorka

4 pfi demontazi a montazi plastového vedeni nebo odvzdusniovade vytahnout svorku az na doraz

14 - Odvzdusnovaci ventil

U odvzdudnéni spojkového systému = 30-1 strana 15
Q veénovat pozornost riznym provedenim; pro pfifazeni pouzit = Elektronicky katalog originalnich dil{
U kontrola tésnosti = 30-1 strana 14

15 - Prachova krytka
16 - Spojkovy valecek

Q Ize vyménit jen tehdy, je-li demontovana pfevodovka
O demontaz a montédz = Kapitola ,Demontaz a montaz spojkového vale€ku s vypinacim loziskem* v 30-2
Q kontrola t&snosti = 30-1 strana 14

17 - Prevodovka

Obr. 2: Tésnici krouzky a O-krouzky plastového ve- p-

¢ -2- Pfipojka vedeni s nakruzkem -Sipka 2-

Obr. 3: Dopliovaci hadice -1- z plastu

+ na doplfiovaci hadici musi byt tésnéni -2-
¢ nepouzivat svérku na staZzeni hadic -MP7-602-

Kontrola hydraulického ovladani spojky

e Vraceni pedalu nesmi branit posunuté nebo pfidavné

deni |
+ -1- Pfipojka vedeni s kruhovou drazkou -Sipka 1- @

Lan?
1. -
-
&=
|

(

kryty podlahy (koberce).

M30-10128

30-1 strana 14 Oprava ovladani spojky Vydani 05.09
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— Nejprve zkontrolovat vysku hladiny brzdové kapaliny p>
v nadobce na brzdovou kapalinu.

@ Upozornéni

¢ Hydraulicka soustava spojky je spojena doplriovaci
hadici -Sipka 1- s jednou z komor -Sipka 2- nadobky
na brzdovou kapalinu.

¢ Pokud je v této komofe malo brzdové kapaliny nebo
v ni dokonce neni Zadna, maze byt netésny systém.

¢ Pripadné odvzdu$nit spojkovy systém = 30-1
Strana 15.

— Pak je nutno zkontrolovat na externi netésnost nasle-
dujici dily hydraulického ovladani spojky:

+ Doplriovaci hadici mezi nadobkou na brzdovou kapa-
linu a hlavnim spojkovym valcem

+ Hlavni spojkovy valec

+ Plastové vedeni mezi hlavnim spojkovym valcem a
spojkovym valeckem

+ Mista spoju (nastréné a Sroubové spoje) takeé
v mistech, kde nejsou vidét

+ Odvzdusnovag -A- (spojkovy valeéek se nachazive B>|
skFini spojky)

@ Upozornéni

+ Externi netésnost se projevuje mimo jiné stopami brz-
dové kapaliny pod pfevodovkou, pripadné na spod-
nim krytu motoru pod pfevodovkou.

¢ Zkontrolovat spravnost poloZeni plastového vedeni
mezi hlavnim spojkovym valcem a spojkovym va-
le¢kem. Vedeni nesmi byt nikde ohnuté v ostrém Gh-
lu, pripdné sevrené.

— Poté opatrné seslapnout pedal pojky, pfitom po celé
draze pedalu podrzet pedal vzdy asi na 20 s v péti
riznych polohach. Druha osoba pfitom kontroluje,
jestli na ostatnich soucastech hydraulického ovladani
spojky neunika kapalina = 30-1 strana 15. Prvni
osoba zaroven kontroluje, jestli se pedal pfi podrzeni
sam od sebe nepropada.

— Pfipadné demontovat pfevodovku. Demontovat spoj-
kovy valeCek -A- a zkontrolovat, zda z néj neunika
brzdova kapalina.

Pamatovat na to, Ze u nékterych spojkovych vale¢ku -A-
muze byt pfivodni vedeni -Sipka- rozpojeno.

Odvzdusnéni spojkového systému

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiedky

+ Plnici a odvzduShovaci pfistroj napf.
napf. -VAS 5234- nebo -ROMESS S15-

@ Upozornéni

Predbézné pinéni systému neni nutné!

30-1 strana 15
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Specifikace brzdové kapaliny = Podvozek = opr.

sk.

47.
Demontovat vzduchovy filtr = Motor = opr. sk. 23
pfip. = opr. sk. 24.

Pfipaijit pfistroj pro plnéni a odvzdusnovani brzdového
systému.

K odvzdusnéni pouzit odvzdusSnovaci hadici -A-.

Odvzdu$iiovaci hadici potom pfipojit na zachycovaci
lahev odvzduSnovaciho pfistroje.

Odvzdu$novaci hadici -A- nasadit na odvzduSnovaé
-Sipka-.

Natlakovat systém na 0,2 MPa (2 bar).

Otevrit odvzdusSriovaci ventil.

@ Upozornéni

U nékterych vozidel je moZno odvzdus$riovaci ventil ote-
vFit rukou. K tomu otocit odvzdusriovacim ventilem az na
doraz o 180 doleva.

Nechat vytéct asi 100 cm?3 brzdové kapaliny.
Uzavfit odvzdusSfiovaci ventil.

10 krat az 15 krat plynule seSlapnout pedal od dorazu
k dorazu.

Otevrit odvzduSniovaci ventil.
Nechat vytéct dalSich 50 cm?3 brzdové kapaliny.
Uzavfit odvzduSnovaci ventil.

Po ukon&eni odvzdusnovaciho procesu spojkovy pe-
dal nékolikrat seslapnout.

Namontovat vzduchovy filtr = Motor = opr. sk. 23,
pfipadné = opr. sk. 24.

>

N
)

30-1 strana 16
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30-2 Oprava vypinaciho mechanizmu spojky

Montazni prehled

1 - Sroub

U u kovového spojkového va-
le€ku: 12 Nm (bez za-
jistovaciho prostredku)

4 u plastového spojkového va-
lecku: 15 Nm (se za-
jistovacim prostfedkem)

a 3 kusy

O vyménit = Elektronicky ka-
talog originalnich dild

Q opatrné utahovat do kfize
v malych krocich, aby se oka
spojkového valecku neodlo-
mila

2 - Spojkovy vale¢ek s vypinacim
loziskem spojky

4 tvofi jednu soudast, Ize je
meénit pouze spolecné

4 loZisko nevymyvat, pouze
offit

4 hluéna loZiska vyménit spo-
le€né se spojkovym va-
leCkem

U u nového spojkového valeé-
ku je pfivodni vedeni délené
= Obr. 1 v 30-2 strana 2

4 k pfifazeni pouzit
= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild

U4 demontaz a montdz = 30-2
strana 2

3 - O-krouzek
U nasadit na pfipojku vedeni

A30-10003

U potfit brzdovou kapalinou
4 - Svorka

U pfi demontazi a montazi odvzdusnovace poz. 10 vytahnout svorku az na doraz

5 - Odvzdusnovaci ventil

O odvzdusnéni spojkového systému = Kapitola ,Odvzdusnéni spojkového systému“ v 30-1

Q vénovat pozornost riznym provedenim; pro pfifazeni pouzit = Elektronicky katalog originalnich dil{

6 - Prachova krytka
7 - Svorka

4 pfi demontazi a montazi plastového vedeni poz. 8 vytahnout svorku az na doraz

8 - Plastové vedeni
9 - O-krouzek
4 nasadit na pfipojku vedeni
U potfit brzdovou kapalinou
10 - Odvzdusinovac

O vénovat pozornost riznym provedenim; pro pfifazeni pouzit = Elektronicky katalog originalnich dilt
U0 demontaz a montaz = 30-2 strana 2

11 - Tésnici krouzek pro hnaci hridel
Q vyménit = 30-2 strana 3

Vydani 05.09
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Obr. 1: >

Pojistny valecek s délenym pfivodnim ve-
denim

PFivodni vedeni je u spojkového valeCku -A- v oblasti
-8ipky- délené.

K pfifazeni pouzit = Elektronicky katalog originalnich
dild.

Demontaz a montaz spojkového valecku
s vypinacim loziskem

@ Upozornéni

Spojkovy valeéek a vypinaci loZisko tvori jednu soucast
a je mozno je vyménit jen jako komplet.

Demontaz

— Demontovat pfevodovku = Kapitola ,Demontaz pre-
vodovky“ v 34-2.

— Odijistit Sroubovakem pojistnou svorku -2- a stahnout B>
odvzdusnovac -4- ze spojkového valecku -1-.

— Demontovat spojkovy valecek s vypinacim loziskem P>
spojky -Sipky-.

Montaz

Montaz probiha v obraceném poradi, pfitom se musi
dbat na nasleduijici:

e Upevnovaci Srouby spojkového vale¢ku se smi utaho-
vat pouze v malych krocich.

Jinak hrozi nebezpeéi, Ze se €asti s otvory ulomi.

30-2 strana 2
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Dotahnout spojkovy véalegek s vypinacim loZiskem
predepsanym momentem.

Zkontrolovat O-krouzek -3- na spojkovém valecku na p»>
poskozeni.

Nasadit odvzdusnovac -4- na pfipoj spojkového va-
le€ku -1- tak, aby svorka -2- zacvakla.

O spravném zaskod&eni je nutno se presvédcit
zatahnutim za odvzduSnovac -4-.

Namontovat pfevodovku = Kapitola ,Montaz prevo-
dovky“ v 34-2.

Odvzdusnit spojkovy systém = Kapitola ,Odvz-
dusnéni spojkového systéemu“ v 30-1.

Utahovaci moment

" G|

Konstrukéni dil

Nm

Spojkovy valecek na prevodovku

= poz. 1 v 30-2 strana 1

Vymeéna tésniciho krouzku pro hnaci hfi-
del

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostredky

¢ Narazec -T40008-

¢ Vytahovak -T20143/1-

¢ Tésnici tuk -G 052 128 A1-

Demontaz
— Demontovat spojkovy valeCek s vypinacim loziskem
= 30-2 strana 2.

— Vyrazit tésnici krouzek hnaciho hfidele pomoci vyta- B>
hovaku -T20143/1-.

@ Upozornéni

Neposkodit na hnacim hfideli styénou plochu pro tésnici
krouZek hridele.

Montaz

Vyplnit prostor mezi bfity do poloviny tésnicim tukem P>
-G 052 128 A1-.

Lehce potfit vné&jSi povrch t&sniciho krouzku pfevo-
dovym olejem.

Vydani 05.09
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— Narazit tésnici krouZek pro hnaci hfidel tak, aby lico- p>
val.

— Namontovat spojkovy véle€ek s vypinacim loZiskem
= 30-2 strana 2.

_ Oprava vypinaciho mechanizmu spojky Vydani 05.09
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30-3 Oprava spojky

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostredky

+ Zajistovaci pfipravek -MP1-223 (3067)-

¢ Stfedici trn -T10097-

¢ Mazaci tuk na drazkovani lamel spojky -G 000 100-

Montazni prehled - oprava spojky ,,.Sachs*“

@ Upozornéni

¢ Pred vyménou lamely spojky a pritlacného kotouée vénovat pozornost vyhledévani zavad pfenosu sil - reklamace
spojky a oviladani spojky = 30-3 strana 8.

¢ Lamely spojky a pfitlacné kotouce s poSkozenym nebo volnym nytovym spojenim vymeénit.
+ Lamelu spojky a pritlacny kotouc prifadit podle kédu motoru viz = Elektronicky katalog originalnich dilG.

+ Dvouhmotovy setrvacnik, pfitlacna deska a lamela spojky jsou vzajemné pfifazeny a nesméji se montovat spo-
le¢né s dily jiného vyrobce.

1 - Dvouhmotovy setrvacnik

U dat pozor na spravné usa-
zeni stfedicich kolikl

1 dosedaci plocha pro ob-
loZeni spojky musi byt bez
ryh, oleje a tuku

4 dodrzovat pfedpisy pro de-
montaz dvouhmotového se-
trvaCniku = Motor = opr.
sk. 13

4 demontaz a montaz = Motor
= opr. sk. 13

2 - Lamela spojky

O pramér pfifadit podle
= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild

U demontaz a montdz = 30-3
strana 2

U ménit pouze spole€né s pfit-
laénym kotoucem

4 montazni poloha = Obr. 2 v
30-3 strana 3

3 - Opérna deska

U pfifazeni = Elektronicky ka-
talog originalnich dild
se sefizovacim mechaniz-
mem

rozliSovaci znak = Obr. 1 v
30-3 strana 2

demontaz a montaz = 30-3
strana 2

kontrola koncli membra-
novych pruzin = Obr. 3 v 530-0122
30-3 strana 3

kontrola upevnéni pruzin a nytovych spoju = Obr. 4 v 30-3 strana 3
vymenit jen spolu s lamelou spojky poz. 2

o U 0 o

(N

Vydani 05.09 Oprava spojky 30-3 strana 1
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4 - Sroub M6 - 13 Nm; $roub M7 - 20 Nm
Q k pfifazeni pouzit = Elektronicky katalog originalnich dil{
Q povolovat pfip. dotahovat v malych krocich do kfize

Demontaz a montaz spojky ,,Sachs*“

Demontaz

— Demontovat pfevodovku = Kapitola ,Demontaz pre-
vodovky“ v 34-2.

Aby se pfi demontazi zabranilo deformaci pfitlaéné-
ho kotouce (coz by zplisobovalo cukani pfi rozjezdu),
je nutno pritlaény kotoué povolovat takto:

— K povoleni Sroubl nasadit zajiStovaci pfipravek
-MP1-223-.

— Srouby povolovat v malych krocich do kfize. |

® P¥iodSroubovavani se musi uvolnit doraz -2- s Cepem
-1-.

— Pokud se doraz neuvolni: Zatlacit ep smérem
k setrvacniku.

— Pritlacny kotou€ a lamelu spojky sejmout.

Montaz

Montaz probiha v obraceném poradi, pfitom se musi
dbat na nasledujici:

@ Upozornéni

+ Pritlaény kotou¢ a lamelu spojky ménit vZdy spole¢né.

¢ P¥itlaény kotou¢ a lamelu spojky pfifadit dle kédu mo-
toru viz = Elektronicky katalog originalnich dild.

¢ Dvouhmotovy setrvacnik, pfitlacna deska a lamela
spojky jsou vzajemné prifazeny a nesméji se monto-
vat spoleéné s dily jiného vyrobce.

Obr. 1: Poznavaci znak samonastavitelné spojky P>
»,Sachs

+ Pritlany kotou€ s dorazem (snimac polohy) -Sipka-.

A30-10043

_ Oprava spojky Vydani 05.09
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Obr. 2: Montazni poloha lamely spojky

e Napis ,Getriebeseite“ a vyCnivajici pruziny sméfuji k
prevodovce.

Obr. 3: Kontrola koncti membranovych pruzin

® Povolené opotfebeni je do poloviny tloustky pruzin
-Sipky-.

>

>

Obr. 4: Kontrola upevnéni pruzin a nytovych spoja >

— Zkontrolovat pruZinova spojeni mezi pfitlaénym ko-
tou€em a vikem na trhliny a nytova spojeni na pevné
usazeni.

e P¥itlaCny kotou€ s poSkozenym pruzinovym spojenim
nebo s volnym nytovym spojenim -Sipky- se musi
vyménit.

@ Upozornéni

¢ P¥itlaény kotouc¢ a lamelu spojky vymériovat vZdy spo-
leéné.

¢ Pritlacny kotou¢ a lamelu spojky pfifadit dle kbdu mo-
toru viz = Elektronicky katalog originalnich dild.

+ Aby se u spalené spojky zmenS$il obtézujici zapach,
musi se dikladné odcistit skfiri spojky, setrvacnik a
motor na strané pfevodovky.

+ Ocistit a zbavit koroze drazkovani hnaciho hfidele a u
Jiz pouzivané lamely spojky také drazkovani naboje.
Drazkovani potfit tenkou vrstvou tuku -G 000 100-.
Posouvat lamelu po hnacim hrideli sem a tam tak
dlouho, dokud se nebude naboj po hrideli posouvat
lehce. Nadbyteény tuk bezpodminecéné odstranit.

Vydani 05.09 Oprava spojky
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¢ Pritlacné kotouce maji antikorozni ochranu a jsou
potfeny tukem. Proto je povoleno na nich Cistit jen pra-
covni plochu, jinak by se Zivotnost spojky vyrazné
sniZila.

¢ Nabehova plocha pritlacného kotouce a oblozeni la-
mely spojky musi zcela doléhat na setrvacnik. Teprve
potom nasadit upevriovaci Srouby.

— K utazeni Sroub( pfi montazi pouzit zajistovaci
pFipravek -MP1-223 (3067)-.
— Nasadit pfitlacny kotou€ na stfedici koliky.

— Kvystfedéni lamely pouZzit stfedici trn -T10097-.

Aby se pfi montazi zabranilo deformaci pritlaéného
kotouce (coz by zplisobovalo cukani pfi rozjezdu), je
nutno pfitlaény kotou¢ montovat takto:

— Dbat na to, aby se dalo dorazem (snimacem polohy)
-Sipka- volné pohybovat.

— ZaSroubovat rovhomérné vSechny Srouby rukou tak,
az hlavy Sroubl dosednou na pritlacny kotoug.

— Srouby utahovat v krocich a do kfiZe, aby se ne-
poskodily stfedici otvory pfitlatného kotoule a stie-
dici koliky setrvacniku, pfitom se musi dorazovy Cep
-Sipka- od pfitlaéného kotou€e nadzvednout.

— V krocich utahnout vSech 6 Sroubu do kfize pfedep-
sanym momentem = poz. 4 v 30-3 strana 2.

— Namontovat pfevodovku = Kapitola ,Montaz pfevo-
dovky“ v 34-2.

>

>

~—="_—_MP

A30-10043
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Montazni prehled - oprava spojky ,,LuK“

@ Upozornéni

¢ Pred vyménou lamely spojky a pritlacného kotouée vénovat pozornost vyhledévani zavad pfenosu sil - reklamace
spojky a ovladani spojky = 30-3 strana 8.

¢ Lamely spojky a pfitlacné kotouce s poSkozenym nebo volnym nytovym spojenim vyménit.

¢ Lamelu spojky a pfitlacny kotou¢ pfifadit podle kédu motoru viz = Elektronicky katalog originalnich dild.

+ Dvouhmotovy setrvacnik, pfitlacna deska a lamela spojky jsou vzajemné pfifazeny a nesméji se montovat spo-
le¢né s dily jiného vyrobce.

1 - Dvouhmotovy setrvaénik

a

a

a

dat pozor na spravné usa-
zeni stfedicich kolikl
dosedaci plocha pro ob-
loZeni spojky musi byt bez
ryh, oleje a tuku

dodrZovat predpisy pro de-
montaz dvouhmotového se-
trvaCniku = Motor = opr.
sk. 13

demontaz a montaz = Motor
= opr. sk. 13

2 - Lamela spojky

Q

a

Q

a

pramér: pfifazeni

= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild

demontaz a montaz = 30-3
strana 6

vyménit pouze spolené

s pritlaénym kotoucem
~SAC" - poz. 3

montazni poloha = Obr. 5 v
30-3 strana 6

3 - Pritlaény kotou¢ ,,SAC“

Q

Q

a

U

o0oou

Q k pfifazeni pouzit = Elektronicky katalog originalnich dild

~SAC* (= Self Adjusting
Clutch) znamena ,spojka se
samocinnym sefizovanim®
pfifazeni = Elektronicky ka-
talog originalnich dilG
demontaz a montaz = 30-3
strana 6

kontrola konci membra-
novych pruzin = Obr. 6 v
30-3 strana 6

kontrola upevnéni pruzin a nytovych spoju = Obr. 6 v 30-3 strana 6

polohu nastavovaciho mechanizmu kontrolovat jen u novych pfitlaénych kotou¢l = Obr. 8 v 30-3 strana 7
vyménit jen spolu s lamelou spojky poz. 2
4 - Sroub M6 - 13 Nm; $roub M7 - 20 Nm

4 povolovat pfip. dotahovat v malych krocich do kfize

Vydani 05.09
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Demontaz a montaz spojky ,,LuK*

Demontaz

— Demontovat pfevodovku = Kapitola ,Demontaz pre-
vodovky“ v 34-2.

Aby se pfi demontazi zabranilo deformaci pritlacné-
ho kotouée (coz by zplisobovalo cukani pfi rozjezdu),

je nutno pritlacny kotou¢ povolovat takto: ¢ \ A
— K povoleni Sroubl nasadit zajiStovaci pfipravek > — =
-MP1-223 (3067)-. =

— Srouby povolovat v malych krocich do kfize.

— P¥itlaény kotou€ a lamelu spojky sejmout.

Montaz

Montaz probiha v obraceném poradi, pfitom se musi
dbat na nasledujici:

@ Upozornéni

¢ Pritlacny kotouc¢ a lamelu spojky ménit vZzdy spolecné.

¢ Pritlacny kotou¢ a lamelu spojky prifadit dle kodu mo-
toru viz = Elektronicky katalog originalnich dild.

+ Dvouhmotovy setrvacnik, pfitlacna deska a lamela
spojky jsou vzajemné prifazeny a nesméji se monto-
vat spolecné s dily jiného vyrobce.

Obr. 5: Montazni poloha lamely spojky >

e Napis ,Getriebeseite” smérfuje k pfevodovce.

Obr. 6: Kontrola koncii membranovych pruzin >

® Povolené opotiebeni je do poloviny tloustky pruzin
-8ipky-.

_ Oprava spojky Vydani 05.09
30-3 strana 6 $00.6311.00.15
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Obr. 7: Kontrola upevnéni pruzin a nytovych spoja p

— Zkontrolovat, zda neni posSkozeno pfipevnéni pruzin

-Sipky A- a také zkontrolovat pevnost nytovych spojll
-8ipky B-.

Obr. 8: Kontrola polohy nastavovaciho mechaniz- P>

mu - jen u novych pritlaénych kotouct

Obé hrany -A- nastavovaciho krouzku se museji
nachazet mezi dvéma vruby -Sipky B-.

Pokud nastavovaci krouzek nového pfitlacného ko-
tou€e zaujima jinou polohu, nesmi se pfitlaény kotou¢
a lamela spojky namontovat.

U jiz pouzivanych spojek mlze nastavovaci krouzek
leZzet i mimo vruby.

@] Upozornéni

L

Lamely spojky a pritlacné kotouce s poSkozenym
nebo volnym nytovym spojenim vyménit.

Pritlacny kotouc a lamelu spojky ménit vzdy spolecné.

Pfitlacny kotou¢ a lamelu spojky pfifadit dle kodu mo-
toru viz = Elektronicky katalog originalnich dild.

Aby se u spalené spojky zmen$il obtézZujici zapach,
musi se dikladné ocistit skrin spojky, setrvacnik a
motor na strané prevodovky.

Ocistit a zbavit koroze drazkovani hnaciho hridele a u
Jiz pouzivané lamely spojky také draZkovani naboje.
Dréazkovani potrit tenkou vrstvou tuku -G 000 100-.
Posouvat lamelu po hnacim hfideli sem a tam tak
dlouho, dokud se nebude naboj po hrideli posouvat
lehce. Nadbyteény tuk bezpodmineéné odstranit.

Pritlacné kotouce maji antikorozni ochranu a jsou
potfeny tukem. Proto je povoleno na nich Cistit jen pra-
covni plochu, jinak by se Zivotnost spojky vyrazné
sniZila.

Nabéhova plocha pfitlacného kotouce a obloZeni la-
mely spojky musi zcela doléhat na setrvacnik. Teprve
potom nasadit upevriovaci Srouby.

K utazeni Sroubl pfi montazi pouzit zajistovaci >
pfipravek -MP1-223 (3067)-.
Nasadit pfitlaCny kotou€ na stiedici koliky.

K vystfedéni lamely spojky pouzit stiedici trn
-T10097-.

[=]

{7
M30-10744

-.1—_-2'-'

-MP
-

Vydani 05.09

S$00.6311.00.15

Oprava spojky

30-3strana 7



30

YETI 2010 » Pfevodovka 02Q

Aby se pfi montazi zabranilo deformaci pfitlacného
kotouce (coz by zplisobovalo cukani pfi rozjezdu), je
nutno pritlacny kotou¢ montovat takto:

— ZaSroubovat rovnomérné vSechny Srouby rukou tak,
az hlavy Sroubd dosednou na pfitlaény kotoug.

— Dotahovat Srouby postupné do kfiZze, aby nedoSlo k
poskozeni stfedicich otvoru pfitlaéného kotouce a
stfedicich kolika setrvaéniku.

— V krocich utahnout vSech 6 Sroubu do kfize prfedep-
sanym momentem = poz. 4 v 30-3 strana 5.

— Namontovat pfevodovku = Kapitola ,Montaz pfevo-
dovky“ v 34-2.

Vyhledavani zavad prenosu sil - rekla-
mace spojky a ovladani spojky

@ Upozornéni

Kontrola hydraulického oviadani spojky = Kapitola ,,Kon-
trola hydraulického oviadani spojky“v 30-1.

Pfed kazdou opravou spojky je vzdy nejprve potfeba
zkontrolovat a provéfit zavadu, na kterou upozornuje za-
kaznik. Pfitom je nutno urcit, zda se skute¢né jedna

o zavadu spojky nebo zda je pfi€inou jen nespravné sefi-

zené fazeni.

Zavada Popis zavady Opatieni

Spojkovy pedal se nevraci do vycho- | ¢« Vzduch v systému vedeni. — Systém vedeni odvzdusnit; do-
zi polohy. plnit brzdovou kapalinu.

+ Netesny systém vedeni, hlavni | — Vadny dil vyménit, systém vedeni
spojkovy valec nebo spojkovy va- odvzdusnit; doplnit brzdovou ka-
leCek. palinu.

¢ Zlomena membranova pruzina — Vymeénit pfitlacny kotoug.
pfitlaéného kotouce.

Zavada Popis zavady Opatieni

Pro se8lapnuti spojkového pedalu je
zapotrebi velké sily.

+ Vadna vratna pruZina.

— Vymeénit vratnou pruzinu.

+ Vlivem opotfebeni oblozeni spoj-
ky vzrostla vypinaci sila spojky.

— Zakaznikovi vysvétlit, Ze se
zvySujicim se opotfebenim se
zvySuje i vypinaci sila.

— Pokud je vzdalenost nytu od ob-

lozeni mensi nez 0,1 mm, vymé-
nit lamelu spojky.

Oprava spojky

30-3strana 8

Vydani 05.09
S00.6311.00.15



YETI 2010 > Prevodovka 02Q 30
Zavada Popis zavady Opatieni
+ Pruziny pfitlacného kotouce ne- | — Pritlagny kotoug pfifadit podle
maji SpréVnOU charakteristiku. = E|ektronicky kata|og ori-
ginalnich dilu.
¢ Mechanicka zavada na pfitlac- — Vyménit vadné dily.
ném kotouci nebo na lamele spoj-
ky.
. Lamela_SpOjvkvy se po dré’2kovén|' — Zkontrolovat, zda neni po$kozeny
pohybuje ztéZka nebo vazne. naboj (otfep), pfipadné lamelu
spojky vyménit.
— Odstranit z naboje a hnaciho hfi-
dele korozi a zbytky maziva a
potfit je mazacim tukem na
drazkovani lamel spojky
-G 000 100-. Lamelou spojky po-
hybovat sem a tam, pfebytecny
tuk odstranit.
Zavada Popis zavady Opatieni

Hluk pfi ovladani spojky.

+ Vadné vypinaci lozisko spojkové-
ho valec¢ku.

— Hluéné vypinaci lozZisko spojko-
vého vale¢ku vzdy vymeénit.

+ Dosedaci plocha pfitlaéného ko-
touce je vadna (Spicky membra-
novych pruzin jsou ohnuté,
zlomené).

— Vymeénit pfitlacny kotoud.

— Zkontrolovat vypinaci lozisko,
pfipadné je vymeénit.

¢ Soustfednost motoru a prfevodov-
ky.

— Zkontrolovat stfedici pouzdra.

+ Lamela spojky namontovana
obracené.

— Opravit montaz.

+ Namontovana nespravna lamela
spojky.

— Lamelu spojky pfifadit podle
= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild.

Zavada

Popis zavady

Opatieni

Chrasténi, Skrabani pfi fazeni
dopfedné rychlosti nebo zpatecky,
fazeni zUstava viset, jde ztézka, nel-
ze fadit, spojka bez funkce.

¢ Vzduch v soustavé, spojka neod-
déluje uplné.

— Odvzusnit a zkontrolovat sousta-
vu, doplnit brzdovou kapalinu.

+ Netésny hlavni spojkovy valec
nebo spojkovy vale¢ek, netésné
vedeni.

— Vadny dil vyménit, doplnit brzdo-
vou kapalinu, systém odvzdusnit.

+ Neduplna draha spojkového peda-
lu (pod pedalem je koberec,
rohoz), pedal se neseSlapne
uplné.

— Podat zakaznikovi vysvétleni.

Vydani 05.09
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Zavada

Popis zavady

Opatieni

+ P¥itlacny kotou€ je vlivem
nespravné montaze zkfiveny, la-
mela spojky je vlivem nespravné-
ho zachazeni deformovana.

Dily zkontrolovat, pfipadné vymé-
nit, dbat na spravné umisténi
stfedicich kolik.

Jestlize se i potom vyskytuje
Skrabani, zkontrolovat lehkost
chodu lamely spojky po drazko-
vani hnaciho hfidele, pfipadné
opravit pfevodovku.

¢ Zlomené nebo ohnuté Spicky
membranovych pruzin
(nespravna montaz).

Vyménit pfitlacny kotou€.

Zkontrolovat vypinaci loZisko
spojkového valecku, pfipadné je
vymenit.

Zkontrolovat stfedici pouzdra.

+ Lamela spojky pfili$ silna.

Lamelu spojky pfifadit podle
= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild.

+ Na setrvacniku je ulpély nanos
(dlouha doba sténi, vysoka vih-
kost vzduchu).

TFeci plochy pro obloZeni spojky
lehce osmirkovat, pfipadné, je-li
koroze vétSiho rozsahu, dil zcela
vymenit.

+ Lamela spojky se po drazkovani
pohybuje ztéZka nebo vazne.
Koroze na naboji, poskozeno pfi
montazi. Profil naboje na jedné
strané vytlu€eny.

Zkontrolovat, zda neni poskoze-
né drazkovani naboje, pfipadné
lamelu spojky vyménit.

Odstranit z naboje a z hfidele ko-
rozi a zbytky maziva. Lehce potfit
hfidel mazacim tukem na drézko-
vani lamel spojky -G 000 100 -.

Lamelou spojky pohybovat sem a
tam, pfebyte¢ny tuk odstranit.

Jestlize je vytlu€eny profil naboje,
zkontrolovat polohu stfedicich
pouzder.

Zkontrolovat vypinaci loZisko
spojkového vale¢ku a pfitlaény
kotoug, pfipadné vymenit.

¢ Zdvih pfitlaéného kotouce je pfilis
maly (namontovan nespravny
pfitlacny kotouc).

Pfitlacny kotou¢ pfifadit podle
= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dila.

+ Presazeni motoru vuci pfevodov-
ce je prilis velké (chybéji stredici
pouzdra), proto se nosny plech
lamely spojky zKfivil.

Pfed montazi pfevodovky nasadit
stfedici pouzdra.

Zkontrolovat lamelu spojky a pfit-
laény kotou& na poskozeni,
pfipadné vyménit.

+ OblozZeni vlivem vysokych otacek
odloupnuté (na nizsi pfevodové
stupné se fadilo pfi velkych
rychlostech).

+ Odloupnuté oblozeni vlivem
dlouhého prokluzovani spojky pfi
rozjezdu.

Vyménit lamelu spojky. Podat za-
kaznikovi vysvétleni.

30-3 strana 10
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Zavada

Popis zavady

Opatieni

Zatézoveé razy pfi prudkém pfidani
plynu a prudkém sniZzeni ota&ek mo-
toru.

¢ UlozZeni agregatu je pfilis§ mékkeé.

Podat zakaznikovi vysvétleni. Pro
pfifazeni zavéSeni pouzit

= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild, pfip. vyménit.

+ Neklidny chod motoru.

Zkontrolovat vykon motoru, poop-
ravit.

+ Je namontovana lamela spojky
s tlumenim proti rachoceni
volnych kol.

Podat zakaznikovi vysvétleni.

+ Soustfednost motoru a pfevodov-
ky.

Zkontrolovat stfedici pouzdra,
pfipadné je vyménit.

Zavada

Popis zavady

Opatieni

Spojka prokluzuje, zadny nebo nedo-
stateCny tah.

+ Namontovana nespravna lamela
spojky, namontovan nespravny
pritlaény kotoug.

Lamelu spojky a pfitlaCny kotou¢
prifadit podle = Elektronicky ka-
talog originalnich dil.

+ Lamela spojky je opotfebena,
spalena, pfitlacny kotouc€ vy-
hraty, ryhy, pfitlaény kotou¢ vli-
vem nespravné montaze
deformovany, pfitlacna sila pfit-
laCného kotoucCe pfili§ mala,
nespravna jizda, pfirozené
opotrebeni.

Vyménit lamelu spojky.
Vymeénit pfitlacny kotoué.

Podat zakaznikovi vysvétleni.

+ Lamela spojky, pfitlany kotoué,
setrvacnik - zaolejované. Vadné
radialni tésnéni hiidele motoru
nebo pfevodovky. Tuk na dose-
daci ploSe vlivem nadmérného
namazani naboje.

Vyménit lamelu spojky.

Ocistit dosedaci plochy pfitlacné-
ho kotouce a setrvacniku.
Vyménit radialni t&snéni hfidele,
odstranit pfebytecny tuk

z hnaciho hfidele.

+ Lamela spojky namontovana
obracené.

Opravit montaz, zkontrolovat la-
melu spojky, pfipadné vymenit.

+ Hloubka setrvacniku pfilis velka
nebo nadmérné opotiebeni na
dotykové ploSe oblozZeni.

Setrvacnik pfifadit podle

= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dila.

Zkontrolovat lamelu spojky a pfit-
laény kotou€, pfipadné je vymeé-
nit.

+ Netésny spojkovy valecek.

Vyménit spojkovy valecek.

Vydani 05.09
S00.6311.00.15

Oprava spojky

30-3 strana 11



30

YETI 2010 » Pfevodovka 02Q

Zavada

Popis zavady

Opatieni

Spojka Skube,
agregat se klepe.

¢ Vzduch v systému.

— Systém odvzdusnit, zkontrolovat
vysku hladiny brzdové kapaliny,
zkontrolovat tésnost systému.

— Vyménit vadny dil.

+ Motor bézi nedisté.

— Zkontrolovat vykon motoru, poop-
ravit.

+ Nespravna jizda, pfilis nizké
otacky pfi rozjezdu.

— Podat zdkaznikovi vysvétleni.

+ Namontovana nespravna lamela
spojky.

— Lamelu spojky pfifadit podle
= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild.

+ Ulozeni agregatu pfilis mékke,
vytlu€ené.

— Pro pfifazeni uloZeni agregatu
pouzit = Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild.

+ Zaolejované oblozeni spojky, za-
olejovana dosedaci plocha pfilac-
ného kotouce a setrvaéniku (Unik
oleje ze skiiné spojky).

— Zkontrolovat radialni tésnéni
hnaciho hfidele spojky nebo kili-
kového hfidele, pfipadné vymé-
nit.

— Vyménit lamelu spojky, odistit pfit-
laény kotou¢ a setrvacnik.

+ Dosedaci plocha pfitlaéného ko-
tou¢e ma vlivem vzpfi¢eného
vypinaciho loZiska vypinaciho va-
leCku zdvih jen na jedné strané.

+ Téleso pritlaéného kotouce zde-
formovano pfi montazi. Dosedaci
plocha pfitlacného kotouce ma
zdvih jen na jedné strané.

— Zkontrolovat dosedaci plochu pro
obloZeni spojky na setrvacéniku,
zkontrolovat pfitlaCny kotou¢ a
membranové pruziny, pfipadné
pritlacny kotou¢ vyménit.

— Vyménit vypinaci loZisko spojko-
vého valecku.

¢ Hnaci hfidel pfili§ namazan (sto-
py tuku na lamele spojky, pfitlac¢-
ném kotouci a setrvacniku).

— Pritlacny kotou€ a setrvaénik
ocistit od tuku, pfi poskozeni (sto-
py po vydieni, vyhfati, ryhy)
vymenit.

— Z naboje a z hfidele odstranit
zbytky tuku, hfidel lehce potfit
mazacim tukem na drazkovani
lamel spojky -G 000 100-.

— Lamelou spojky pohybovat sem a
tam, pfebytecny tuk odstranit.

Zavada

Popis zavady

Opatieni

Akusticky raz »cvaknuti« pfi seslap-
nuti spojkového pedalu.

+ Nositeli hmotnosti/hnacimu hfide-
li se prudkym seslapnutim spoj-
kového pedalu udéli zrychleni.
Ozubeni ozubenych kol pfevo-
dovky, které jsou v zabéru narazi;
u lamel spojky s tlumenim se ten-
to hluk zesiluje, protoze tlumeni
jde na doraz.

— Podat zdkaznikovi vysvétleni.

30-3 strana 12
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Zavada

Popis zavady

Opatieni

Hluk ve volnobéhu.

¢ Pruzina torzniho tlumice zlo-
mena.

— Vyménit lamelu spojky.

+ Namontovana lamela spojky bez
tlumeni (rachoceni ve
volnobéhu).

— Lamelu spojky pfifadit podle
= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild.

+ Pritlaény kotou¢ deformovany,
nevyvazenost.

— Vyménit pfitlaény kotoug.

+ Neklidny chod motoru.

— Zkontrolovat vykon motoru,
pfipadné poopravit.

+ Presazeni motoru vici pfevodov-
ce je pfilis velké (chybéji stredici
pouzdra).

— Pfed montazi pfevodovky nasadit
stfedici pouzdra.

+ Distanéni plech dfe o setrvacnik.

— Zavesit distan¢ni plech na tésnici
pfirubu a nasadit na stredici
pouzdra.
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34 — Ovladani, skrin

34-1 Oprava ovladani razeni

Montazni poloha ovladani razeni
-Sipka A- pohyb pfi fazeni
-Sipka B- pohyb pfi volbé

A - Bovden fazeni
B - Bovden volby 6
C - Stinici plech 5 _ 4
4 sejmout pfed demontazi ov- ]
ladani fazeni R

1 - Paka razeni
2 - Volici paka

N34-1073
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Montazni prehled

@ Upozornéni

+ Po odpojeni a nasledném pfipojeni kostficiho kabelu akumulatoru je nutné provést nékteré doplrikové prace
= Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

¢+ Kvyméné ovladacich bovdent demontovat mechanizmus fazeni = 34-1 strana 16.
+ Nelamat bovdeny.

I - Montazni prehled - hlavice fa- |
dici paky a krytu 34-1
strana 3.

Il - Montazni prehled - ovladani
fazeni 34-1 strana 5.

lll - Montazni pirehled - ovladaci
bovdeny 34-1 strana 11.

_ Oprava ovladani fazeni Vydani 05.09
34-1 strana 2 $00.6311.00.15
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Montazni prehled - hlavice radici paky a krytu

1 - Hlavice fadici paky
U s manzetou
U hlavici fadici paky a manzetu
neni mozné vzajemné od-
délit
4 plaketku -Sipka- fadici paky
Ize oddélit od hlavice fadici
paky napf. pomoci Sroubo-
vaku
4 vyménit vzdy spole¢né
= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild
4 k pfifazeni pouzit
= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild
U demontaz a montdz = 34-1
strana 3
2 - Kryt
4 stfedniho panelu
4 ze stfedniho panelu demon-
tovat pomoci demontazniho
pfipravku -T30098-
3 - Radici paka
4 - Stredni panel

534-1215

Demontaz a montaz hlavice radici paky a

krytu Fazeni

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje

a pomocné prostredky

+ Demontazni pfipravek -T30098-

— Uvolnit manzetu -A- spolu s rameckem -B- ze stfed- P>
niho panelu -C- demontaznim pfipravkem -T30098-

-smér Sipky-.
— Vyhrnout manzetu pfes hlavici fadici paky.

T30098

Vydani 05.09
S00.6311.00.15

Oprava ovladani fazeni

34-1 strana 3
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— Pootocit zajistovaci mechanizmus -1- 0 45° smérem P>
doprava -smér Sipky-.

— Stahnout hlavici fadici paky spolu s manZetou -2-
z fadici paky -3-.

Montaz

™ S

— Obratit manzetu -1- naruby.
— Nasunout hlavici fadici paky spolu s manzetou -1- na
fadici paku -2- az na doraz.

— Pootocit zajistovaci mechanizmus -1- 0 45° smérem
doleva -smér Sipky-. Plocha -4- pfitom musi sméfovat
sedadlu fidi¢e pfip. spolujezdce.

_ Oprava ovladani fazeni Vydani 05.09
34-1 strana 4 $00.6311.00.15
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Montazni prehled - ovladani razeni

@ Upozornéni

Mista pro pouzdra a kluzné plochy potfit tukem -G 000 450 02-.

1 - Podlahova deska

Q pred demontazi narovnat 1314 m—————— 1

jazycky
4 vzdy vyménit = Elektronicky
katalog originalnich dild
2 - Tésnéni
Q vzdy vyménit = Elektronicky
katalog originalnich dild
3 - Radici paka
Q maze byt demontovana a
montovana i pfi zabudova-
ném vedeni fadici paky
poz. 15
4 - Tlumici podlozka
U posunout az na doraz -Sipka-
na fadici paku
5 - Pojistny krouzek
Q pfi jeji demontazi neposkodit
bovdeny
4 vzdy vymeénit = Elektronicky
katalog originalnich dil{
6 - Bovden volby
U uvolnit z uhlové paky

U nasadit na uhlovou paku uv-
nitf ovladani fazeni

1 demontaz a montaz = 34-1
strana 21

Q montazni poloha = 34-1
strana 1

Q sefizeni = 34-1 strana 23
7 - Pouzdro bovdenu volby
8 - Bovden fazeni

12_““«@

15

M34-10862

uvolnit z vedeni fadici paky
nasadit na vedeni fadici paky uvnitf ovladani fazeni
demontaz a montédz = 34-1 strana 21
montazni poloha = 34-1 strana 1
sefizeni = 34-1 strana 23
9 - Tlumi¢
0 demontaz a montaz = Obr. 2 v 34-1 strana 6
10 - Panev ulozeni
U4 demontazi se poskodi
Q vzdy vyménit = Elektronicky katalog originalnich dild
11 - Pouzdro
12 - Pojistny krouzek
4 demontaz a montaz = Obr. 1 v 34-1 strana 6
13 - Pruzina
4 demontaz a montaz = Obr. 1 v 34-1 strana 6
14 - Pouzdro
15 - Vedeni fadici paky

o000 0

Vydani 05.09 Oprava ovladani fazeni

S$00.6311.00.15
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16 - Matice
Q M8 =25Nm
Q M6 =8Nm
Q 4 kusy

17 - Tésnéni

U mezi télesem Fazeni a karoserii
O samolepici
U nalepit na téleso fazeni
18 - Téleso razeni
Q s pruzinou a uhlovou pakou
Q pruzinu a uhlovou paku nelze demontovat

Obr.1: Demontaz a montaz pojistného krouzku
— Pfidrzet fadici paku -2-.
— Stisknout distanéni pouzdro -3- ve sméru Sipky.

— Sejmout pojistny krouzek -1-.

Obr. 2: Demontaz a montaz tlumice -Sipka-

— Zatlagit rameno -A- pruziny doleva natolik, aby bylo
mimo tlumi¢ -Sipka-.
— Zatladit fadici paku doleva a tlumic¢ stahnout.

® Po montézZi tlumic¢e museji ramena -A- a -B- pruziny
doléhat na tlumic -Sipka-.

Rozlozeni a sestaveni ovladani razeni
Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostredky

¢+ Podpéra -T10083-
¢ Tuk -G 000 450 02-

_ Oprava ovladani fazeni Vydani 05.09
34-1 strana 6 $00.6311.00.15
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Rozlozeni

Demontovat ovladani fazeni = 34-1 strana 16.

JazyCky -Sipky- podlahové desky ovladani fazeni
nadzvednout Sroubovakem a podlahovou desku odej-
mout; (jazyCky v pfedni ¢asti podlahové desky nejsou
znazornény).

Odejmout tésnéni z télesa fazeni.

Demontovat z télesa fazeni bovden fazeni a bovden
volby = 34-1 strana 21.

Pfesunout horni rameno -A- pruziny pres vystupek
uhlové paky volby.

Sroubovakem tlagit vystupky -Sipky- smérem ke kouli
uloZeni vedeni fadici paky; pfip. vystupky -Sipky- od-
lomit.

Vyjmout panev loziska -A- s uloZzenim vedeni fadici
paky -B- z télesa fazeni.

Odtlacit a odejmout panev loziska z koule ulozeni ve-
deni fadici paky.

>

>

>

Vydani 05.09

S$00.6311.00.15
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e P¥i dalSi praci vénovat pozornost vedenim -A-

® Vedeni -A- se nesméji odlomit.

— Pfesunout spodni rameno pruziny az na doraz na
osazeni uhlové paky volby -smér Sipky 1-.
— Vedeni fadici paky vytahnout nahoru az na doraz a

vytahnout kulovy €ep z uhlové paky volby -smér
Sipky 2-.

— Otodit vedenim fadici paky ve -sméru Sipky 1-.

e Cep -8ipka 2- se musi nachazet ve vybrani télesa fa-
zeni.

— Vedeni fadici paky s fadici pakou vykyvnout ve
-sméru Sipky 3-.

Spodni rameno pruziny ( 34-1 strana 8) by mohlo
pfi dal$i manipulaci nekontrolovatelné z osazeni
Uhlové paky volby sklouznout.

— Proto je nutno spodni rameno z osazeni uhlové paky
volby sundat.

Ramena pruZiny se napruzi ,do kfize" coz je zfetelné
slySet.

— K odleh&eni ramena pruZiny -A- a -B- otodit doprava.
® Ramena pruZiny -A- a -B- museji sméfovat do

opacnych stran (na obrazku s nasazenym vedenim
fadici paky).

>

>

34-1 strana 8 Oprava ovladani fazeni
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— Nasadit vedeni fadici paky s fadici pakou do télesa
fazeni.

o Cep -Sipka 1- se nachazi pravé ve vybrani télesa Fa-
zeni.

Otacet vedenim fadici paky ve -sméru Sipky 2- tak
dlouho, dokud se nebude kulovy ¢ep -A- nalézat nad
vybranim télesa fazeni.

Zasadit téleso fazeni s vedenim fadici paky do
vétsiho dulku -Sipka- podpéry - T10083-.

@ Upozornéni

Aby mohlo byt téleso fazeni s vedenim radici paky zasa-
zeno do podpéry, musi se pfedtim pfip. demontovat ra-
dici paka.

e Vedeni fadici paky musi vy¢nivat z télesa fazeni az
na doraz.

Vlozit rameno -A- pruziny shora do voditka.

Tlacit rameno -B- pruziny dolt a rameno -B- umistit
vedle vedeni (ve sméru kulové hlavy).

@ Upozornéni

Pro lep$i ndzornost je Ghlova paka volby znazornéna jen
castecneé.

>

>

>

a3y
S [

T10083

@/@\

M34-10369

Vydani 05.09
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Opatrné vyjmout téleso fazeni s vedenim fadici paky
z podpéry -T10083-.

Posunout uhlovou paku volby dozadu az na doraz
(proti uchycovacim otvorlm pro bovden fazeni a bov-
den volby) -smér Sipky 1-.

Potfit kulovy ¢ep tukem -G 000 450 02-
Natlacit kulovy &ep do uhlové paky volby -Sipka 2-.

Vedeni -A- a jazyCky -B- se nesméji poskodit.

Zasadit téleso fazeni s vedenim fadici paky do
vétSiho dulku -Sipka- podpéry - T10083-.

Vedeni fadici paky musi vyCnivat z télesa fazeni az
na doraz.

Pfesunout horni rameno -A- pruziny pres ¢ep uhlové
paky volby.

Pouzit novou panev loZiska -B-.
Panev loziska a kouli uloZeni vedeni fadici paky potfit
tukem -G 000 450 02-.

Natlacit panev loziska az na doraz na kouli ulozeni ve-
deni Fadici paky.

Odejmout téleso Ffazeni z podpéry - T10083-.

Zatlacdit panev loziska do télesa fazeni -Sipky-.
VSechny vystupky museji zaskocit.

Nasadit spodni rameno -C- pruziny do vedeni.

Pfesunout horni rameno -A- pruziny pfes ¢ep uhlovée
paky volby do vedeni.

@ Upozornéni

Jestlize byla radici paka demontovana, namontovat ji
= 34-1 strana 5.

>

T10083

@/@\

MN34-10869

M34-10865

34-1 strana 10

Oprava ovladani fazeni

Vydani 05.09
S00.6311.00.15



YETI 2010 > Pfevodovka 02Q 34

— Namontovat bovden Fazeni, bovden volby a podlaho-
vou desku = 34-1 strana 21.

— Namontovat ovladani fazeni = 34-1 strana 16.

Montazni prehled - ovladaci bovdeny

@ Upozornéni

Mista pro pouzdra a kluzné plochy potrit tukem -G 000 450 02-.

1 - Bovden razeni

Q spojit s aretaci bovdenu
poz. 15

1 demontaz a montaz = 34-1
strana 21

U montazni poloha = 34-1
strana 1

U po montazi nastavit ovladani
fazeni = 34-1 strana 23
2 - Bovden volby
U spojit s aretaci bovdenu na
volici pace poz. 10
4 demontaz a montdz = 34-1
strana 21

Q montazni poloha = 34-1
strana 1

U po montazi nastavit ovladani
fazeni = 34-1 strana 23

3 - Téleso fazeni
4 - Pojistny krouzek
4 pfi demontazi neposkodit
bovdeny
Q vzdy vyménit = Elektronicky
katalog originalnich dild
5- 20 Nm
a2 kusy
O pro opérku bovdenl
O vymeénit = Elektronicky ka-
talog originalnich dil{
6 - Opérka bovden A28
Q zplastu & 8
7 - Prichodka
O ulozeni opérky bovdenu na prfevodovku
8 - Distancni podlozka
9- 20 Nm
Q pro opérku bovdent
10 - Volici paka
s aretaci bovdenu -Sipka- pro bovden volby
z plastu
montazni poloha = Obr. 4 v 34-1 strana 13
demontaz a motaz volici paky spolu s aretaci bovdenu = 34-1 strana 14
demontaz z plastové volici paky = 34-1 strana 14
natlaeni na plastovou volici paku = 34-1 strana 14
pfiftazeni = Obr. 3 v 34-1 strana 12
po montazi nastavit ovladani fazeni = 34-1 strana 23

Iy Iy Iy B Wy

Vydani 05.09 Oprava ovladani fazeni 34-1 strana 11
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11 - Smykadlo
12 - Prichytka
Q zajistuje volici paku ve viku Fazeni fadici jednotky
O neni montovana, jestlize je volici paka zajisténa ve viku fazeni zapadkou
13 - Paka fazeni
Q s tlumicim zavazim
U nasadit tak, aby pferusené ozubeni zapadlo do fadiciho hfidele
O po montazi nastavit ovladani fazeni = 34-1 strana 23
O montazni poloha = Obr. 4 v 34-1 strana 13
14 - 23 Nm
Q vzdy vymeénit = Elektronicky katalog originalnich dilt
15 - Aretace bovdenu
Q bovdenu fazeni na pace fazeni
Q vyménit = 34-1 strana 13
O po montazi nastavit ovladani fazeni = 34-1 strana 23
U nezameénit; aretace bovdenu volby na volici pace a bovdenu fazeni na pace fazeni je odliSna
Q pfifazeni = Obr. 3 v 34-1 strana 12
16 - Pojistny krouzek
Q vzdy vymeénit = Elektronicky katalog originalnich dilt

Obr. 3: P¥ifazeni aretaci bovdenu > 1

Otvory v aretacich bovdenu maji rozdilné praméry.

Aretace bovdenu Rozmér ,,a“
1. - bovden Fazeni na paku fa- 8,5 mm
zeni

2. - bovden volby na plastovou 10 mm
volici paku = 34-1 strana 14

_ Oprava ovladani fazeni Vydani 05.09
34-1 strana 12 $00.6311.00.15
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Obr. 4: Montazni poloha paky Fazeni a volici paky p>

1 - paka fazeni s tlumicim zavazim

2 - volici paka zapada smykadlem -Sipka- do voditka 2

paky fazeni

Vyména aretace bovdenu razeni

Odijistit aretaci -A- bovdenu fazeni nasledovné:

— Zatlagit posuvnou objimku dopfedu az na doraz
-Sipka 1-.

— Otocit posuvnou objimku doprava na doraz -Sipka 2-,
az zaskogi.

— Demontovat pojistnou podloZku -1- bovdenu Fazeni
z paky fazeni -2- a stahnout bovden z ¢epu -Sipka-.

— Malym mnozstvim tuku -G 000 450 02- potfit cep -Sip-
ka- paky fazeni -2-.

— Pokazdé demontazi vymeénit pojistny krouzek -1-.
— Bovden fazeni zajistit pojistnym krouzkem -1-.

Nastavit ovladani fazeni = 34-1 strana 23.

>

Vydani 05.09 Oprava ovladani fazeni

S$00.6311.00.15
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Plastova volici paka

Demontaz a montaz plastové volici paky

— Zatahnout zajiStovaci mechanizmus dopifedu ve >
sméru -Sipky 1- az na doraz a potom ho oto¢enim do-
leva ve sméru -Sipky 2- zajistit.

® Aby se zabranilo poSkozeni bovdenu volby, je nutno
pred demontazi aretaci bovdenu oddélit od bovdenu
volby.

e Paka rfazeni se nachazi v neutralu.

— .

1

__III\'

= [':\ S34-1183 |
h

Volici paka je zajisténa zapadkou -Sipka 1- ve viku fa- p>
zeni

— Zapadku -Sipka 1- tlacit opatrné doll az na doraz.

— Volici pakou -A- pohybovat v jeji poloze ulozeni sem
a tam (smér jejiho pohybu) -Sipka 2-. Pfitom opatrné
vytahnout volici paku -A- spolu s aretaci bovdenu -B-
ve -sméru Sipky 3-.

® Aretaci bovdenu -B- demontovat jen pfi vymontované
volici pace = Obr. 5 v 34-1 strana 15.

@ Upozornéni

¢ Pro montaz potfit mista uloZeni a kluzné plochy tukem
-G 000 450 02-.

+ Natlacit aretaci bovdenu na volici paku = Obr. 6 v
34-1 strana 16.

+ Volici pdku nasazovat spolecné s aretaci bovdenu.

e Zapadka -Sipka 1- zajistuje volici paku.

e Aretace bovdenu -B- se musi nachazet za zapadkou
-Sipka 4-.

_ Oprava ovladani fazeni Vydani 05.09
34-1 strana 14 $00.6311.00.15
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Volici paka je zajiSténa svorkou -A- ve viku fazeni p

— Stahnout svorku -A- a odejmout volici paku -C- spolu
s aretaci bovdenu -D-.

@] Upozornéni

Pro montaz potfit mista uloZeni a kluzné plochy tukem
-G 000 450 02-.

+ Natlacit aretaci bovdenu na volici paku = Obr. 6 v
34-1 strana 16.

+ Volici paku nasazovat spolec¢né s aretaci bovdenu.
+ Zajistit volici paku svorkou -A-.

Demontaz a montaz aretace bovdenu pro bov-
den volby z plastové volici paky

Obr. 5: Uvolnéni aretace bovdenu pro bovden vol- p>
by z plastové volici paky l
e Volici paka je demontovana. A
— Nasadit plochy Sroubovak -A- mezi pouzdro -B- a vo-
lici paku. I
=, -
=S —

Vydani 05.09 Oprava ovladani fazeni 34-1 strana 15
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Obr. 6: Natlaceni aretace bovdenu >

e \/olici paka je demontovana.

e Aretace bovdenu se smi natlacit jen na pouzdro -Sip-
ka-.

e Aretace bovdenu musi mit na volici pace lehky chod.

® Musi se nachazet za zapadkou = 34-1 strana 14.

Demontaz a montaz ovladani razeni

Demontaz

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiedky

+ Demontéazni pfipravek -T30098-
¢ Tuk -G 000 450 02- T30098

@ Upozornéni

Po odpojeni a nasledném pfipojeni kostrficiho kabelu
akumulatoru je nutno provést jesté nékteré doplrikové
prace = Elektricka zarizeni = opr. sk. 27.

— P¥i vypnutém zapalovani odpojit kostfici kabel aku-
mulatoru = Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.
— Uvolnit manzetu -A- spolu s rameckem -B- ze stfed- P>

niho panelu -C- demontaznim pfipravkem -T30098-
-smér Sipky-.

— Vyhrnout manzetu pfes hlavici fadici paky.

— Pootocit zajistovaci mechanizmus -1- 0 45° smérem P>
doprava -smér Sipky-.

— Stahnout hlavici Fadici paky spolu s manzetou -2-
z fadici paky -3-.

_ Oprava ovladani fazeni Vydani 05.09
34-1 strana 16 $00.6311.00.15
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— VySroubovat Srouby -A- a vymontovat popelnik, pFip.
odkladaci schranku -B- = Karoserie - montazni prace
= opr. sk. 68.

— Odsroubovat matice -Sipky- télesa fazeni.

— Demontovat vzduchovy filtr = Motor = opr. sk. 23
popfipadé = Motor = opr. sk. 24.

— Demontovat pojistnou podlozku -1- bovdenu Fazeni
z paky fazeni -2- a stahnout bovden z Cepu -Sipka-.

>

(o]
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>

Vydani 05.09 Oprava ovladani fazeni 34-1 strana 17
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Aby se zabranilo poskozeni bovdenu volby, je nutno pifed p»-
demontazi aretaci bovdenu oddélit od bovdenu volby.

— Zatahnout zajistovaci mechanizmus dopfedu ve

sméru -Sipky 1- az na doraz a potom ho oto¢enim do- J'I
leva ve sméru -Sipky 2- zajistit. ~\
M
— Demontovat plastovou volici paku spole¢né s aretaci l|,.
1

bovdenu = 34-1 strana 14.

— Demontovat opérku bovden( z pfevodovky -Sipky-. B>

— Demontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50, pokud je namontovan.

— Demontovat pravy i levy ochranny kryt podvozku -Sip- P> fi#
ky-.

_ Oprava ovladani fazeni Vydani 05.09
34-1 strana 18 $00.6311.00.15
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— Demontovat tunelové pfemosténi -1- pod vyfukovym B> | 11 T
potrubim = Motor = opr. sk. 26. '

— Rozpoijit vyfukové potrubi ve dvoijité sponé -Sipky- a
demontovat ho z napravnice = Motor = opr. sk. 26.

— Podepfit vpfedu vyfukovou soustavu.

@ Upozornéni

Spojovaci dily vyfukového potrubi nesmi byt zalomeny
vice nez 10 - nebezpeci poSkozeni.

— Vyvésit zadni dil vyfukového potrubi -2-
z upeviovacich smycek.

== _ |
L, . I
i ” o —1
RY
a Il
I

s v | 02— L f
Pro vozidla s ndhonem na vSechna kola N , S
j, [ = 534-0974
— PFip. demontovat pfedni dil vyfukového potrubi. . 3

— Demontovat zadni &ast vyfukové soustavy = Motor
= opr. sk. 26.

— Demontovat tepelny ochranny kryt -2- kardanova hfi- p>
dele a kardan(yv hfidel = 39-4 strana 1.

Pro vSechny vozidla

— Demontovat tepelny ochranny plech pod télesem fa-
zeni.

— Téleso fazeni vykyvnout smérem dold a vyjmout i
s bovdeny.

Montaz

Montaz probiha v obraceném poradi, pfitom se musi
dbat na nasledujici:

— Te&leso fazeni vyrovnat rovnobé&zné s karoserii.

e Vzdalenost ke karoserii musi byt na obou stranach
stejna.
o
PfiSroubovat téleso fazeni.
— Bovdeny -1- od ovladani fazeni -2- k pfevodovce po- b
loZit takto: U
® Bovdeny musilezet rovnobézné vedle sebe a nesméji
se kfiZit.
O

v tepelném ochranném plechu -3-. / —

(-
@ Upozornéni '%-—_I_;‘}\' IJ .sfﬂ.; —

® Bovdeny museji vést ve specialni prohlubni % |

V detailu je tepelny ochranny plech zobrazen v pohledu \ i : = [ I — ]
seshora. ’l =R N
/ M .i'. : “‘\
513 BN

W

) '
N \\-"
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Bovdeny a tepelny ochranny plech jsou ve vzajemné po- p
loze drzeny svorkou -A-.

Otvory v aretacich bovdenu maiji rozdilné priméry.

Pfirazeni aretaci bovdenti  Obr. 3 v 34-1 strana 12.

Malym mnozstvim tuku -G 000 450 02- potfit Cep -Sip- B>
ka- paky fazeni -2-.

Pokazdé demontazi vymeénit pojistny krouzek -1-.
Bovden fazeni zajistit pojistnym krouzkem -1-.

Plastovou volici paku montovat spoleéné s aretaci
bovdenu = 34-1 strana 14.

Nasadit bovden volby do aretace bovdenu.

Pro vozidla s ndhonem na vS§echna kola

Namontovat kardanuv hfidel a tepelny ochranny plech
kardanova hfidele = 39-4 strana 1.

Pro vSechny vozidla

Vyfukovou soustavu sestavit bez pnuti a namontovat
tunelova pfemosténi = Motor = opr. sk. 26.

Namontovat pravy i levy ochranny kryt podvozku
= Karoserie - montazni prace = opr. sk. 50.

Namontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50.

Namontovat popelnik, popf. odkladaci schranku -B-a p»
utdhnout Srouby -A- = Karoserie - montazni prace
= opr. sk. 68.

Nastavit ovladani fazeni = 34-1 strana 23.

34-1 strana 20
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— Obrétit manzetu -1- naruby.
— Nasunout hlavici fadici paky spolu s manzetou -1- na
fadici paku -2- az na doraz.

— Pootocit zajisStovaci mechanizmus -1- 0 45° smérem
doleva -smér Sipky-. Plocha -4- pfitom musi smé&fovat
sedadlu Fidi¢e pfip. spolujezdce.

— Namontovat vzduchovy filtr = Motor = opr. sk. 23
popfipadé = Motor = opr. sk. 24.

@ Upozornéni

Po odpojeni a nasledném pfripojeni kostficiho kabelu
akumulatoru je nutné provést nékteré doplrikové prace
= Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

— Pripojit kostfici kabel akumulatoru, pfitom dbat na
upozornéni v = Elektricka zafizeni = opr. sk. 27

Utahovaci momenty

——[sas1218

Konstrukéni dil

Nm

Téleso razeni na karoserii

= 34-1 strana 5

Opérka bovdenu na prevo-
dovku

= 34-1 strana 11

Ochranny kryt podvozku = Karoserie - montazni prace = opr. sk. 50

Demontaz a montaz bovdenu razeni a
bovdenu volby

Demontaz

— Demontovat ovladani fazeni = 34-1 strana 16.

— Odehnout jazycky -Sipky- krytu ovladani frazeni Srou- P>

bovakem a kryt sejmout.

— Sejmout tésnéni.

Vydani 05.09 Oprava ovladani fazeni
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— Stahnout pojistné krouzky -1 a 2-.

— Uvolnit bovden volby -3- z uhlové paky volby -4- a
bovden fazeni -5- z vedeni fadici paky -6-.

— Stahnout bovden fazeni a bovden volby z télesa fa-
zeni.

Odijistit aretace -A- bovdenu fazeni a bovdenu volby nas- p

ledovné:

— Zatlagit posuvnou objimku dopfedu az na doraz
-Sipka 1-.

— Otocit posuvnou objimku doprava na doraz -Sipka 2-,
az zaskoci.

— Sejmout aretace z bovdend.
— Stahnout pojistné krouzky -1- a -2-.

— Sejmout opérku bovdenl z bovden.

Montaz

Montaz probiha v obraceném poradi, pfitom se musi
dbat na nasledujici:

34-1 strana 22
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Natlacit bovden volby -3- na volici paku -4- a bovden P>
fazeni -5- na vedeni fadici paky -6-.

Upevnit bovden fazeni a bovden volby na télese fa-
zeni pomoci pojistnych krouzkd -1 a 2-.

Namontovat tésnéni a pritlacenim jazyckl -Sipky- pfi- b
pevnit kryt k ovladani fazeni.
Namontovat ovladani fazeni = 34-1 strana 16.

Nastavit ovladani razeni = 34-1 strana 23.

Nastaveni ovladani razeni

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfrici pristroje
a pomocné prostiedky

*

*

Aretaéni trn -T10027A-
Demontazni pfipravek -T30098-

@ Upozornéni

Predpokladem spravného nastaveni ovladani razeni je
splnéni nasledujicich bodu:

Pfevodovka, spojka a ovladani spojky jsou v pofadku
Ovladani fazeni ma lehky chod

Prvky pro ovladani fazeni a pfenos fadicich pohybt
jsou v pofadku

Pfevodovka je v neutrélu

Demontovat vzduchovy filtr = Motor = opr. sk. 23
popfipadé = Motor = opr. sk. 24.

Zatahnout smérem dopfedu az na doraz zajiStovaci P>

mechanizmus na bovdenu fazeni a na bovdenu volby
ve -sméru Sipky 1- a potom smérem doleva zajistit ve
-sméru Sipky 2-.

= y
= y I

Vydani 05.09
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Nasledujicim zpUsobem zajistit Fadici hfidel:

— Zatlagit fadici hfidel dolu ve -sméru Sipky 1-.

— P¥i zatlaCovani fadiciho hfidele otacet packou -A- ve
-sméru Sipky 3- smérem nahoru a souc€asné ji tlacit ve
-sméru Sipky 2-, az zapadne do fadiciho hfidele.

— Uvolnit manzetu -A- spolu s rameckem -B- ze stfed- P>
niho panelu -C- demontaznim pfipravkem -T30098-
-smér Sipky-.

— Vyhrnout manZetu pfes hlavici fadici paky.

Nyni nasledujicim zpisobem zajistit fadici paku:

— Zaradit neutral.

— Zasunout aretaéni trn -T10027A- otvorem -A- do ot- P>
voru -B-.

_ Oprava ovladani fazeni Vydani 05.09
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— Pootocit zajiStovaci mechanizmus na bovdenu fazeni b
a na bovdenu volby doprava ve -sméru Sipky 1- az na
doraz.

PruZina vrati zajiStovaci mechanizmus do vychozi polo-
hy ve -sméru Sipky 2-.

— Vratit packu -A- vratit do vychozi polohy -smér
Sipky 2-.

Packa -A- musi byt pfitom vytlacena z pfevodovky ve
sméru -Sipky 1-.

Radicim htidelem se nyni musi dat pohnout ve sméru
-Sipky-.

Vydani 05.09 Oprava ovladani fazeni 34-1 strana 25
$00.6311.00.15



34

YETI 2010 » Pfevodovka 02Q

— Vytahnout areta¢ni trn -T10027A- z otvorG -A- a -B-. P>

— Zacvaknout manzetu s krytem do stfedniho panelu.

— Namontovat vzduchovy filtr = Motor = opr. sk. 23
popfipadé = Motor = opr. sk. 24.

Funkce

¢ Radici paka musi byt v neutralni poloze v draze mezi
3. a 4. pfevodovym stupném.

— Seslapnout spojkovy pedal.

— Né&kKolikrat zaradit vSechny rychlosti. Zejména dbat na
spravnou funkci blokovani zpatecky.

Pokud by pfi opétovném fazeni nesla zafadit néktera
rychlost plynule, zopakovat nastaveni mechanizmu ra-
zeni = 34-1 strana 23.

34-1 strana 26
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34-2 Demontaz a montaz pre-
vodovky

Demontaz prevodovky

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostredky

Adaptér -MP3-419/40 (VW 771/40)-

Transportni pfipravek -MP3-478 (3336) -

Zavésne zafizeni -T30099-

Drzak pfevodovky -3282-

Cep -3282/29-

Ustavovaci deska -3282/33-

Zvedak motoru a prfevodovky napf. -V.A.G 1383A-
Mazaci tuk na drazkovani lamel spojky -G 000 100-

® & & & 6 o o o

Demontovat horni kryt motoru = Motor = opr. sk. 10.

@ Upozornéni

¢ VSechny kabelové svorky, které byly pfi demontazi

povoleny nebo rozfiznuty, umistit pfi montazi opét na
stejné misto.

¢ Po odpojeni a nasledném pfipojeni kostficiho kabelu
akumulatoru je nutné provést nékteré doplrikové
prace = Elektricka zarizeni = opr. sk. 27.

— P¥i vypnutém zapalovani odpoijit kostfici kabel aku-
mulatoru = Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

— Demontovat vzduchovy filtr = Motor = opr. sk. 23
popfipadé = Motor = opr. sk. 24.

— Demontovat akumulator a drzak akumulatoru
= Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

— Demontovat kryt oddélovaciho prostoru = Karoserie
- montazni prace = opr. sk. 66.

— Demontovat pojistnou podloZku -1- bovdenu fazeni B>

z paky fazeni -2- a stahnout bovden z ¢epu -Sipka-.

Aby se zabranilo poskozeni bovdenu volby, je nutno pfed B>
demontazi aretaci bovdenu oddélit od bovdenu volby.

Vydani 05.09 Demontaz a montaz prevodovky
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— Zatahnout zajistovaci mechanizmus dopfedu ve
smeéru -Sipky 1- az na doraz a potom ho oto¢enim do-
leva ve sméru -Sipky 2- zajistit.

— Demontovat v dalSich pracovnich krocich volici paku
spole¢né s aretaci bovdenu.

— Demontovat z pfevodovky opérku bovdent -Sipky-,
odlozit stranou a uvazat nahoru.

@ Upozornéni

¢ Mezi hlavnim spojkovym valcem a odvzdu$riovacem
spojkového valecku je namontovano plastové vedeni.
Toto plastové vedeni se nesmi sevrit (nepouZivat
svérku na stazZeni hadic -MP7-602-).

¢ P¥inasledujicich pracich dbat na to, aby se na podé-
Inik nebo na pfevodovku nedostala Zadna brzdova ka-
palina. Pokud se tak stane, musi se tato mista
dukladné ocistit.

Aby se zabranilo uplnému vyprazdnéni brzdové ka-
paliny ze spojkového systému, je nutno provést nas-
ledujici kroky:

— Spojit odvzdusnovaci hadici -A- se zachycovaci lahvi P>

odvzdus$iiovaciho pfistroje.

— Odvzdusnovaci hadici -A- nasadit na odvzdusniovac
-Sipka-.

— Otevrit odvzdusriovaci ventil.

@ Upozornéni

U nékterych vozidel je moZno odvzdus$riovaci ventil ote-
vfit rukou. K tomu otocit odvzdusriovacim ventilem az na
doraz o 180 doleva.

— Seslapnout spojkovy pedal a ponechat ho v této polo-
ze. Nedavat ho zpét do vychozi polohy.

— Uzavfit odvzdusnovaci ventil a stahnout odvzdusrio-
vaci hadici -A- z odvzdusfiovace -Sipka-.

— Vytahnout svorku -Sipka- plastového vedeni -2- az na p>

doraz.

— Stahnout plastové vedeni z odvzdusnovace spojko-
vého valec¢ku a uzavfit ho vhodnou zatkou.

@ Upozornéni

Spojkovym pedalem po odpojeni plastového vedeni jiz
nepohybovat.

— Odpojit svorkovnici -1- ze spinade couvacich svétel
-F4-.
— Odpojit svorkovnici -3- a vedeni -4- od spoustéce.

— Demontovat horni spojovaci Srouby motoru a pfevo-
dovky.

— Demontovat kostfici kabel z pfedniho upevriovaciho
Sroubu konzoly pfevodovky.

A
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— Pokud se v prostoru zavésného oka na motoru pro
Zavésné zafizeni -T30099- nachézeji hadicova a ka- . T30099 5 o
belova spojeni, musi se tato spojeni nyni demontovat. W

— Nasadit zavésné zarizeni -T30099-. >

— Zavésit vietena zavésného zafizeni do zavésnych ok
motoru.

— Pomoci vieten lehce pfedepnout (ne nadzvednout)
agregat motor-pfevodovka.

— Povolit Srouby na obou pfednich kolech.

— Zvednout vozidlo = Udrzba — presné pokyny;
sesit Yeti.

— Demontovat pfedni kola.

— Demontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50 a levou i pravou viozku

pfedniho blatniku = Karoserie - montazni prace
= opr. sk. 66.

— OdS8roubovat drzak ze spoustéte a spousté¢ vymon-
tovat = Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

— Demontovat vSechny vzpéry vyfukového potrubi od
prevodovky a od predniho dilu vyfukového potrubi
= Motor = opr. sk. 26.

— Rozpojit vyfukové potrubi ve dvojité sponé a demon- B |-
tovat drzak vyfukového potrubi od napravnice -Sipky-
= Motor = opr. sk. 26.

- azat predni dil vyfukového potrubi nahoru.
Uvazat predni dil vyfukového potrubi nahoru e ~ =
I

@ Upozornéni : I'. | | || el ~
11 | -

Spojovaci dily vyfukového potrubi nesmi byt zalomeny = My || , [

vice nez 10 - nebezpeci poskozeni. | ————

— Oznagit polohu kardanova hfidele s kloubovou pod- P>
lozkou va¢&i hnané pfirubé prevodovky s kuzelovym
soukolim.

— QOdsSroubovat kardanGv hfidel s kloubovou podlozkou
od hnané pfiruby pfevodovky s kuzelovym soukolim
-Sipky-.

Vydani 05.09 Demontaz a montaz prevodovky 34-2 strana 3
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— VySroubovat Srouby -Sipka B- a -Sipka C- a demonto-
vat z pfevodovky kyvnou vzpéru.

@ Upozornéni

Po demontazi kyvné vzpéry z pfevodovky se motor

s pfevodovkou posune trochu smérem dopredu. Dbat na
to, aby se béehem demontaze a montaze neposkodil tés-
nici krouzek -Sipka- v pfirubé kardanova hridele.

Odtlacit agregat motor-pfevodovka dopredu a
stahnout kardanGv hfidel z hnané pfiruby pfevodovky
s kuzelovym soukolim.

Uvazat kardanuav htidel.

je -G266-.

>

>

Odpoaijit svorkovnici -1- ze snimace hladiny/teploty ole- p»

[E]

7 JRNNNteES (& -
f ) |

[ |
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— Rozpojit svorkovnici na snimaci urovné vozidla, vpre- P
du vlevo -G78-.

— OdSroubovat matici -2-.
— VySroubovat Sroub -1- a vyjmout snimac.

— Fixovat napravnici pfed demontazi = Podvozek
= opr. sk. 40.

— Demontovat napravnici s kyvnou vzpérou, stabiliza-
tor, konzoly, pfevodku fizeni a ramena predni napravy
= Podvozek = opr. sk. 40.

— Demontovat ochranny tepelny plech -A- kloubového P>
hfidele, pokud je namontovan -Sipky 1-.

Pro vozidla s pfidavhym nezavislym topenim.

— U téchto vozidel demontovat trubky chladici kapaliny
-B- z pfevodovky s kuzelovym soukolim a z motoru
-Sipka 2-.

@ Upozornéni

Chadici systém pritom neotevirat.

— Demontovat levy a pravy kloubovy hfidel -C- od pfiru-
bovych hfideld pfevodovky = Podvozek = opr.
sk. 40 a uvazat je co nejvys (neposkodit povrchovou
ochranu).

Pro vozidla s filtrem pevnych ¢éastic:

— Vymontovat filtr pevnych &astic s drzakem filtru
pevnych ¢astic = Motor = opr. sk. 26.

— VySroubovat Srouby drzaku pfevodovky na motoru a
prevodovce s kuzelovymi koly -Sipky 1, 2- a -3-.

@ Upozornéni

Drzak pfevodovky je moZno vyjmout teprve po demontazi
pfevodovky od motoru.

Pokracovani pro vSechna vozidla:

R T

.-"I"'u -
)| C!
‘
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— VySroubovat Srouby -Sipky- uloZzeni agregatu vievo -2- P [—

z konzoly -1-.

— Spustit pfevodovku pomoci vieten na vzdalenost -a- B>

asi 60 mm.

— Vy38roubovat upeviovaci Srouby -Sipky- konzoly -1-.
— Sejmout konzolu -1- z pfevodovky.

— Demontovat volici paku spole¢né s aretaci bovdenu
= Kapitola ,Plastova volici paka“ v 34-1.

— Demontovat paku fazeni z fadiciho hfidele.

— Demontovat spojovaci Srouby motoru a pfevodovky
dole.

Nastavit uchyceni pfevodovky -3282- pro demontaz pie-
vodovky ,02Q" pomoci sefizovaci desky -3282/33 -.

34-2 strana 6 Demontaz a montaz pfevodovky Vydani 05.09
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— Nasadit uchyceni pfevodovky -3282- do zvedaku mo-
toru a pfevodovky, napf. -V.A.G 1383A-.

— Nastavit ramena uchyceni pfevodovky podle otvort
v ustavovaci desce.

— PfiSroubovat uchycovaci prvky -A- tak, jak je zna- >

zornéno na ustavovaci desce.

— ZaSroubovat misto uchycovaciho prvku -C- Cep
-3282/29-.

— Postavit zvedak motoru a pfevodovky napf.
- V.A.G 1383A- pod vozidlo; Sipka -B- na sefizovaci
desce znaci smér jizdy.

— Sefizovaci desku vyrovnat tak, aby byla rovnobézné
s pfevodovkou.

— Upevnit adaptér -MP3-419/40- do zavitu ve skfini pfe- >

vodovky dle obrazku.

— Potom zasroubovat €ep -3282/29- do otvoru pro upe-
vhiovaci Sroub kyvné vzpéry na pfevodovce.

— Zajistit pfevodovku na uchyceni pfevodovky -3282-
Sroubem (M10 x 20) -A-.

Trn -B - pfitom musi dole licovat s voditkem uchyceni
pfevodovky -3282- -Sipka-.

— VyS8roubovat spojovaci Sroub motoru a pfevodovky
-C-.

— VySroubovat Sroub, ktery spojuje motor a pfevodovku B>

-8ipka-, vedle pfevodovky s kuZelovym soukolim -A-.

— Odtlacit pfevodovku od motoru (stfedici pouzdra).

~—

b~
-' r'@i‘h-:"ﬂ:—j—:—f‘.

= O\

L A=
P3-419/40<
3282/33

S e

J7/
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Pro vozidla s filtrem pevnych ¢astic:

— Odejmout drzak pfevodovky -A- z pfevodovky
s kuzelovym soukolim -C-.

Pokracovani pro v§echna vozidla:

— Prevodovku v mistech diferencialu a pfevodovky
s kuzelovym soukolim vykyvnout trochu dozadu, aby
se neposkodil maly kryci plech -B- (kryci plech zUsta-
ne namontovany).

— Potom vést pfevodovku a pfevodovku s kuzelovym
soukolim kolem setrvacniku -Sipka- vorbeifiihren.

— Prevodovku nato€it pomoci vieten -1- a -2- uchyceni
pfevodovky -3282- tak, aby nenarazila na podélnik
-Sipka-.

— Opatrné spoustét pfevodovku.

@ Upozornéni

Pri spousténi prevodovky davat pozor na vSechna ve-
deni.

Preprava prevodovky

— PFiSroubovat na skFifi spojky transportni pfipravek
-MP3-478-.

>

>
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— Nastavit nosné rameno na posuvném kusu pomoci
zajiStovaciho ¢epu -Sipka-.

Pocet viditelnych otvort = 9.

— Vyzvednout pfevodovku pomoci dilenského jefabu a
transportniho pfipravku -MP3-478-.

— Prevodovku odlozit, napf. do prepravni palety.

Montaz prevodovky

Montaz pfevodovky se provadi v opacném pofadi. Dbat
na uloZeni agregatu do vozu bez pnuti = Motor = opr.
sk. 10.

— Drazky hnaciho hfidele ocistit a lehce potfit tukem
-G 000 100 -.

— Samojistné Srouby a matice vzdy vymeénit.

— Kontrolovat, zda jsou v bloku valcu stfedici pouzdra,
pomoci kterych se vystfeduje pfevodovka, chybégjici
pouzdra nasadit. Pokud by tam pouzdra nebyla, obje-
vily by se komplikace pfi fazeni, problémy se spojkou
a pfevodovka by mohla byt hluéna.

— P¥i nasazovani pfevodovky dbat na spravné usazeni
distan¢niho plechu mezi motorem a pfevodovkou.

Pro vozidla s filtrem pevnych ¢astic:

— PFed nasazenim pfevodovky na motor poloZit drzak
pfevodovky -A- na pfevodovku s kuzelovym soukolim

— P¥i nasazovani pfevodovky neposkodit maly kryci
plech -B- (kryci plech zGistane namontovany).

Pokracovani pro vSechna vozidla:

— Namontovat napravnici s kyvnou vzpérou, stabiliza-
tor, konzoly, pfevodku fizeni a ramena pfedni napravy
= Podvozek = opr. sk. 40.

@ Upozornéni

¢ V otvorech pro prisroubovani kyvné vzpéry se nacha-
zeji zavitové viozky (napf. ,Heli-Coil*).

¢ Poznavaci znak: Osazeni na prvnim chodu zavitu
-Sipka-.

¢ Vénovat pozornost odpovidajicim upevriovacim Srou-
bdm a utahovacimu momentu pro kyvnou vzpéru
= Motor = opr. sk. 10.

— PriSroubovat kardandv hfidel na pfirubu pfevodovky
s kuzelovym soukolim = 39-4 strana 1.

— Namontovat spoustéc¢ a vedeni = Elektricka zafizeni
= opr. sk. 27.

Dodrzet pofadi utahovani upevnovacich Sroubl drzaku
prevodovky na motor a pfevodovku s kuZelovym sou-
kolim = Podkapitola ,Utahovaci momenty“ v 34-4.

— Namontovat kryt oddélovaciho prostoru = Karoserie
- montazni prace = opr. sk. 66.

>

>
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— Odvzdusnit spojkovy systém = Kapitola ,,Odvz-
dusnéni spojkového systému“ v 30-1.

— Namontovat ovladani fazeni na pfevodovku
= Kapitola ,Demontaz a montaz ovladani fazeni“ v
34-1.

— Nastavit ovladani fazeni = Kapitola ,Nastaveni ov-
ladani fazeni“ v 34-1.

— Kontrola vySky hladiny pfevodového oleje
v pfevodovce = 34-3 strana 1.

— Kontrola vySky hladiny pfevodového oleje
v pfevodovce s kuzelovym soukolim = 34-5
strana 1.

— Namontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50 a levou i pravou vlozku
pfedniho blatniku = Karoserie - montazni prace
= opr. sk. 66.

— Namontovat pfedni kola = Podvozek = opr. sk. 44.

— Namontovat drzak akumulatoru a akumulator
= Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

— Namontovat vzduchovy filtr = Motor = opr. sk. 23
popfipadé = Motor = opr. sk. 24.

@ Upozornéni

¢ Po odpojeni a nasledném pfipojeni kostficiho kabelu
akumulatoru je nutné provést nékteré doplrikové
prace = Elektricka zafizeni = opr. sk. 27.

+ Jestlize byl demontovan snimac urovné vozidla, vpre-
du vievo - G78- je nutné proveést kontrolu nastaveni
svétlomett = Elektricka zarizeni = opr. sk. 94.

Utahovaci momenty

Prevodovka na motor (pohled na pfirubu prevodovky) B>

Pozice Sroub Ks Nm

11 M 12 x 55 2 80

21 2) M 12 x 165 2 80

3 M 10 x 105 1 40

4 M 10 x 50 2 40

53 M12x 70 1 80
A stfedici pouzdra 2

()%

1) Sroub se zavitovym kolikem M8
5 4 4

2) Jesté spoustéc na prevodovku

3) Na8roubovan ze strany motoru

— Vyménit Srouby -1- a -3 az 5- = Elektronicky kata-
log originalnich dilG.

_ Demontaz a montaz pfevodovky Vydani 05.09
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Konstrukeni dil Utahovaci moment
Konzola pfevodovky na pfevodovku® 60 Nm + 90°
Kvonzola pre;vodovky na uloZeni 60 Nm + 90°
pfevodovky"
Kryci plech setrvaéniku 10 Nm
Kostfici kabel na upevifovaci Sroub
" 20 Nm
konzoly pfevodovky
Drzak prevcv)dovk,y na motqr a prevo- = Podkapitola ,Utahovaci momenty“ v 34-4
dovku s kuZelovym soukolim
Opérka bovden( na pfevodovku = Kapitola ,Montazni pfehled - ovladaci bovdeny* v 34-1
Paka fazeni na fadici hfidel = Kapitola ,Montazni pfehled - ovladaci bovdeny“ v 34-1
Kyvna vzpéra na pfevodovku = Motor = opr. sk. 10
Filtr pevnych &astic na motor = Motor = opr. sk. 26
Pfednl d_||_vyfukoveho potrubi na — Motor = opr. sk. 26
napravnici
Vzpéry sbérného vyfukového potrubi = Motor = opr. sk. 26
Drzak elektrickych vedeni na — Elektricka zafizeni = opr. sk. 27
spoustéc
Kloubovy hfidel na pFirubovy hfidel = Podvozek = opr. sk. 40
Drzak stabilizatoru na stabilizator = Podvozek = opr. sk. 40
_Sg%e_\c urovné vozidla, vpfedu vlevo — Podvozek = opr. sk. 40
1) Srouby vzdy vyménit = Elektronicky katalog originalnich dilu.
2) Tepelny ochranny plech pravého kloubového hfidele je upevnén 2, nebo u nékterych motort 3, maticemi.
Vydani 05.09 Demontaz a montaz prevodovky 34-2 strana 11
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34-3 Kontrola hladiny oleje
v prevodovce

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfrici pristroje
a pomocné prostiedky

¢ Kii¢ -T30023 (3357)-

Specifikace pfevodového oleje = Elektronicky katalog
originalnich dila.

— Demontovat spodni kryt motoru a pfevodovky
= Karoserie - montazni prace = opr. sk. 50.

— Vysroubovat $roub kontrolniho otvoru -Sipka-. > |- \![mmt'c\"” — ﬁ_

VySka hladiny oleje v pfevodovce je spravna, kdyz je pre-
vodovka naplnéna az po okraj plniciho otvoru.

— ZaSroubovat Sroub -Sipka- s novym tésnicim
krouzkem.

— Utahnout Sroub -Sipka- utahovacim momentem
= 34-7 strana 1.

Pfi novém naplnéni dodrzet nasledujici:

— VySroubovat Sroub -Sipka- plniciho otvoru.

— Naplnit pfevodovy olej ke spodnimu okraji pIniciho ot-
voru.

— ZasSroubovat Sroub -Sipka- s novym tésnicim

krouzkem.

— Utahnout Sroub -Sipka- utahovacim momentem
= 34-7 strana 1.

— Namontovat spodni kryt motoru a pfevodovky
= Karoserie - montazni prace = opr. sk. 50.

Rozdilna provedeni Sroubu plniciho otvoru pfip. vy- P> | I
poustéciho Sroubu oleje

| - Sroub plniciho otvoru pfip. vypoustéci $roub oleje
s vnitfnim mnohohranem

Il - Sroub plniciho otvoru pFip. vypoustéci $roub oleje
s vnitfnim Sestihranem

N34-10041

Vydani 05.09 Kontrola hladiny oleje v pfevodovce 34-3 strana 1
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34-4 Demontaz a montaz pre-
vodovky s kuzelovym
soukolim

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiedky

¢ Nastrény kli¢ -T10107A-

¢ Mazaci tuk na drazkovani lamel spojky -G 000 100-

Demontaz prevodovky s kuzelovym sou-
kolim

— Povolit Srouby na obou pfednich kolech.

— Zvednout vozidlo = Udrzba — pfesné pokyny; sesit
Yeti.

— Demontovat pfedni kola.

— Demontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50 a pravou vlozku pfed-
niho blatniku = Karoserie - montazni prace = opr.
sk. 66.

— Demontovat vSechny vzpéry vyfukového potrubi od
prevodovky a od predniho dilu vyfukového potrubi
= Motor = opr. sk. 26.

— Rozpoijit vyfukové potrubi ve dvoijité sponé a demon-
tovat drzak vyfukového potrubi od napravnice -Sipky-
= Motor = opr. sk. 26.

— Uvazat pfedni dil vyfukového potrubi nahoru.

@ Upozornéni

Spojovaci dily vyfukového potrubi nesmi byt zalomeny
vice nez 10 - nebezpeci poSkozeni.

— Oznadit polohu kardanova hfidele s kloubovou pod-
lozkou vUcéi pfirubé prevodovky s kuzelovym sou-
kolim.

— QOdsroubovat kardanGv hfidel s kloubovou podlozkou
od pfiruby pfevodovky s kuzelovym soukolim -Sipky-.

[

>

= | ==

o —
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— VySroubovat Srouby -Sipka B- a -Sipka C- a demonto-
vat z pfevodovky kyvnou vzpéru.

@ Upozornéni

Po demontazi kyvné vzpéry z pfevodovky se motor

s pfevodovkou posune trochu smérem dopredu. Dbat na
to, aby se béehem demontaze a montaze neposkodil tés-
nici krouzek -Sipka- v pfirubé kardanova hridele.

— Odotlacit agregat motor-prevodovka doprfedu a
stahnout kardanGv hfidel z hnané pfiruby pfevodovky
s kuzelovym soukolim.

— Prfizvednout kardan(v hfidel a uvazat jej nahoru.

>

>

— Odpojit svorkovnici -1- ze snimace hladiny/teploty ole- >

je -G266-.

-

—

- . | -
,{: e Tl
. -
I _—
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— Rozpojit svorkovnici na snimaci urovné vozidla, vpre- P
du vlevo -G78-.

— OdSroubovat matici -2-.
— VySroubovat Sroub -1- a vyjmout snimac.

— Fixovat napravnici pfed demontazi = Podvozek
= opr. sk. 40.

— Demontovat napravnici s kyvnou vzpérou, stabiliza-
tor, konzoly, pfevodku fizeni a ramena predni napravy
= Podvozek = opr. sk. 40.

— Demontovat ochranny tepelny plech -A- kloubového P>
hfidele, pokud je namontovan -Sipky 1-.

R T
AT
i

Pro vozidla s pfidavnym nezavislym topenim:

— U téchto vozidel demontovat trubky chladici kapaliny
-B- z pfevodovky s kuzelovym soukolim a z motoru
-Sipka 2-.

@ Upozornéni

Chadici systém pritom neotevirat.
Pokra¢ovani pro vSechna vozidla:
— Demontovat pravy kloubovy hfidel -C- od pfirubového

hfidele pfevodovky = Podvozek = opr. sk. 40 a
uvazat je co nejvys (neposkodit povrchovou ochranu).

— Demontovat Sroub pravého pfirubového htidele -Sip- B>
ka 1- pomoci nastavce -T10107A-.

@ Upozornéni

U vozidel bez filtru pevnych ¢astic zustane pravy priru-
bovy hfidel v pfevodovce s kuzelovym soukolim.

Pro vozidla s filtrem pevnych ¢éastic:

S34-1047 | |}
LY Al
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Vymontovat filtr pevnych &astic s drzakem filtru
pevnych ¢astic = Motor = opr. sk. 26.

Postavit pod pfevodovku s kuzelovym soukolim za-
chycovaci vanu.

K pravému pfirubovému hfideli pfisroubovat stahovak p»
-T10037-.

@ Upozornéni

Pro demontaz pravého prirubového hridele pouzit staho-
vak -T10037-, aby se neposkodilo jehlové lozZisko na
pfirubovém hrideli.

Mezi drzak prfevodovky a ryhovanou matici - T10037/
1- nasadit tlacny dil -MP3-410-.

Opérkou -A- vyrovnat stahovak -T10037- tak, aby byl
rovnobézné s pfirubou.

Vytahnout pfirubovy hfidel.

T10037A1

Vzpéru -A- turbodmychadla demontovat |

z turbodmychadla, vySroubovat pritokovy Sroub -B- a
vzpéru vyjmout = Motor = opr. sk. 21.

VySroubovat Srouby drzaku pfevodovky na motoru a
pfevodovce s kuzelovymi koly -Sipky 1, 2- a -3-.

Pro vozidla bez filtru pevnych ¢astic:

Vy&roubovat Srouby drzaku pfevodovky na motoru a
na pfevodovce s kuzelovym soukolim a drzak pfevo-
dovky odejmout.

Pokracovani pro vSechna vozidla:

Vysroubovat spodni spojovaci Srouby -Sipky- pfevo- B>
dovky a prevodovky s kuzelovym soukolim.

— A
—
Y | (A - :
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Na horni strané prevodovky s kuZelovym soukolim je
u nékterych vozidel namontovan tepelny ochranny plech
-Sipka A-.

Sroub -8ipka B- je pfistupny ze spodni strany tepelného
ochranného plechu.

Sroub -ipka C- je pFistupny z horni strany tepelného
ochranného plechu.

VySroubovat Srouby -Sipka B- a -Sipka C-.

Odtlacit opatrné prfevodovku s kuzelovym soukolim
od pfevodovky; zajistit ji pfitom, aby nespadla.

Vyjmout pfevodovku s kuzelovym soukolim.

Bude-li se pfevodovka s kuzelovym soukolim
vyménovat za novou, je nutno tepelny ochranny plech
-A- ze stavajici pfevodovky s kuzelovym soukolim de-
montovat -8ipky-.

Montaz prevodovky s kuzelovym sou-
kolim

— Montaz se provadi v obraceném pofradi, pfitom je tfe-
ba dodrzet nasledujici.

@ Upozornéni

+ Na namontované prevodovce lehce potfit mazacim
tukem na drazkovani lamel spojky -G 000 100-
drazkovani na diferencialu.

Pri vyméné prevodovky s kuZelovym soukolim na-
montovat, pokud byl namontovan, tepelny ochranny
kryt = 34-4 strana 5.

U vozidel s filtrem pevnych castic pfi vyméné prevo-
dovky s kuzelovym soukolim nejprve demontovat
pfirubovy hfidel.

Pri montéazi pfevodovky s kuzelovym soukolim na pre-
vodovku pomalu otacet pfirubovym hfidelem (pfevo-
dovku s kuzelovym soukolim pomalu tlacit na
pfevodovku aZ na doraz).

Nepfitahovat pfevodovku s kuzelovym soukolim

k pfevodovce Srouby; pfevodovka s kuzelovym sou-
kolim by se vzpficila a upevriovaci oka by se mohla
odlomit.

Spojovaci Srouby prevodovky a pfevodovky s
kuzelovym soukolim dotahovat kiizem (Srouby vZdy
ménit = Elektronicky katalog originalnich dilt).

Namontovat pfevodovkou s kuZelovym soukolim na
prevodovku a spojovaci Srouby dotahnout kfizem.

Pro vozidla bez filtru pevnych ¢€astic:

— Namontovat drzak prevodovky na motor a pfevodov-
ku s kuzelovym soukolim, dodrzZet pfitom pfedepsané
porfadi utahovani §roubl = 34-4 strana 7.

Pro vozidla s filtrem pevnych ¢éastic:

>

>
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Namontovat drzak pfevodovky na motor a pfevodov-
ku s kuzelovym soukolim, dodrzet pfitom pfedepsané
pofadi utahovani Sroubt -Sipky 1, 2- a -3- = 34-4
strana 7.

Namontovat vzpéru -A- turbodmychadla, k tomu na-
montovat vzpéru na turbodmychadlo a nasSroubovat
pritokovy Sroub -B- s novymi O-krouzky = Motor
= opr. sk. 21.

Opatrné narazit pravy pfirubovy hfidel, pfitom jim
otacet.

Namontovat filtr pevnych &astic s drzakem filtru
pevnych ¢astic = Motor = opr. sk. 26.

Pokracovani pro v§echna vozidla:

Pomoci nastavce -T10107A- utdhnout Sroub pfirubo- P
vého hfidele -Sipka 1-.

Po namontovani pravého pfirubového hfidele zkon-
trolovat vy3ku hladiny oleje v pfevodovce

s kuzelovym soukolim = 34-5 strana 1, k tomu
vySroubovat Sroub pro plnéni oleje -B-.

Namontovat pravy kloubovy hfidel -C- na pfirubovy P>
hfidel pfevodovky = Podvozek = opr. sk. 40.

Pro vozidla s pfidavnym nezavislym topenim:

U té&chto vozidel nasunout trubky chladici kapaliny -B-
na dvojité Srouby na pfevodovce s kuZzelovym sou-
kolim a namontovat na motor -Sipka 2-.

Pokracovani pro vSechna vozidla:

Namontovat ochranny tepelny plech -A- kloubového
hfidele, pokud byl namontovan -Sipky 1-.

Namontovat ndpravnici s Kyvnou vzpérou, stabiliza-
tor, konzoly, pfevodku fizeni a ramena pfedni napravy
= Podvozek = opr. sk. 40.

@ Upozornéni

L

V otvorech pro pfiSroubovani kyvné vzpéry se nacha-
zeji zavitové vloZky (napr. ,Heli-Coil”).

Poznavaci znak: Osazeni na prvnim chodu zavitu >
-Sipka-.

Vénovat pozornost odpovidajicim upevriovacim Srou-
bdm a utahovacimu momentu pro kyvnou vzpéru

= Motor = opr. sk. 10.

Prisroubovat kardanGv h¥idel na pfirubu pfevodovky
s kuzelovym soukolim = 39-4 strana 1.

Namontovat vSechny vzpéry vyfukového potrubi na
prevodovku a na pfedni dil vyfukového potrubi
= Motor = opr. sk. 26.

Sesadit vyfukové potrubi a drzak vyfukového potrubi
na napravnici bez pnuti = Motor = opr. sk. 26.

Namontovat pravou vilozku pfedniho blatniku
= Karoserie - montazni prace = opr. sk. 66.

Namontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50.

[ I

I AT T

e
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— Namontovat pfedni kola = Podvozek = opr. sk. 44.

— Jestlize byl demontovan snimac urovné vozidla, vpre-
du vlevo -G78- je nutné provést kontrolu nastaveni
svétlomet( = Elektricka zafizeni = opr. sk. 94.

Utahovaci momenty

Montaz drzaku prevodovky mezi motorem a pirevo-
dovkou s kuzelovym soukolim u vozidel bez filtru
pevnych ¢éastic

Pfi montazi drzaku pfevodovky je nutno dodrzet nasledu-
jici montazni postup:
— ZaSroubovat v8echny Srouby a dotahnout je rukou.

— Utahnout Srouby drzaku pfevodovky na pfevodovce
s kuzelovym soukolim 40 Nm.

— Utahnout Srouby drzaku pfevodovky na motoru
40 Nm.

Montaz drzaku prevodovky mezi motorem a prevo- P>
dovkou s kuzelovym soukolim u vozidel s filtrem
pevnych ¢astic

Prifazeni Sroubl

Pozice Sroub Ks
1 M10 x 21
21 M10 x 45
3 M10 x 62

Pfi montazi drzaku pfevodovky je nutno dodrzet nasledu-
jici montazni postup:

— ZaSroubovat vSechny Srouby a dotahnout je rukou.

— Momentem 40 Nm dotahnout Srouby -Sipky 2- a
-Sipka 3-.

— Momentem 40 Nm dotahnout Srouby -Sipky 1-.

Konstrukeni dil Utahovaci moment
Tepelny ochrany kryt pfevodovky s kuzelovym sou-

. 5Nm
kolim
Tepelny ochranny plech kloubového hfidele na pre-

N . ) 20 Nm
vodovku s kuzelovym soukolim™
Pravy pfirubovy hfidel na pfevodovku = Kapitola ,Montazni pfehled - diferencial“ v 39-3
Spojovaci Srouby pfevodovky a prevodovky = Kapitola ,Demontaz a montaz hnaciho hfidele, hnanych
s kuzelovym soukolim?) hfideld, diferencialu a fadicich ty¢i a pfevodovky
s kuzelovym soukolim*“ v 34-6

Kyvna vzpéra na pfevodovku = Motor = opr. sk. 10
Snimac urovné vozidla, vpredu vlevo - G78- = Podvozek = opr. sk. 40

) Tepelny ochranny plech pravého kloubového hidele je upevnén 2, nebo u nékterych motord 3, maticemi.

2) Srouby vzdy vyménit = Elektronicky katalog originalnich dild.

Vydani 05.09 Demontaz a montaz pfevodovky s kuzelovym soukolim 34-4 strana 7
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34-5 Kontrola prevodového
oleje v prevodovce
s kuzelovym soukolim

Kontrola vysky hladiny oleje
v prevodovce s kuzelovym soukolim

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostredky

+ Zachycovaci vana

Prevodovka s kuzelovym soukolim je pfiSroubovana
z boku na mechanické prevodovce a ma vilastni ole-
jovou napln.

Specifikace oleje = Elektronicky katalog originalnich
dila.
Predpoklad

® Pfevodovka s kuzelovym soukolim musi byt
v montézni poloze.

— Demontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50.

— Postavit pod pfevodovku s kuzelovym soukolim za-
chycovaci vanu.

— Demontovat ochranny tepelny plech -A- kloubového P>
hfidele, pokud je namontovan -Sipky 1-.

Pro vozidla s pridavnym nezavislym topenim:

— U téchto vozidel demontovat trubky chladici kapaliny

-B- z pfevodovky s kuzelovym soukolim a z motoru
-Sipka 2-.

@ Upozornéni

+ Chadici systém pritom neotevirat.

+ Nedemontovat pravy kloubovy hridel -C-
z prirubového hfidele pfevodovky.

¢ Zakryt oblast pod plnicim Sroubem oleje hadrem.
Pokracovani pro v§echna vozidla:

— VysSroubovat Sroub -Sipka- plniciho otvoru oleje. >
Sroub -Sipka- se musi vyménit.

Vy8ka hladiny oleje je v pofadku, pokud je pfevodovka
s kuzelovym soukolim naplnéna az po spodni hranu
plniciho otvoru oleje.

Pokud se olej dostane na pfevodovku s kuzelovym sou-
kolim, je nutno jej peclivé offit.
— Doplnit pfip. olej = 34-5 strana 2.

— ZaSroubovat novy Sroub -Sipka- a utahnout ho utaho-
vacim momentem.

iy

M3g4-10725

Vydani 05.09 Kontrola pfevodového oleje v pfevodovce s kuzelovym soukolim
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Pro vozidla s prfidavnym nezavislym topenim:

— U téchto vozidel nasunout trubky chladici kapaliny -B-
na dvojité Srouby na pfevodovce s kuzelovym sou-
kolim a namontovat na motor -Sipka 2-.

Pokracovani pro vSechna vozidla:

— Namontovat ochranny tepelny plech -A- kloubového
hfidele, pokud byl namontovan -Sipky 1-.

— Namontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50.

Utahovaci momenty

>

Konstrukéni dil

Nm

Sroub pro plnéni oleje”

15

Tepelny ochranny plech kloubového hfi-
dele na pfevodovku s kuzelovym sou-
kolim

= Podkapitola ,Utahovaci momenty“ v 34-4

1 Sroub vzdy vyménit = Elektronicky katalog originalnich dilti.

Doplnéni oleje do prevodovky s
kuzelovym soukolim

Potrebné specialni naradi, kontrolni a mérici pristroje

a pomocné prostiedky

¢ Zachycovaci vana

+ plnici zafizeni pro spojku Haldex 2 napf. -VAS 6291-
nebo -VAS 6291A-

Prevodovka s kuzelovym soukolim je pfiSroubovana
z boku na mechanické prevodovce a ma vlastni ole-
jovou napln.

Specifikace oleje = Elektronicky katalog originalnich
dilu.
Predpoklad

® Prevodovka s kuzelovym soukolim musi byt
v montazni poloze.

— Demontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50.

— Postavit pod pfevodovku s kuzelovym soukolim za-
chycovaci vanu.

— Demontovat ochranny tepelny plech -A- kloubového
hfidele, pokud je namontovan -Sipky 1-.

Pro vozidla s pfidavnym nezavislym topenim:

PR T Y
ey Y |
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— U téchto vozidel demontovat trubky chladici kapaliny
-B- z pfevodovky s kuzelovym soukolim a z motoru
-Sipka 2-.

@ Upozornéni

¢ Chadici systém pritom neotevirat.

Nedemontovat pravy kloubovy hridel -C-
z prirubového hfidele pfevodovky.

Zakryt oblast pod plnicim Sroubem oleje hadrem.

L

.
Pokracovani pro v§echna vozidla:

K doplfiovani pouZzit plnici zafizeni pro spojku Haldex 2,
napf. -VAS 6291- nebo -VAS 6291A-.

— Protahnout hadici plniciho zafizeni pro spojku
Haldex 2- VAS 6291- motorovym prostorem.

— Hadici plniciho zafizeni pro spojku Haldex 2
-VAS 6291- vést u vozidel s filtrem pevnych &astic -A-
vpravo kolem filtru pevnych ¢Eastic.

@] Upozornéni

>3\

>

Prostor pod Sroubem pro plnéni oleje -Sipka- zakryt had- B>

rem.

Vydani 05.09
S00.6311.00.15
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VySroubovat Sroub pro plnéni oleje -Sipka-
v pfevodovce s kuzelovym soukolim.

Oddélit adaptér -VAS 6291/3- -A- a uhelnik -B-.

Nasroubovat adaptér -VAS 6291/3- -A- az na doraz
do pfevodovky s kuzelovym soukolim.

Zaaretovat uhelnik -B- s adaptérem -A-.

Hadice nesmi byt provéSena.

Dbat na to, aby byl ventil -Sipka- uzavien.

NaSroubovat nadobku s olejem -A- na pfipravek pro
plnéni - VAS 6291-.

Nyni otevfit ventil -8ipka- a drzet nadobku s olejem dle
obrazku.

Pfevodovka s kuzelovym soukolim je nyni pInéna ole-
jem.

Po nékolika minutach vozidlo zvednout.

@ Upozornéni

¢ Je-li pfevodovka s kuZelovym soukolim spravné
napinéna, vytéka olej u adaptéru -A-.

Pokud zadny olej nevytéka, vozidlo spustit a pokraco-
vat v plnéni.

Zvednout vozidlo.

Pokud olej vytéka, odlozit nadobku s olejem (napf. na
vozik s nafadim).

Cast prebyte&ného oleje nyni vtéka zpét do nadobky s
olejem.

>

>

34-5 strana 4
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— Pokud jiz olej do nadobky s olejem netece, plnici zafi-
zeni pro spojku Haldex 2 sejmout. Zapadku pfitom
tlacit ve -sméru Sipky-. (Zde zobrazeno na adaptéru
-VAS 6291/2-).

— Pamatovat na to, Ze se olej nachazi jesté v hadici
plniciho zafizeni pro spojku Haldex 2 -VAS 6291-.

— VySroubovat adaptér.
— ZaSroubovat puavodni Sroub plniciho otvoru.

— Nastartovat motor, zafadit rychlost a nechat pfevo-
dovku asi 2 min protacet.

— Vypnout motor a vySroubovat Sroub plniciho otvoru.

— P¥ip. znovu doplnit olej az po spodni okraj plniciho ot-
voru.

— ZaSroubovat novy Sroub -Sipka- a utahnout ho utaho-
vacim momentem.

® Pokud se olej dostane na pfevodovku s kuzelovym
soukolim a jiné soucasti, je nutno jej peclivé offit.

Pro vozidla s pfidavhym nezavislym topenim:

— U téchto vozidel nasunout trubky chladici kapaliny -B-
na dvojité Srouby na pfevodovce s kuzelovym sou-
kolim a namontovat na motor -Sipka 2-.

Pokracovani pro v§echna vozidla:

— Namontovat ochranny tepelny plech -A- kloubového
hfidele, pokud byl namontovan -Sipky 1-.

— Namontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50.

Utahovaci momenty

> ,

>

M34-10725

>

| B R
) LA
S|

Konstrukéni dil

Nm

Plnici $roub"

15

Tepelny ochranny plech kloubového hfi-
dele na pfevodovku s kuzelovym sou-
kolim

= Podkapitola ,,Utahovaci momenty“ v 34-4

Vydani 05.09 Kontrola pfevodového oleje v pfevodovce s kuzelovym soukolim 34-5strana b
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1) Sroub vzdy vyménit = Elektronicky katalog originalnich dilG.
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34-6 Rozlozeni a slozeni pfevodovky

Prehled prevodovky

1 - Skiin spojky
2 - Hridel zpatecky
3 - Hnany hridel 5., 6. rychlosti a
zpatecky
4 - Spojkovy vale¢ek s vypinacim
loziskem spojky
5 - Hnaci hridel
6 - Hnany hridel 1. az 4. rychlosti
7 - Diferencial =
8 - Prevodovka s kuzelovym sou- [
kolim L=
9 - Pravy prirubovy hridel e
10 - Kuzelové kolo s hnacim hfi- I
delem & =
11 - Kuzelovy pastorek g
12 - Hnana pfiruba % -
13 - Levy pfirubovy hfidel g ==
14 - Hnané kolo 2. rychlosti = =
15 - Hnané kolo 1. rychlosti A L
16 - Hnané kolo 4. rychlosti 17 F =l
17 - Hnané kolo 3. rychlosti HIH_
18 - Hnané kolo 5. rychlosti 16 d' : ﬁﬁ'&,
19 - Hnané kolo 6. rychlosti —
20 - Hnané kolo zpatecky 15
21 - Skiin prevodovky
14
13 12 11 10
[ A34-10037 |
Vydani 05.09 RozloZeni a sloZeni pfevodovky 34-6 strana 1
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Montazni prehled

| - Sk¥in prevodovky a ovladani |
fazeni - montazni prehled
34-6 strana 3

Il - Hnaci hfidel, hnané hridele
(vlozené hiidele), diferencial,
prevodovka s kuzelovym sou-
kolim a fadici ty€e - montazni
pirehled 34-6 strana 5

Montazni postup  34-6 strana 6
34-6 strana 2 RozlozZeni a slozeni pfevodovky Vydani 05.09
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Demontaz a montaz skiiné prevodovky a mechanizmu razeni

1-
2.

4-
5.
6-

10 -

1 -

12 -

13-

14 -

15 -

33 Nm

Pfirubovy hfidel s tlaénou

pruzinou

0 demontaz a montaz = 34-6
strana 6

Q rozlozeni a slozeni = 39-3
strana 1

Pojistny krouzek

4 pro viko poz. 4

Viko

Pojistny krouzek

Spinaé zpétnych svétel -F4-,

20 Nm

Tésnici krouzek

Q vzdy vyménit = Elektronicky
katalog originalnich dild

Vypoustéci Sroub oleje

4 brat v vahu odlisna prove-

deni = Obr. 1 v 34-6
strana 4

Q Sroub s vnitfnim mnohohra-
nem, 45 Nm

O Sroub s vnitinim Sestihra-
nem, 30 Nm

Tésnici krouzek

Q je-li montovan, vzdy vyménit
= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild

Aretacni Sroub, 45 Nm.

Q fadiciho hridele

15 Nm + dale pootocit o 90

4 s neoddélitelnou podlozkou

rAd4-11023

Q vzdy vymeénit = Elektronicky katalog originalnich dil{
O pfifazeni Sroubl jako nahradniho dilu = Obr. 2 v 34-6 strana 4

15 Nm + dale pootocit o 90
U bez podlozky

Q vzdy vyménit = Elektronicky katalog originalnich dild
Q pfifazeni Sroubl jako nahradniho dilu = Obr. 2 v 34-6 strana 4

Radici jednotka

Q (ovladani Fazeni na strané pfevodovky)

oprava = 34-9 strana 1

strana 1

VySroubovat aretacni Sroub

e o o o (O] OJ

20 Nm

k pfifazeni pouzit = Elektronicky katalog originalnich dilt
demontovat pfi namontované prevodovce:

demontovat akumulator a drzak akumulatoru

demontovat bovdeny a fadici paku pfevodovky

Q vzdy vymeénit = Elektronicky katalog originalnich dild

O-krouzek

Q vzdy vyménit = Elektronicky katalog originalnich dil{

je-li u pfevodovek s uloZenim Fadici vidlicky na fadici ty€ce 5. a 6. rychlosti pozménéna zpatecka = 34-9

Vytahnout fadici jednotku, pfitom nesmi byt aretacni packa (pro nastaveni ovladani fazeni) zasunuta

Vydani 05.09
S00.6311.00.15

Rozlozeni a slozeni pfevodovky

34-6 strana 3



34 YETI 2010 » Pfevodovka 02Q

16 - Skrin spojky

U oprava = 34-8 strana 1
17 - Skfin prevodovky

U oprava = 34-7 strana 1

Obr. 1: Rozdilna provedeni $roubu plniciho otvoru p> | | ]
prip. vypoustéciho Sroubu oleje

| - Sroub plniciho otvoru pfip. vypoustéci Sroub oleje
s vnitinim mnohohranem

Il - Sroub pliniciho otvoru pfip. vypoustéci Sroub oleje
s vnitfnim Sestihranem

Obr. 2: P¥ifazeni Sroubu jako nahradniho dilu |

A - Sroub s vlastni podlozkou
B - Sroub bez podlozky
C - Sroub s vlastni podlozkou

_ RozlozZeni a slozeni pfevodovky Vydani 05.09
34-6 strana 4 $00.6311.00.15



YETI 2010 > Pfevodovka 02Q 34

Demontaz a montaz hnaciho htidele, hnanych hridell, diferencialu a fadicich ty¢i a
prevodovky s kuzelovym soukolim

@ Upozornéni

¢ Montazni poloha hfidelt a fadicich ty¢i v pfevodovce, u které se nasazuje fadici vidlicka zpatecky na hridel fadici
vidlicky zpatecky ve skfini spojky = Obr. 3 v 34-6 strana 6.

¢ Montazni poloha hfidelt a radicich ty¢i v pfevodovce tam, kde je nasazena radici vidlicka zpatecky na radici tyc 5.
a 6. rychlosti = Obr. 4 v 34-6 strana 6.

1 - Hnany hfidel 1. az 4. rychlosti
4 rozloZeni a sloZeni
= Kapitola ,Rozlozeni a
sloZzeni hnanéno hfidele 1.
az 4. rychlostniho stupné“ v
35-2
2 - Radicityé s fadici vidlickou 1.
a 2. rychlosti
3 - Radici tyé s fadici vidlikou 3.
a 4. rychlosti
4 - Hnany hridel 5., 6. rychlosti a
zpatecky
4 rozlozeni a slozeni
= Kapitola ,Rozlozeni a
sloZeni hnaného hfidele 5.,
6. rychlosti a zpatecky“ v
35-3
5 - Radici tyé s fadici vidlikou 5.
a 6. rychlosti
O montazni poloha = Obr. 4 v
34-6 strana 6
6 - Radici vidli¢ka zpatecky
7 - Hnaci hridel
4 rozlozZeni a slozeni
= Kapitola ,Rozlozeni a
slozeni hnaciho hfidele* v
35-1
O kulickové lozisko na hnacim
hfideli vzdy vyménit
= Kapitola ,Rozlozeni a
slozeni hnaciho hfidele* v
35-1
8 - Hridel zpatecky
Q s tfeci podlozkou
9 - Treci podlozka
10 - Odvzdusiovaé
Q spojit se spojkovym véleCkem poz. 14
11 - Skfin spojky
U oprava = 34-8 strana 1
12 - Tésnici krouzek pro hnaci hridel
O vyménit = Kapitola ,Vyména tésniciho krouzku pro hnaci hfidel* v 30-2
13 - O-krouzek
U nasadit na pfipojku vedeni
4 pred montazi potfit brzdovou kapalinou
14 - Spojkovy valecek s vypinacim loziskem spojky
O demontaz a montdz = Kapitola ,Demontaz a montaz spojkového véale¢ku s vypinacim loZziskem* v 30-2

534-1228

Vydani 05.09 RozloZeni a sloZeni pfevodovky 34-6 strana 5
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15 - Sroub
O u kovového spojkového vale€ku: 12 Nm (bez zajiStovaciho prostfedku)
4 u plastového spojkového vale€ku: 15 Nm (se zajiStovacim prostfedkem)
a 3 kusy
Q vzdy vyménit = Elektronicky katalog originalnich dil{
4 opatrné utahovat do kfize v malych krocich, aby se oka spojkového vélecku neodlomila
16 - 33 Nm
17 - 40 Nm + dale pootocit o 90
4 4 kusy
Q vzdy vymeénit = Elektronicky katalog originalnich dilt
18 - Pfevodovka s kuzelovym soukolim
Q demontaz a montéz, je-li pfevodovka namontovana = 34-4 strana 1
O demontaz a montéz, je-li pfevodovka vymontovana = 34-6 strana 6
19 - Diferencial
U rozloZeni a sloZzeni = 39-3 strana 1

Obr. 3: Montazni poloha hridell a radicich tyci > 2 1 3
v pifevodovce do 05.09 A ==

1 - Hnaci hridel
2 - Hnany hfidel 1. aZ 4. rychlosti lg_
W | Tag

3 - Hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpateCky
4 - Hfidel zpateCky

A - Radici ty¢ 3. a 4. rychlosti

B - Radici ty& 1. a 2. rychlosti

C - Radici ty¢ 5. a 6. rychlosti

D - Radici vidlicka zpatecky

@ Upozornéni R - 4 Q\\L(\QISL‘LT'
Radici vidliska zpatecky poz. D se nasazuje na hfidel fa- - T i
dici vidlicky zpateCky ve skfini spojky.

Obr. 4: Montazni poloha hrideld a fadicich ty€i |
v prevodovce od 06.09
1 - Hnaci hfidel
2 - Hnany hfidel 1. az 4. rychlosti
3 - Hnany htidel 5., 6. rychlosti a zpateCky
4 - Hridel zpatecCky
A - Radici ty¢ 3. a 4. rychlosti
B - Radici ty& 1. a 2. rychlosti
C - Radici ty¢ 5. a 6. rychlosti
D - Radici vidlicka zpatecky

@ Upozornéni

Radici vidlicka zpatecky poz. D se nasazuje na Fadici ty¢
5. a 6. rychlosti poz. C.

Montazni postup

Demontaz a montaz skiiné prevodovky, mechanizmu
fazeni, hnaciho hridele, hnanych htidelq, diferencia-
lu, fadicich tyc¢i a prevodovky s kuzelovym soukolim

_ RozlozZeni a slozeni pfevodovky Vydani 05.09
34-6 strana 6 $00.6311.00.15
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Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiedky

Natlacovaci pouzdro -MP3-412 (VW 455)-
Viceulelovy pfipravek -MP3-419 (VW 771)-
Stahovak -MP3-425 (30-211A)-

Montazni stojan -MP9-101-

Nastrény kli¢ -T10107A-

Pritlacny dil -T10143-

Drzak prevodovky -T30109 (VW 353)-

Drzak pfevodovky -T30108-

Narazec -T40008-

Délici pfipravek, napf. -Kukko 17/0 -

Horkovzdusna pistole

Zachycovaci vana

Sroub s okem -3368-

Tésnici prostfedek -AMV 188 200 03-

Mazaci tuk na drazkovani lamel spojky -G 000 100-

* & 6 6 6 6 & 6 O O O O o o o

Rozlozeni prevodovky

— Demontovat Sroub pravého ptirubového hridele -Sip- b
ka 1- pomoci nastavce -T10107A-.

@ Upozornéni

Pravy prirubovy hfidel zistane v pfevodovce
s kuzelovym soukolim.

— Vysroubovat spodni spojovaci Srouby -Sipky- pfevo- P>
dovky a prevodovky s kuzelovym soukolim.

Na horni strané pfevodovky s kuzelovym soukolim je B>
u nékterych vozidel namontovan tepelny ochranny plech
-Sipka A-.

Sroub -8ipka B- je pfistupny ze spodni strany tepelného
ochranného plechu.

Sroub -ipka C- je pfistupny z horni strany tepelného
ochranného plechu.

— Odtladit opatrné pfevodovku s kuzelovym soukolim
od pfevodovky; zajistit ji pfitom, aby nespadia.

@ Upozornéni

Pred rozloZzenim pfevodovky je nutno nejprve na prevo-
dovku upevnit uchyceni prevodovky -T30109 (VW 353)-
34-6 strana 8.

Vydani 05.09 Rozlozeni a slozeni pfevodovky
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Upevnit uchyceni prevodovky - T30109 (VW 353)- na p
prevodovku.

T30109

— Upevnéni prevodovky na montazni stojan -MP9-101-. p»>

— Podsunout zachycovaci vanu. MP9-101

T30108 ~_ °

T30109

— Vypustit pfevodovy olej.

@

~— o]

_ RozlozZeni a slozeni pfevodovky Vydani 05.09
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— Demontovat spojkovy valecek s vypinacim loziskem P>
spojky -Sipky-.

Vénovat pozornost nasledujicimu pracovnimu kroku, p>
aby radici hiidel nebyl blokovan aretacni packou
-Sipka-.

— Nastavit fadici hfidel do neutralni polohy.

— Demontovat spinac couvacich svétel -F4- -1-.
— VySroubovat aretacni Sroub -2-. ]

— VySroubovat Srouby -3-. = |
=

— Vytahnout fadici hfidel -4- ze skfiné pfevodovky.

]

S L

f/" .
/

— Demontovat levy pfirubovy hfidel.

— Demontovat Srouby -B-, které slouzi k pfipevnéni >
skfiné spojky ke skfini pfevodovky.

@ Upozornéni

Sroub -$ipka- se nachézi mimo pfirubu. Sroub je monto-
van s podloZkou.

Vydani 05.09 RozloZeni a sloZeni pfevodovky 34-6 strana 9
S00.6311.00.15
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— Zaaretovat hnaci hfidel nasazenim natlacovaciho
pouzdra -VW 455 (MP3-412)- pfes hnaci hfidel na
skfif spojky.

@ Upozornéni

Pfipadné se musi pouzit misto natlacovaciho pouzdra
-VW 455 (MP3-412)- vodici pouzdro -3160 (T30102)-,
aby se mohl déleny stahovak -A- upnout za drazky
hnaciho hridele.

— Upnout déleny stahovak -A-, napf. -Kukko 17/0- za
drazkami hnaciho hfidele.

Pfitom musi zadni strana déleného stahovaku doléhat
bez viile na natlacovaci pouzdro -VW 455 (MP3-412) -
nebo na vodici pouzdro -3160 (T30102)-.

>

>

— Demontovat pojistny krouzek -A- vika hnaciho hfide- B>

le.

.116:;:"

IIII.'. b - Yy
; o Fir—
2
V< [ Naa-10025
":-_f,f/L e —

M34-11100 |

34-6 strana 10
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— Propichnout gumovy stfed uzaviraciho vika -1- Srou- P>

bovakem.

— Opatrné vypacit Sroubovakem -2- uzaviraci viko ze

sk¥iné pfevodovky.

Demontovat pojistny krouzek -C- z radialniho kulickové- B
ho loZiska hnaciho hfidele ve skfini pfevodovky nasle-

dovné:

— Pfidrzet Sroubovakem -A- jeden konec pojistného

krouzku.

— Vypacit Sroubovakem -B- druhy konec z drazky ra-
didlniho kulickového loZiska -smér Sipky-.

— Vypacit Sroubovakem -B- postupné cely pojistny

krouzek.

— Demontovat upevriovaci $rouby -A- skfiné prevodov- b

ky a skfiné spojky.

Vydani 05.09
S00.6311.00.15

Rozlozeni a slozeni pfevodovky
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— ZaSroubovat adaptér -MP3-419/40- do zavitového ot- b
voru skfiné pfevodovky.

e

MP3-419/1

— Zahrtat skfin pfevodovky horkovzdusnou pistoli
v oblasti ulozeni radialniho kuli¢kového loziska
hnaciho hfidele na 100 °C (asi 10 min).

— Stahnout viceucelovym pfipravkem -MP3-419/1-
skfif pfevodovky ze skFiné spojky -smér Sipky-.

@ Upozornéni

Prip. opatrné uvolnit pomoci montazni paky stridavym
pacenim po obvodu priruby, nepoSkodit sty¢né tésnici
plochy.

— Sundat déleny stahovak -A- a natlaGovaci pouzdro B>
-VW 455 (MP3-412)- nebo délici pouzdro
-3160 (T30102)- z hnaciho hfidele.

K demontazi hiidell ze spojkové skFiné je zapotrebi
druhého mechanika.

Y
< .

) ¢ [ No4-10025
- S —

— Prfizvednout levou rukou diferencial -1-. Pfizvednout B>
pravou rukou hnany hfidel 1. az 4. rychlostniho stup-
né spolu s fadicimi ty¢emi -2- -Sipka A-.

— Soucasné 2. mechanik vyzvedne hnaci hfidel, hfidel
zpatecky a hnany hfidel 5./6. rychlostniho stupné -3-
spolu s Ffadicimi ty€emi ze sk¥iné spojky -Sipka B-.

@ Upozornéni

Popr. Ize diferencial po nadzvednuti hrideld uloZit zpét do
skfiné spojky.

Y (W,
g i |

@ =

— Demontaz tésniciho krouzku hnaciho hfidele.

@ Upozornéni

Kulickoveé loZisko na hnacim hrideli se musi vZdy vyménit
= Kapitola ,Rozlozeni a sloZzeni hnaciho hridele®v 35-1.

Slozeni pfevodovky

o Na hnaci hfidel nalisovat nové kulickové lozisko
= Kapitola ,Rozlozeni a slozeni hnaciho hfidele® v
35-1.

_ RozlozZeni a slozeni pfevodovky Vydani 05.09
34-6 strana 12 $00.6311.00.15
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Prevodovky do 05.09

— Nasadit hnaci hfidel -1-, hnany hfidel 5./6. rychlost-
niho stupné -2- spolu s fadici ty¢i -3-, fadici vidlicku
-4- a hfidel zpatecky -5-.

Prevodovky od 06.09

— Nasadit na fadici ty¢ -3- 5. a 6. rychlosti fadici vidliCku
zpatec€ky -4- v montazni poloze = 34-6 strana 13.

— Nasadit hnaci hfidel -1-, hnany hfidel 5./6. rychlost-
niho stupné -2- spolu s fadici ty¢i -3-, fadici vidli¢ku
-4- a hfidel zpatecky -5-.

e Zapadka fazeni -Sipka A- Fadici vidliCky zpatecky
smeéfuje k vnéjsi strané prevodovky. Zapadka fazeni

-8ipka B- fadici ty€e 5. a 6. rychlosti musi sméfovat
k vnitfni strané pfevodovky.

Pokra¢ovani pro vSechny prevodovky:

— Nasadit diferencial -1-.

— Uchopit pravou rukou dle obrazku hnany hfidel 1. az
4. rychlostniho stupné -3- s Fadicimi tyCemi -4-.

— Levou rukou lehce pfizvednout diferencial.

— Soucasné 2. mechanik lehce pfizvedne hnaci hfidel,

hnany hfidel 5./6. rychlostniho stupné a zpatecky -2-
spolu s hfidelem zpéatecky.

— Nasadit hnany hfidel 1. az 4. rychlostniho stupné ve
-sméru Sipky-.

Ozubeni hnaciho hfidele, hannych hfidell a diferencialu
musi do sebe spravné zapadnout.

>

>

Vydani 05.09 Rozlozeni a slozeni pfevodovky 34-6 strana 13
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— Hfidele a diferencial usadit do jejich poloh.

— Pripevnit opérny mlstek -MP3-425- hnaciho htidele P>
na skfif spojky.

@ Upozornéni

Na obrazku je pro lepsi znazornéni spojkova skfiri poo-
to¢ena o 180 .

— ZaSroubovat Sroub -A- tak daleko, az se hnaci hfidel
lehce nadzvedne.

\-\
N T
- . .-'/';u. 1_
N
il 1

e

Kulickové lozisko hnaciho hfidele mlize byt ve skfini P>
prevodovky jen v jedné poloze.

Na kulickovém lozisku hnaciho hfidele a na drzaku kulic-
kového loziska ve skfini pfevodovky je po jednom plo-
chém misté.

® Ploché misto -A- na kulickovém lozisku a na drzaku
kulickového loziska -B- musi licovat.

— Plocha mista barevné oznacit.

— Prenést znaceni na horni oblast kulickového loziska a
na horni oblast drzaku kuliCkového lozZiska skfiné pre-
vodovky (= dalSi obr.).

— Nahfat skfif pfevodovky horkovzdu$nou pistoli v ob-
lasti IGZka radialniho kulickového loZiska na hnacim
hfideli asi 10 minut na 100 °C.

@ Upozornéni

+ Nahréti je nutné proto, aby se kulickové loZisko pri
montazi skfiné pfevodovky neposkodilo.

¢ Nanést tésnici prostfedek -AMV 188 200 03- rov-
nomérné na tésnici plochu skfiné spojky.

¢ Vyrovnat znaceni na kulickovém lozisku -A- vaci >
znacéeni na skfini pfevodovky -B- a skfiri pfevodovky
nasadit.

MI34-11102 |3

-

_ RozlozZeni a slozeni pfevodovky Vydani 05.09
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— Utahnout pfedepsanym momentem nové Srouby -A-, B>
-B- a -C- pro skfin pfevodovky na skFifi spojky.
Prifazeni Sroub:
A - Sroub s vlastni podlozkou

B - Sroub bez podlozky
C - Sroub s vlastni podlozkou

— Namontovat pojistny krouzek -1- radialniho kulickové- p>
ho loziska hnaciho hfidele.

— Demontovat opérny mistek -MP3-425- hnaciho hfi-
dele.

— Pokud bylo demontovano pouzdro fadiciho hfidele,
narazit ho az na doraz trnu = Kapitola ,Oprava skfiné
pfevodovky“ v 34-7.

— Otodit pfevodovku v montaznim stojanu otvorem pro
fadici hfidel smérem nahoru.

I
W
534-0832
Y .

— Nasadit fadici hridel -1- do spodniho ulozeni -2- a do >
fadici vidliCky -3-. Pro lepSi znazornéni je na obrazku
demontovano viko.

A =
__--—_-__'::_u 534-0862 |-
——— _— L -

Vydani 05.09 Rozlozeni a slozeni pfevodovky 34-6 strana 15
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— Zatlagit fadici hfidel -1- do pouzdra -2- ve sméru -Sip- B>
ky- a vést ho s fadicim palcem -3- Fadicimi vidlickami
smérem doll az na doraz.

e Viko fadiciho hfidele -4- musi byt rovhobézné s dose-
daci plochou na skfini pfevodovky.

e Radici hfidel se musi smé&rem nahoru a dolG (smér
volby) lehce pohybovat.

@ Upozornéni

Pokud by nebylo viko fadiciho hfidele s dosedaci
plochou rovnobézné, nemohl by byt radici hfidel ve spo-
dnim uloZeni spravné usazen.

— NaSroubovat Srouby -3- vika fadiciho hfidele -4-. >

— NaSroubovat aretacni Sroub -2-, pfitom nesmi byt za-
jistovaci kolik -Sipka- v aretacni poloze.

— Namontovat spina¢ couvacich svétel -F4- -1-.

.»/-.

Vo —-:{5.,-'
e
U Al 534-0858

— Namontovat pfirubovy hfidel vlevo s tlacnou pruzinou, P |
vodici krouzek a kuzZelovy krouzek. '

_ RozlozZeni a slozeni pfevodovky Vydani 05.09
34-6 strana 16 $00.6311.00.15



YETI 2010 > Pfevodovka 02Q

34

— Narazit tésnici krouzek hnaciho hridele.

— Namontovat spojkovy valecek s vypinacim loZiskem
= Kapitola ,Demontaz a montaz spojkového valecku
s vypinacim loziskem*® v 30-2.

— Postupné zaradit vSechny rychlosti.

— Narazit viko do skfiné pfevodovky az na doraz.

— Zajistit viko pojistnym krouZkem -A-.
— Sundat pfevodovku z montazniho stojanu.

Pfevodovku s kuZelovym soukolim namontovat na pfe-
vodovku takto:

— Na pfevodovce lehce potfit mazacim tukem na
drazkovani lamel spojky - G 000 100- drazkovani na
diferencialu.

— Nasazovat pfevodovku s kuzelovym soukolim na pre-
vodovku, pomalu pfitom otacet pfirubovym hfidelem
(pfevodovku s kuzelovym soukolim opatrné dotlacit
na prevodovku az na doraz).

@ Upozornéni

¢ Nepritahovat pfevodovku s kuZelovym soukolim
k pfevodovce Srouby; pfevodovka s kuzelovym sou-
kolim by se vzpficila a upevriovaci oka by se mohla
odlomit.

¢ Spojovaci Srouby pfevodovky a pfevodovky s
kuzelovym soukolim dotahovat kfizem (Srouby vzdy
ménit = Elektronicky katalog originalnich dilt).

— Namontovat pfevodovkou s kuzelovym soukolim na
prevodovku a spojovaci Srouby dotahnout pfedep-

>

>

MN34-11100 |

Vydani 05.09 Rozlozeni a slozeni pfevodovky
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sanym momentem do kfize = poz. 17 v 34-6
strana 6.

— Pomoci nastréného klice -T10107A- utahnout Sroub B |-
pfirubového hfidele -Sipka 1- utahovacim momentem
= poz. 16 v 34-6 strana 6.

|
I
L A I|I

|
S

_ RozlozZeni a slozeni pfevodovky Vydani 05.09
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34-7 Oprava skiiné prevodovky

Montazni prehled - skfin prevodovky

1-

2-

vrw

Skfin prevodovky

U pfivyméné: sefidit hnané hfi-
dele a diferencial = 39-2
strana 1

Viko
1 demontaz = Obr. 1 v 34-7
strana 3

Q narazeni = Obr. 2 v 34-7
strana 3

Vypoustéci Sroub oleje

Q brat v vahu odlisna prove-
deni = Obr ,Rozdilna prove-
deni Sroubu plniciho otvoru
pfip. vypoustéciho Sroubu
oleje* v 34-6

4 Sroub s vnitinim mnohohra-
nem, 45 Nm

Q Sroub s vnitinim Sestihra-
nem, 30 Nm

Tésnici krouzek

4 je-li montovan, vzdy vymeénit
= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild

Sroub pro plInéni oleje

4 brat v uvahu odlisna prove-
deni = Obr ,Rozdilna prove-
deni Sroubu plniciho otvoru
pfip. vypoustéciho Sroubu
oleje“ v 34-6

Q Sroub s vnitinim mnohohra-
nem, 45 Nm

4 Sroub s vnitinim Sestihra-
nem, 30 Nm

N34-10038

Aretacni packa

Ize vyménit, aniZ by se musela rozlozit pfevodovka

demontaz = Obr. 3 v 34-7 strana 3

montazni poloha = Obr. 4 v 34-7 strana 4

narazeni = Obr. 5 v 34-7 strana 4

Pouzdro loziska

4 pro fadici tyCe

Q vytaZeni = Obr. 6 v 34-7 strana 4

Q narazeni = Obr. 7 v 34-7 strana 5

Aretacni pouzdro

O vylisovani u rozlozené prfevodovky = Obr. 8 v 34-7 strana 5

O vyrazeni u nerozlozené pfevodovky = Obr. 9 v 34-7 strana 5

Q rozliSeni areta¢nich pouzder = Obr. 10 v 34-7 strana 6

4 narazeni aretaCniho pouzdra s osazenim = Obr. 11 v 34-7 strana 6
U narazeni aretaCniho pouzdra bez osazeni = Obr. 11 v 34-7 strana 6
Pouzdro s jehlovym loziskem

U pro hfidel zpatecky

O vyménit po kazdé demontazi = Elektronicky katalog originalnich dild

O0o0o0o

k sefizeni mechanizmu fazeni = Kapitola ,Nastaveni ovladani fazeni“ v 34-1

Vydani 05.09 Oprava skfiné prevodovky
S00.6311.00.15
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O vytazeni = Obr. 12 v 34-7 strana 6
4 nalisovani = Obr. 13 v 34-7 strana 7

10 - VnéjsSi krouzek kuzelikového loziska

4 pro hnany htidel 5., 6. rychlosti a zpateCky
O demontaz a montdz = Kapitola ,RozloZeni a sloZzeni hnaného hfidele 5., 6. rychlosti a zpatecky“ v 35-3

Q pfi vyméné: sefidit hnany hfidel 5./6. rychlostniho stupné a zpatecky = Kapitola ,Nastaveni hnaciho hfidele
5., 6. rychlosti a zpatecky* v 35-3

11 - Nastavovaci podlozka

4 pro hnany htidel 5., 6. rychlosti a zpateCky
4 prehled sefizeni = 39-2 strana 1

12 - Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska

4 pro hnany hfidel 1. aZ 4. rychlosti
4 demontaz a montdZz = Kapitola ,RozloZeni a sloZzeni hnanéno hfidele 1. aZ 4. rychlostniho stupné“ v 35-2

4 pfi vyméné: sefidit hnany hfidel 1. az 4. rychlostniho stupné = Kapitola ,Nastaveni hnaného hfidele 1. az 4.
rychlosti“ v 35-2

13 - Nastavovaci podlozka

U pro hnany hfidel 1. az 4. rychlosti
4 prehled sefizeni = 39-2 strana 1

14 - VnéjsSi krouzek kuzelikového loziska

Q diferencialu
1 demontaz a montaz = 39-3 strana 1
Q pfi vyméné: nastavit diferencial = Kapitola ,Nastaveni diferencialu“ v 39-3

15 - Nastavovaci podlozka

Q diferencialu
4 prehled sefizeni = 39-2 strana 1

16 - Pouzdro loziska

4 Fadiciho hfidele
O vytazeni = Obr. 14 v 34-7 strana 7
Q narazeni = Obr. 15 v 34-7 strana 7

17 - Uzaviraci zatka

a vytlacit pomoci trnu
1 narazeni = Obr. 16 v 34-7 strana 8

18 - Tésnici krouzek

Q vyménit = 39-1 strana 1

Oprava skiiné prevodovky

Potrebné specialni naradi, kontrolni a mérici pristroje
a pomocné prostiedky

® & & 6 6 O O o o o o

NatlaCovaci pouzdro -MP3-402 (VW 244B)-
Opérna deska -MP3-406 (VW 401)-
Opérna deska -MP3-407 (VW 402)-
Viceucelovy pfipravek -MP3-419 (VW 771)-
Tlagny dil -MP3-420 (3124)-

Narazec¢ -MP3-423 (VW 407)-

Vodici dil - odsazeny -MP3-454 (VW 439)-
Trubkovy dil -MP3-4012 (VW 416B)-

Drzak prevodovky -T30027 (VW 801)-
Vodici ¢epy -T30074 (10 - 15)-

Narazec -T30083 (3264)-

34-7 strana 2 Oprava skfiné prevodovky Vydani 05.09
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*

¢
¢
¢
L4

Montazni pfipravek -T30100 (3290)-
Trn -T10168-

Trn -T10169- nebo trn -T10362- = Obr. 10 v 34-7

strana 6

Narazec -T10203-

Vnitini vytahovak, napf. -Kukko 21/2-
Vnitini vytahovak, napf. -Kukko 21/4-
Opéra napf. -Kukko 22/2 -

Obr. 1: Demontaz vika -A-

— Propichnout gumovy stfed vika Sroubovakem -B- a

viko vypacit -smér Sipky-.

Obr. 2: Narazeni vika az na doraz

Obr. 3: Demontaz areta¢ni packy radiciho hridele P>}

— Vytahnout vnéjsi ¢ast packy v klidové poloze.

— Zasunout Sroubovak -A- do otvoru pro packu -B-.

Vydani 05.09
S00.6311.00.15
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Obr. 4: Montazni poloha aretac¢ni packy

— Znacka na pacce -Sipka- musi sméfovat k pfipojce
spojkového valecku -1-.

Mira -a- musi byt asi 45°.

Obr. 5: Narazeni areta¢ni packy -Sipka- fadiciho hri- p>

dele az na doraz pripravku

[z] Upozornéni

Aretacni packa musi byt pfi narazeni v klidové poloze.

Obr. 6: Vytazeni pouzdra pro radici tycku

A - Vnitfni vytahovak 14,5...18,5 mm, nap¥. -Kukko 21/
2.
B - Opéra, napf. -Kukko 22/2-

@ Upozornéni

Po demontazi pouzdra ho zkontrolovat na poSkozeni,
pfipadné vymeénit.

>

34-7 strana 4
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Obr. 7: Narazeni pouzdra fadici ty¢ky az na doraz p
pripravku

Obr. 8: Vylisovani pouzdra -A- ze skfiné prevodov- p>
ky

— Polozit skfifi pfevodovky na pfitlacné desky
-MP3-406 - a -MP3-407- tak, aby se nepoSkodila
stfedici pouzdra ve skfini pfevodovky.

Obr. 9: Vyrazeni pouzdra u nerozlozené prevodov- P>
ky pomoci vodiciho ¢epu -T30074-

— Demontovat nejprve aretacni Sroub a Fadici hfidel.

— Otocit pfevodovku tak, aby pouzdro nezapadlo do
pfevodovky.

— .,

INIER =]

Vydani 05.09
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Obr. 10: Rozliseni aretacnich pouzder =

Muze byt namontovano aretaéni pouzdro s osazenim
-Sipka 1- = Obr. 11 v 34-7 strana 6 i bez osazeni
-Sipka 2- = Obr. 11 v 34-7 strana 6.

1
K pFifazeni dilt pouzit = Elektronicky katalog ori- ’
ginalnich dild.

Obr. 11: Narazeni aretacniho pouzdra az nadoraz P>

pripravku
A - narazeni aretacniho pouzdra s osazenim, trn
-T10169-.
B - narazeni aretacniho pouzdra bez osazeni, trn
-T10362-.

® SkFif pfevodovky je pfiSroubovana na skfif spojky.

Obr. 12: Vytazeni pouzdra s jehlovym loziskem pro P>
hiidel zpatecky ze skiiné prevodovky

A - Vnitini vytahovak 23,5...30 mm, napf. -Kukko 21/4-
B - Opéra, napf. -Kukko 22/2-

@ Upozornéni

Pouzdro s jehlovym loZiskem se demontaZzi znic¢i a proto
se musi vyménit.

_ Oprava skfiné prevodovky Vydani 05.09
34-7 strana 6 $00.6311.00.15
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Obr. 13: Nalisovani pouzdra s jehlovym loziskem -A-
do skiiné prevodovky

— Polozit pfi nalisovani vodici krouzek -A- hfidele zpa-
teCky na pouzdro s jehlovym loZiskem.

— Podepfit skfifi pfevodovky trubkovym dilem
-MP3-4012 - pfimo pod lizkem loziska.

Obr. 14: Vytazeni pouzdra fadiciho hridele

— Pridrzovat vieteno montazniho pfipravku -T30100- a
otacet matici -B-.

A - Vnitfni vytahovak 14,5...18,5 mm, napf. -Kukko 21/
2-

Obr. 15: Narazeni pouzdra -A- fadiciho hiidele az na >

doraz pripravku

>

>

MP 3-423 ~ -

II [, L ! -

r N/
R\YA Y

d

Vydani 05.09 Oprava skfiné prevodovky

S$00.6311.00.15
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Obr. 16: Narazeni uzaviraci zaslepky =

— Narazit uzaviraci zaslepku -1- nardzecim trnem
-T30083- tak, aby byla dodrzena mira -a- = asi 3 mm
pod horni hranu skfiné pfevodovky.

4 | S34-0722 |

_ Oprava skfiné prevodovky Vydani 05.09
34-7 strana 8 $00.6311.00.15
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34-8 Oprava skiiné spojky

wrw

Montazni prehled - skfin spojky

1 - Pouzdro loziska
4 pro fadici ty¢e

Q vytazeni = Obr. 1 v 34-8

strana 2

Q narazeni = Obr. 2 v 34-8

strana 3
2 - Hridel vidlicky zpétné
rychlosti

Q hridel nelze demontovat di-

lenskymi prostfedky

4 je-li pouzita nova skfif spoj-
ky, musi byt nalisovan novy

hridel = Obr. 7 v 34-8
strana 4

1 zména od 06.09:

u pfrevodovek, u kterych se
fadici vidliCka zpatecCky na-

sazuje na fadici ty€ 5. a

6. stupné, hfidel odpada
3 - Pouzdro s jehlovym loziskem

4 pro hfidel zpatecky

Q vyménit po kazdé demontazi
= Elektronicky katalog ori-

ginalnich dild

Q vytazeni = Obr. 3v 34-8

strana 3

1 nalisovani = Obr. 4 v 34-8

strana 3
4 - Stredici pouzdro
a2 kusy
5 - SkFin spojky

Q pfi vyméné: sefidit hnané hi-
dele a diferencial = 39-2

strana 1

M34-10052

4 zména od 06.09: u pfevodovek, u kterych se fadici vidlicka zpateCky nasazuje na fadici ty€ 5. a 6. stupné,

hfidel Fadici vidligky zpatecky odpada

O pfifadit pomoci = Elektronicky katalog originalnich dilt

6 - Tésnici krouzek pro hnaci hridel
O demontaz = Obr. 5v 34-8 strana 4
1 narazeni = Obr. 6 v 34-8 strana 4

7 - Tésnici krouzek

U4 mezi pfevodovkou a pfevodovkou s kuzelovym soukolim
4 vyménit pfi namontované pfevodovce = Podkapitola ,Vyména tésniciho krouZku u machanické pfevodovky*

v 39-1

Q vytdhnout pomoci vytlatovaci paky -MP3-418- nebo vytahovdku -T20143-

Q je-li pfevodovka rozloZena, je mozno jej pomoci tlaéného dilu - T40007- narazit aZz na doraz

8 - Podlozka
A diferencialu

O montazni poloha: osazenim na vnitinim priméru k té€snicimu krouzku poz. 7
9 - Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska

Q pro diferencial

O demontaz a montaz = 39-3 strana 1

Vydani 05.09
S00.6311.00.15

Oprava skfiné spojky

34-8 strana 1
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O pfi vyméné: nastavit diferencial = Kapitola ,Nastaveni diferencialu“ v 39-3

10 - Olejovy deflektor

O Montazni poloha: osazeni na otvoru ukazuje k hnanému hfideli

11 - VnéjsSi krouzek kuzelikového loziska

Q pro hnany hfidel 1. az 4. rychlosti
O demontaz a montdz = Kapitola ,RozloZeni a sloZzeni hnanéno hfidele 1. az 4. rychlostniho stupné®“ v 35-2

4 pfi vyméné: sefidit hnany hfidel 1. az 4. rychlostniho stupné& = Kapitola ,Nastaveni hnaného hfidele 1. az 4.
rychlosti“ v 35-2

12 - Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska

4 pro hnany htidel 5., 6. rychlosti a zpateCky
O demontaz a montdz = Kapitola ,RozloZeni a sloZzeni hnaného hfidele 5., 6. rychlosti a zpatecky“ v 35-3

Q pfi vyméné: sefidit hnany hfidel 5./6. rychlostniho stupné a zpatecky = Kapitola ,Nastaveni hnaciho hfidele
5., 6. rychlosti a zpatecky® v 35-3

13 - Podlozka

Q pro hnany htidel 5., 6. rychlosti a zpateCky
4 tloustka vzdy 0,65 mm

14 - Véaleckové lozisko

4 pro hnaci hfidel
1 demontaz a montaz = Kapitola ,Rozlozeni a sloZeni hnaciho hfidele® v 35-1

15 - Magnet

U je drzen délici plochou skfiné

16 - Krytka

U neni u vSech skfini spojky

Oprava skfiné spojky

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostredky

* & & & o oo o

Obr. 1: Vytazeni pouzdra pro radici tycku >

A - Opéra, napf. -Kukko 22/1-
B - Vnitfni vytahovak 14,5...18,5 mm, napf. -Kukko 21/

@ Upozornéni

Po demontazi pouzdra ho zkontrolovat na poSkozeni,
pfipadné vyménit.

Naraze¢ -MP3-423 (VW 407)-

Trn -T10168-

Narézec -T40008-

Vnitfni vytahovak, napf. -Kukko 21/2-
Vnitini vytahovak, napf. -Kukko 21/4-
Opéra napf. -Kukko 22/1 -

Opéra napf. -Kukko 22/2 -

2-

34-8 strana 2 Oprava skiiné spojky Vydani 05.09

$00.6311.00.15



YETI 2010 > Pfevodovka 02Q

34

Obr. 2: Narazeni pouzdra fadici ty¢ky az na doraz p

pripravku

Obr. 3: Vytazeni pouzdra s jehlovym loziskem ze
sk¥iné spojky
A - Opéra, napt. -Kukko 22/2-
B - Vnitfni vytahovak 23,5...30 mm, nap¥. -Kukko 21/4-

@ Upozornéni

Pouzdro s jehlovym loZiskem se demontaZzi znic¢i a proto
se musi vyménit.

Obr. 4: Nalisovani pouzdra s jehlovym loziskem -A- p>

do skiiné spojky

— Polozit pfi nalisovani vodici krouzek -B- hfidele zpa-
teCky na pouzdro s jehlovym loZiskem -A-.

710168

h

Tl

;.[[E{.(l

1
\:‘

=

v\ (I

~— [N3a-1020
(=)

=7 AN T

Vydani 05.09 Oprava skfiné spojky
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Obr. 5: Demontaz tésniciho krouzku hnaciho hride- p-
le

— Vypacit tésnici krouzek opatrné Sroubovakem.

@ Upozornéni

+ NepoS$kodit na hnacim hfideli styénou plochu pro tés-
nici krouzek hridele.

¢ Tésnici krouzek je také mozno demontovat pomoci
vytahovaku -T20143/1 -.

Obr. 6: Narazeni tésniciho krouzku hnaciho hfidele p>

Obr. 7: Nalisovani hridele radici vidlicky zpatecky P>
do skfiné spojky

_ Oprava skfiné spojky Vydani 05.09
34-8 strana 4 $00.6311.00.15



YETI 2010 > Pfevodovka 02Q

34

34-9 Oprava radici jednotky

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostredky

¢ Trubka -MP3-479 (VW 423)-
¢ Vytahovak -T20143/1-

@ Upozornéni

Mista pro pouzdra a kluzné plochy potfit mazacim tu-
kem - G 000 450 02-.

¢ Naobrézku je zobrazena fadici jednotka od 06.09, pro
prevodovku s uloZzenim rfadici vidlicky zpate¢ky na ra-
dici ty¢i 5. a 6. rychlosti.

1-

Pouzdro loziska

Q fradiciho hfidele

U demontaz a montaz = 34-7
strana 1

Radici hridel

Q s vikem fadiciho hridele

Q rozliSeni Fadicich hfidel
v oblasti spodniho fadiciho
palce -Sipka- = Obr. 1 v
34-9 strana 2

4 k pfifazeni pouzit
= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild

Q mdaze byt také demontovana
a montovana i pfi zabudova-
né pfevodovce

O-krouzek

0 nasadit po celém obvodu
drazky na viku fadiciho hfi-
dele

4 pfi montazi potfit pfevo-
dovym olejem

Q vzdy vyménit = Elektronicky
katalog originalnich dild

Krytka

U odvétrani pfrevodovky

Tésnici krouzek

U demontovat pomoci Sroubo-
vaku nebo vytahovaku
-T20143/1 -= Obr. 2v34-9
strana 2

Q montaz = Obr. 3v 34-9
strana 2

20 Nm

a 2 kusy

S534-1233

Q vzdy vymeénit = Elektronicky katalog originalnich dild

Vydani 05.09
S00.6311.00.15

Oprava fadici jednotky
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Obr. 1: rozliseni fadicich hridelt

A - dosavadni fadici hfidel (do 05.09) se 2 fadicimi pal-
ci -Sipka 1- a -Sipka 2- ve spodni ¢asti fadiciho hfi-
dele

e Tento fadici hfidel je namontovan u pfevodovek,
u kterych se nasazuje fadici vidlicka zpatecky na hfi-
del Fadici vidliCky zpateCky ve skfini spojky.

B - pozménény fadici hfidel (od 06.09) s 1 fadicim pal-
cem -Sipka 3- ve spodni ¢asti fadiciho hfidele

® Tento fadici hfidel je montovan u pfevodovek,
u kterych se nasazuje radici vidlicka zpatecky na fa-
dici ty¢ 5. a 6. rychlosti.

Obr. 2: Demontaz tésniciho krouzku vytahovakem P>

- T20143/1-

Obr. 3: Nasazeni tésniciho krouzku pomoci trubko- p>

vého dilu -MP3-479 (VW 423)-

i S _I'-J*'r |Jﬁ
y =
— {
-".\\l:\ N7
MP 3-479
[ U

34-9 strana 2
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34-10 Rozlozeni a slozeni radicich vidlicek

Rozlozeni a slozeni radicich vidlicek do 05.09

@ Upozornéni

¢ Radici vidlicka zpatecky poz. 5 se nasazuje na hfidel radici vidliky zpétecky ve skfini spojky.
¢ Montazni poloha radicich vidlicek a radicich tyéi v pfevodovce = Obr. 1 v 34-10 strana 2.

1 - Pryzovy tlumié
Q Ize jej z Fadici tyCky vy-
tahnout a do ni namacknout
rukou

2 - Radicityé s fadici vidlickou 1.
a 2. rychlosti

3 - Radicityé s radici vidlickou 3.
a 4. rychlosti

4 - Radicityé¢ s Fadici vidlikou 5.
a 6. rychlosti

5 - Radici vidli¢ka zpateéky

Vydani 05.09 RozloZeni a sloZeni fadicich vidligek 34-10 strana 1
S00.6311.00.15
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Obr. 1: Montazni poloharadicich vidli¢ek a fadicich p
tyéi v prevodovce C

1 - Hnaci hfidel

2 - Hnany hfidel 1. aZ 4. rychlosti

3 - Hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpatecky

4 - Hridel zpateCky

A - Radici ty¢ s fadici vidlikou 3. a 4. rychlosti N

B - Radici ty¢ s Fadici vidlickou 1. a 2. rychlosti i

C - Radici ty¢ s fadici vidlikou 5. a 6. rychlosti AL

D - Radici vidlicka zpatecky

Rozlozeni a slozeni radicich vidlicek od 06.09

@ Upozornéni

¢ Radici vidlicka zpatec¢ky poz. 5 se nasazuje na fadici ty¢ 5. a 6. rychlosti.
¢ Montazni poloha radicich vidlicek a radicich ty¢i v pfevodovce = Obr. 2 v 34-10 strana 3.

1-

Pryzovy tlumic¢

Q Ize jej z Fadici tyCky vy-
tdhnout a do ni namacknout
rukou

Radicityé s fadici vidlickou 1.

a 2. rychlosti

Radici tyé s fadici vidli¢kou 3.

a 4. rychlosti

Radici tyé s Fadici vidli¢kou 5.

a 6. rychlosti

Radici vidlicka zpatecky

34-10 strana 2

RozlozZeni a slozeni Fadicich vidlicek Vydani 05.09
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Obr. 2: Montazni poloharadicich vidli¢ek a fadicich p>

tyéi v prevodovce

1 - Hnaci hfidel

2 - Hnany hfidel 1. az 4. rychlosti

3 - Hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpateCky

4 - Hridel zpateCky

A - Radici ty& s fadici vidlickou 3. a 4. rychlosti

B - Radici ty& s fadici vidlickou 1. a 2. rychlosti

C - Radici ty¢ s fadici vidlickou 5. a 6. rychlosti

D - Radici vidlika zpatecky

Vydani 05.09 RozloZeni a slozeni fadicich vidlidek 34-10strana 3
S00.6311.00.15



34 YETI 2010 » Pfevodovka 02Q

_ Rozlozeni a slozeni fadicich vidlicek Vydani 05.09
34-10strana 4 $00.6311.00.15



YETI 2010 > Pfevodovka 02Q 35

35 — Kola, hridele

35-1 Hnaci hridel

Rozlozeni a slozeni hnaciho hridele

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfrici pristroje
a pomocné prostiedky

Opérna deska -MP3-406 (VW 401)-
Opérna deska -MP3-407 (VW 402)-
Naraze¢ -MP3-408 (VW 412)-

Tlagny dil -MP3-453 (VW 431)-
Pritlacny dil -MP3-4014 (VW 432)-
Tlagény dil -MP3-411 (VW 454)-

Trn -MP3-426 (30-505)-

Podlozka -MP3-467 (40-105)-
Trubka -T30041 (2040)-

Vnitfni vytahovak, napf. -Kukko 21/5-
Déleny stahovak, napf. -Kukko 17/1 -
Déleny stahovak, napf. -Kukko 17/2 -
Stahovak napf. -Kukko 18/1 -

Opéra napf. -Kukko 22/2 -

® & & & 6 O 6 O O o o o o o

Vydani 05.09 Hnaci hiidel 35-1 strana 1
S00.6311.00.15
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[z] Upozornéni

VSechna loziska pred nasazenim na hnaci hridel potfit pfed montazi pfevodovym olejem.

1 - Pojistny krouzek
U4 demontaz a montaz
= Kapitola ,Montazni pos-
tup® v 34-6
2 - Skfin prevodovky
3 - Pojistny krouzek
Q pfi vyméneé kulickového
loziska poz. 4 a hnaciho hfi-
dele poz. 6 znovu urcit
tloustku = Obr. 5 v 35-1
strana 4
4 - Radialni kulikové lozisko
Q vzdy vyménit = Elektronicky
katalog originalnich dild
Q stazeni = Obr. 1 v 35-1
strana 2
4 nalisovani = Obr. 4 v 35-1
strana 3
5 - Ozubené kolo 5. rychlosti

Q stahnuti = Obr. 2 v 35-1
strana 3

U montazni poloha: obvodova
drazka -Sipka- sméfuje
k radialnimu kulickovému
lozisku poz. 4

1 nalisovani = Obr. 3v 35-1
strana 3

6 - Hnaci hridel

U s kolem 3., 4. a 6. rychlosti
7 - Vale€kové lozisko

Q s pojistnym krouzkem

Q vytaZeni = Obr. 6 v 35-1

strana 4

Q nalisovani = Obr. 7 v 35-1 strana 4

U montazni poloha: pojistny krouzek v lozisku sméfuje k hnacimu hfideli
8 - Skiin spojky

Obr. 1: Stazeni radialniho kulickového loziska >

— Demontovat z hnaciho hfidele pojistny krouzek.

— Pfred namontovanim stahovaku nasadit na hnaci hfi-
del tlagny dil -MP3-453- a podlozku -MP3-467-.

— Nasadit stahovak -B- do obvodové drazky pro pojistny
krouzek v lozisku.

A - Stahovak, napf. -Kukko 18/1-
B - Déleny stahovak 12...75 mm, napf. -Kukko 17/1-

(i

_ Hnaci hfidel Vydani 05.09
35-1 strana 2 S00.6311.00.15
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Obr. 2: Vylisovani ozubeného kola 5. rychlosti

A - Déleny stahovak 22...115 mm, napf. -Kukko 17/2-

Obr. 3: Nalisovani ozubeného kola 5. rychlosti

Drazka -Sipka- na ozubeném kole musi sméfovat nahoru.

Obr. 4: Nalisovani radialniho kulickového loZiska
MontaZzni poloha radialniho kuliCkového loZiska:

Drazka pro pojistny krouzek sméfuje nahoru -Sipka A- a
osazeni -Sipka B- musi sméfovat k ozubenému kolu 5.
rychlostniho stupné.

@ Upozornéni

Nasadit tlaény dil -VW 454- tak, aby se nepoSkodilo tés-
néni -Sipka C- loZiska.

— Ur¢it tloustku pojistného krouzku = Obr. 5 v 35-1
strana 4 a namontovat ho.

>

>

>

T30041

Vydani 05.09 Hnaci hfidel

S$00.6311.00.15
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Obr. 5: Urceni pojistného krouzku

Nasadit pojistny krouzek tloustky 1,86 mm -A- do
drazky hnaciho hfidele a zatlagit ho nahoru.

Zmeéit listovou mérkou -C- vzdalenost mezi radialnim
kulickovym loziskem -B- a nasazenym pojistnym
krouzkem -A-.

Odstranit pojistny krouzek, ktery byl zapotrebi
k méfeni.

Ur€eni pojistného krouzku podle tabulky.

@ Upozornéni

Pro prifazeni pojistnych krouzki pouzit = Elektronicky
katalog originalnich dilG.

K dispozici jsou nasledujici pojistné krouzky:

Namérena hod- | Tloustka pojist- | Axialni viile

nota (mm) ného krouzku (mm)
(mm)

0,01...0,05 1,86 0,01...0,05
0,05 ... 0,07 1,89 0,01...0,05
0,07 ...0,10 1,92 0,01 ...0,05
0,10 ... 0,13 1,95 0,01...0,05
0,13...0,16 1,98 0,01...0,05

Obr. 6: Demontaz valeckového loziska ze skriné
spojky

— Pojistny krouzek vale¢kového loZiska -Sipka-
pfi vytahovani stlacit klestémi -C-.

A - Opéra, napf. -Kukko 22/2-
B - Vnitfni vytahovak 30...37 mm, napf. -Kukko 21/5-

Obr. 7: Nalisovani valeckového loziska do skriné

spojky
— Pfi nalisovavani stlacit pojistny krouzek -Sipka- valec-
kového loziska klestémi -A-.
— NezZ se valeckové loZisko dostane do montazni polo-

hy, klesté odstranit. Pojistny krouzek musi zapadnout
do drazky skfiné spojky.

>

-

35-1 strana 4
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35-2 Hnany hridel 1. az
4. rychlosti

Rozlozeni a slozeni hnanéno hridele 1. az
4. rychlostniho stupné

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiedky

Opérna deska -MP3-406 (VW 401)-
Opérna deska -MP3-407 (VW 402)-

Tlaény dil -MP3-408 (VW 412)-

Tlaény dil -MP3-411 (VW 454)-
Viceucelovy pripravek -MP3-419 (VW 771)-
Naraze¢ -MP3-423 (VW 407)-

Trn -MP3-448 (VW 408A)-

Trubka -MP3-450 (VW 415A)-

Tlaény dil -MP3-453 (VW 431)-

Podlozka -MP3-460 (VW 512)-

Trubka -MP3-461 (VW 519)-

Podlozka -MP3-467 (40-105)-

Podlozka -MP6-415 (3260)-

Pouzdro -T30010 (VW 540/1B)-

Drzak pfevodovky -T30027 (VW 801)-
Tlagny dil -T30042 (2050)-

Stahovak na kuzelikova loziska -V.A.G 1582-
Uchyt -V.A.G 1582/7-

Déleny stahovak, napf. -Kukko 17/2 -
Stahovak napf. -Kukko 18/2 -

Vnitfni vytahovak, napf. -Kukko 21/7-
Vnitfni vytahovak, napf. -Kukko 21/8-
Opéra napf. -Kukko 22/2 -

® & 6 6 O O 6 O O O O O O O O O O o > o o o

Vydani 05.09 Hnany hfidel 1. az 4. rychlosti
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[z] Upozornéni

¢ Pokud byl vyménén hnany hridel nebo bylo vyménéno kuzelikové lozisko, je tfeba provést sefizeni hnaného hfi-
dele = 35-2 strana 14.

¢ Obé kuzelikova loziska vyménit spolecné.

¢ U nékterych pfevodovek je pouZita pozménéna synchronizace pro 1. aZ 3 rychlost = 35-2 strana 12. Tyka se po-
zic8az 12, 14 az 16, 18, 24, 26 az 28 a 30. K pfifazeni dil pouZit = Elektronicky katalog originalnich dild.

1-
2.
3.

8-
9-

10 -

1 -

12 -

Skf¥in spojky
Olejovy deflektor
Talifova podlozka

Q vytaZeni = Obr. 1 v 35-2
strana 4

1 nalisovani = Obr. 2 v 35-2
strana 4

U po demontazi vyménit

Vnéjsi krouzek kuzelikového

loziska

Q vytaZeni = Obr. 3 v 35-2
strana 5

4 nalisovani = Obr. 4 v 35-2
strana 5

Vnitini krouzek kuzelikového

loziska

Q stahnuti = Obr. 8 v 35-2
strana 6

Q nalisovani = Obr. 9 v 35-2
strana 7

Hnany hfidel

Q 1. az 4. rychlost

0 sefizeni = 35-2 strana 14

Jehlové lozisko

U pro 2. rychlost

Hnané kolo 2. rychlosti

Synchronni krouzek

Q (vnitfni krouzek
2. rychlostniho stupné)

1 kontrola opotfebeni
= Obr. 10 v 35-2 strana 7

4 zkontrolovat, zda nejsou
opotiebované vystupky

O montazni poloha = Obr. 12 v 35-2 strana 8

Vnéjsi krouzek 2. rychlosti

Q nasadit na synchronni krouzek poz. 9

4 jsou-li na ném ryhy nebo stopy opotifebeni, vyménit

4 montazni poloha = Obr. 12 v 35-2 strana 8

Synchronni krouzek 2. rychlosti

@ kontrola opotfebeni = Obr. 11 v 35-2 strana 7

O montazni poloha = Obr. 12 v 35-2 strana 8

Pfesuvna objimka s jadrem synchronni spojky pro 1. a 2. rychlost

po demontazi pojistného krouzku poz. 13 vylisovat spole¢né s kolem 2. rychlostniho stupné = Obr. 7 v 35-2

strana 6

oouoo0o o

rozlozeni = Obr. 13 v 35-2 strana 8

slozeni pfesuvné objimky s jadrem synchronni spojky = Obr. 13 v 35-2 strana 8
montazni poloha = Obr. 15 v 35-2 strana 9

nalisovani = Obr. 16 v 35-2 strana 9

35-2 strana 2

Hnany hfidel 1. az 4. rychlosti

Vydani 05.09
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13 - Pojistny krouzek
14 - Synchronni krouzek 1. rychlosti
Q kontrola opotfebeni = Obr. 11 v 35-2 strana 7
Q nasadit tak, aby vybrani zapadlo do zapadek pfesuvné objimky poz. 12
15 - Vnéjsi krouzek 1. rychlosti
U nasadit do synchronniho krouzku poz. 14, montazni poloha = Obr. 17 v 35-2 strana 9
4 jsou-li na ném ryhy nebo stopy opotifebeni, vyménit
16 - Synchronni krouzek
Q (vnitfni krouzek 1. rychlostniho stupné)
O kontrola opotfebeni = Obr. 10 v 35-2 strana 7
4 zkontrolovat, zda nejsou opotfebované vystupky
Q montazni poloha = Obr. 18 v 35-2 strana 10
17 - Jehlové lozisko
Q pro 1. rychlost
18 - Hnané kolo 1. rychlosti
O montazni poloha = Obr. 19 v 35-2 strana 10
19 - Nabéhové krouzky
4 1. a4. rychlost
a2 kusy
4 vystupek nabéhového krouzku nasadit do otvoru hnaného hfidele
20 - Podlozka
Q pfidrzuje nabéhové krouzky poz. 19 na hnaném hfideli ve spravné poloze
21 - Jehlové lozisko
Q pro 4. rychlost
22 - Hnané kolo 4. rychlosti
23 - Synchronni krouzek 4. rychlosti
4 kontrola opotfebeni = Obr. 22 v 35-2 strana 11
24 - Pfesuvna objimka s jadrem synchronni spojky 3. a 4. rychlosti

po demontazi pojistného krouzku poz. 25 stahnout spole¢né s kolem 4. rychlostniho stupné = Obr. 6 v 35-2
strana 6

rozloZeni = Obr. 13 v 35-2 strana 8
montazni poloha pfesuvné objimky s jddrem synchronni spojky = Obr. 20 v 35-2 strana 10

sloZeni pfesuvné objimky s jadrem synchronni spojky = Obr. 13 v 35-2 strana 8 a = Obr. 14 v 35-2
strana 8

nalisovani = Obr. 21 v 35-2 strana 11
25 - Pojistny krouzek
26 - Synchronni krouzek 3. rychlosti
4 kontrola opotfebeni = Obr. 11 v 35-2 strana 7
27 - Vnéjsi krouzek 3. rychlosti
Q nasadit do synchronniho krouzku poz. 26, montazni poloha = Obr. 17 v 35-2 strana 9
4 jsou-li na ném ryhy nebo stopy opotiebeni, vyménit
28 - Synchronni krouzek
Q (vnitfni krouzek 3. rychlostniho stupné)
Q kontrola opotfebeni = Obr. 10 v 35-2 strana 7
4 zkontrolovat, zda nejsou opotfebované vystupky
U4 montazni poloha = Obr. 18 v 35-2 strana 10
29 - Jehlové lozisko
4 pro 3. rychlost
30 - Hnané kolo 3. rychlosti
O montazni poloha = Obr. 19 v 35-2 strana 10
31 - Vnitini krouzek kuzelikového loziska
Q stahnuti = Obr. 5 v 35-2 strana 5
Q nalisovani = Obr. 23 v 35-2 strana 11

o Ooo0 O

Vydani 05.09 Hnany hfidel 1. az 4. rychlosti 35-2 strana 3
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32 - Pojistny krouzek
Q pfi vyméné kuzelikového loziska poz. 31 a hnaného hfidele poz. 6 znovu urgit tloustku = Obr. 24 v 35-2
strana 12
33 - Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska
Q vytazeni = Obr. 25 v 35-2 strana 12
U nalisovani = Obr. 26 v 35-2 strana 12
34 - Nastavovaci podlozka
Q urceni tloustky = 35-2 strana 14
35 - Skiin prevodovky

Obr. 1: Vytazeni talifové podlozky -A- z hnaného P>
hridele

MP 3-419

MP 3-419/15

Obr. 2: Zalisovani talifové podlozky do hnaného P>

o . T30010
hiidelu @/_

— Zalisovat talifovou podlozku do hnaného hfidelu az na /]
miru -a-.

Mira -a- =2 mm + 0,5 mm.

@ Upozornéni

Talifovou podlozku zalisovat 3 mm - ne hloubéji.

\
i b

.

R -
DN
tRAS {‘.H-L-"I. PN -x‘L"":\
nany nridel 1. az 4. ryc osti yaani .
35-2 strana 4 H y hfidel 1. az 4 hlosti Vydani 05.09
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Obr. 3: Vytazeni vnéjsiho krouzku kuzelikového
loziska
A - Opéra, napf. -Kukko 22/2-
B - Vnitfni vytahovak 56...70 mm, napf. -Kukko 21/8-

Obr. 4: Nalisovani vnéjsiho krouzku kuzelikového
loziska do skfiné spojky

— Podepfit skfif spojky trubkovym dilem
-MP3-450 (VW 415A)- pfimo pod ulozenim lozZiska.

Obr. 5: Stazeni vnitrniho krouzku kuzelikového
loziska

Nejprve demontovat pojistny krouzek.

Pfed nasazenim stahovaku nasadit tlacny dil
-MP3-453- do hnaného hfidele a polozit na né&j pod-
lozku -MP3-467-.

>

>

>

.G 1582/7

Vydani 05.09
S00.6311.00.15
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Obr. 6: Stazeni presuvné objimky a jadra synchron- p-
ni spojky 3. a 4. rychlosti s hnanym kolem 4.
rychlosti

— Nejprve demontovat pojistny krouzek.

A - Stahovak, napf. -Kukko 18/2-
B - Déleny stahovak 22...115 mm, napf. -Kukko 17/2-

@ Upozornéni

Pripadné jadro synchronni spojky 3. a 4. rychlosti
nahrat horkovzdusnou pistoli.

¢ Po stazeni zkontrolovat, zda neni opotfebené unaseci
ozubeni hnaného kola 4. rychlosti.

Obr. 7: >

Oddéleni posuvné objimky a synchroni-
za€niho jadra 1. a 2. rychlosti

Po demontazi pojistného krouzku vylisovat spole¢né
hnané kolo 2. rychlosti, pfesuvnou objimku a jadro syn-
chronni spojky.

Obr. 8: Vylisovani vnitiniho krouzku kuzelikového P>
loziska

A - Déleny stahovak 22...115 mm, napf. -Kukko 17/2-

A

MP 3-467

MP 3-411
MP 3-406

35-2 strana 6
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Obr. 9: Nalisovani vnitiniho krouzku kuzelikového p
loziska
- _L—MP 3-461

Obr. 10: Kontrola opotiebeni vnitiniho krouzku 1., 2. p
a 3. rychlostniho stupné

— Natlaéit vnitfni krouzek na kuzel hnaného kola a listo-
vou meérkou zméfit rozmeér -a-.

Rozmér -a- Tolerance Mez opotiebeni
novych dila
1,2.a 0,75 ... 1,256 mm 0,3 mm
3. rychlost

Obr. 11: Kontrola opotiebeni synchronnich krouzkii p>-
1., 2. a 3. rychlostniho stupné

— Nasadit synchronni krouzek, vnéjsi krouzek a vnitini
krouzek na kuzel hnaného kola a listovou mérkou
zméfit rozmér -a-.

Rozmér -a- Tolerance Mez opotiebeni
novych dila
1.,2.a 1,2...1,8 mm 0,5 mm
3. rychlost
Vydani 05.09 Hnany hfidel 1. aZ 4. rychlosti 35-2 strana 7
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Obr. 12: Montazni poloha vnéjsSiho krouzku, =

vnitiniho krouzku a synchronniho krouzku

2. rychlosti

— Polozit vnitfni krouzek -A- na kolo 2. rychlosti.

Zahnuté unaseci vystupky -Sipky 1- sméfuji k vnéjSimu
krouzku -B-.

— Nasadit vnéjsi krouzek -B-.

UnaSeci vystupky -Sipky 2- musi zapadnout do vybrani
-Sipky 3- hnaného kola.

— Nasadit synchronni krouzek -C-.

Vybrani -Sipky 4- musi zapadnout do vystupku -Sipky 1-
vnitfniho krouzku -A-.

Obr. 13: Rozlozeni a sloZeni pfesuvné objimky a jad- p>
ra synchronni spojky 1., 2., 3. a 4. rychlost-

niho stupné
1 - Pruzina
2 - Zapadky

3 - Prfesuvna objimka
4 - Jadro synchronni spojky

— Nasunout pfesuvnou objimku pfes jadro synchronni
spojky v montazni poloze = Obr. 15 v 35-2 strana 9
popf. = Obr. 20 v 35-2 strana 10.

Drazky pro zapadky synchronni spojky na jadru syn-
chronni spojky a na pfesuvné objimce musi licovat.

Obr. 14: Slozeni pfesuvné objimky a jadra synchron- p-
ni spojky 1., 2., 3. a 4. rychlostniho stupné

Pfesuvna objimka je nasunuta na jadro synchronni spoj-
ky.

— Vlozit zapadky a namontovat pruziny pfesazené o
120°. Pruzina musi zkosenym koncem zapadnout do
duté zapadky.

35-2 strana 8 Hnany hfidel 1. az 4. rychlosti Vydani 05.09
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Obr. 15: Montazni poloha presuvné objimky a jadra p
synchronni spojky 1. a 2. rychlostniho stup-
né

Fazeta na pfesuvné objimce -Sipka 1-, pokud fazeta exis-

tuje, a uzky nakruzek -Sipka 2- jadra synchronni spojky

smeéfuji k 1. rychlostnimu stupni.

Obr. 16: Nalisovani pfesuvné objimky a jadra syn- P>
chronni spojky 1. a 2. rychlosti

— Namontovat pojistny krouzek.

Obr. 17: Montazni poloha vnéjSiho krouzku 1. pfip. P>
3. rychlosti

Vystupky -Sipky- sméfuji k jadru synchronni spojky/pfe-

suvné objimce -A-.

MP 3-407

Vydani 05.09
S00.6311.00.15

Hnany hfidel 1. az 4. rychlosti
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Obr. 18: Montazni poloha synchronniho krouzku -A- p

(vnitfniho krouzku 1. resp. 3. rychlostniho =2
stupné) N

Vystupky -Sipky 1- zapadnou do vybrani -Sipky 2- syn-
chronniho krouzku -B-.

Obr. 19: Montazni poloha hnaného kola 1. a >
3. rychlosti

Vy&Si nakruzek -A- sméfuje k 2. resp. 4. rychlostnimu
stupni -B-. Vybrani v nakruzku -Sipky- zapadnou do
vystupkud vnéjSiho krouzku = Obr. 17 v 35-2 strana 9.

Obr. 20: Montazni poloha presuvné objimky a jadra P>
synchronni spojky 3. a 4. rychlostniho stup-
né

Osazeni -Sipka A- na pfesuvné objimce a Sir§i nakruzek
jadra synchronni spojky -Sipka B- sméFuji ke 3. rychlosti.

_ Hnany hfidel 1. az 4. rychlosti Vydani 05.09
35-2 strana 10 $00.6311.00.15



YETI 2010 > Pfevodovka 02Q

35
Obr. 21: Nalisovani jadra synchronni spojky >
s pfesuvnou objimkou 3. a 4. rychlosti
— Namontovat pojistny krouzek.
— MP 3-461
MP 3-407
MP 3-460

Obr. 22: Kontrola synchronniho krouzku 4. rychlosti p>
na opotrebeni

— Nasadit synchronni krouzek na kuzel hnaného kola a
listovou mérkou zméfit rozmér -a-.

Rozmér -a- Tolerance Mez opotiebeni
novych dila
4. rychlost 1,0 ... 1,7 mm 0,5 mm

Obr. 23: Nalisovani vnitfniho krouzku kuzelikového P>
loziska

— Urcit tloustku pojistného krouzku = Obr. 24 v 35-2
strana 12 a namontovat ho.

=l

[/ 1% AR AN AT A WA Wad Vi Naa Tl “fﬁﬂT

MP 3-407

+—MP 3-411

Vydani 05.09 Hnany hfidel 1. az 4. rychlosti
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Obr. 24: Urceni pojistného krouzku

— Urcit a nasadit pojistny krouzek s co nejvétsi
tloustkou - ktery Ize jesté pouzit.

K dispozici jsou nasledujici pojistné krouzky:

Tloustka (mm) Cislo dilu
1,79 02M 311 187 G
1,83 02M 311 187 F
1,86 02M 311 187 E
1,89 02M 311 187 D
1,92 02M 311187 C
1,95 02M 311187 B
1,98 02M 311 187 A

Obr. 25: Vytazeni vnéjsiho krouzku kuzelikového
loziska ze skfiné pfevodovky
A - Opéra, napf. -Kukko 22/2-
B - Vnitfni vytahovak 46...58 mm, napf. -Kukko 21/7-

Obr. 26: Nalisovani vnéjsSiho krouzku kuzelikového
loziska do skfiné prevodovky

— Podlozit pod vnéjsi krouzek loziska nastavovaci pod-
lozku.

— Podepfit skfif pfevodovky pfitlaénym dilem -T30042 -
pod loziskovym Iizkem.

Pozménéna synchronizace 1. az
3. rychlosti u nékterych prevodovek

Zména se tyka nasledujicich soucasti:

¢ Hnana kola 1. az 3. rychlostniho stupné

+ Synchronni krouzky 1. az 3. rychlostniho stupné
= Obr. 27 v 35-2 strana 13

¢ Presuvna objimka s jadrem synchronni spojky pro 1.
a 2. rychlost

+ PFesuvna objimka s jadrem synchronni spojky pro 3.
a 4. rychlost

> TR

[

Hnany hfidel

35-2 strana 12
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@ Upozornéni

K pfifazeni dilii pouzit = Elektronicky katalog ori-
ginalnich dila.

¢ Pokud se tyto dily neméni, dbat na to, aby byly opét
pfifazeny pGvodni rychlosti.

¢ Nezaménit synchronni krouzKky 3. rychlostniho stupné
se synchronnimi krouZky 1. a 2. rychlostniho stupné
(maji rozdilny ).

¢ Kontrola opotfebeni synchronnich krouzkt = Obr. 29
v 35-2 strana 13 popr. = Obr. 30 v 35-2 strana 14.

Obr. 27: Montazni poloha synchronnich krouzku
1. az 3. rychlostniho stupné

— Polozit vnitfni krouzek -B- na hnané kolo -A-.

— Nasadit mezikrouzek -C-.

e \/ystupky -1- mezikrouzku museji zapadnout do vyb-
rani -2- hnaného kola -A-.

— Nasadit synchronni krouzek -D-.

® UnaSeci vystupky -3- vnitfniho krouzku -B- museji za-
padat do hlubSich vybrani -4- synchronniho krouzku
-D-.

Obr. 28: Hnané kolo 1. a 3. rychlostniho stupné se
synchronnimi krouzky nasadit na hnany hfi-
del takto

— Nejprve se musi nasadit musi synchronni krouzek -1-
se tfemi unasecimi vystupky -Sipka A- do vybrani jad-
ra synchronni spojky -2-.

— Potom do montaznich poloh nasadit mezikrouzek a
vnitini krouzek = Obr. 27 v 35-2 strana 13.

— Dale pfi montazi nato€it hnané kolo 1. rychlosti, pfip.
3. rychlosti -3- tak, aby vystupky -Sipka B- na mezi-
krouzku zapadly do vybrani -Sipka C- hnaného kola.

Obr. 29: Kontrola vnitini tfeci plochy mezikrouzku
-2- na opotrebeni

— Na hnané kolo nasadit do montaznich poloh nejprve
vnitfni krouzek -1- a potom mezikrouzek -2-
= Obr. 27 v 35-2 strana 13.

— Natlacit mezikrouzek na kuzel vnitiniho krouzku a na
3 mistech, pfesazenych o 120°, zméfit mezeru -a-
(mezi hnanym kolem a mezikrouzkem). Zaznamenat
si primérnou hodnotu.

>

>

>

Rozmér -a- Mez opotiebeni
1., 2. a 3. rychlost 0,3 mm
Vydani 05.09 Hnany hfidel 1. a2 4. rychlosti 35-2 strana 13
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opotrebem

— Zkontrolovat, zda nejsou na vnitini tfeci ploSe syn-
chronniho krouzku -8ipka- ryhy nebo stopy po ra-
dialnim opotfebeni, pfipadné vyménit.

— Na hnané kolo nasadit do montazni polohy vnitfni
krouzek, mezikrouzek a synchronni krouzek
= Obr. 27 v 35-2 strana 13 a »protocit«.

@ Upozornéni

Slovem »protocit« se zde rozumi: Synchronnimi krouzky
otocit asi o jednu otaCku za souéasného tlaku na krouZzky.

— Nasledné& zmé&fit pomoci listovych mérek na tfech mi-
stech pfesazenych o 120° miru -a-. Zaznamenat si

primérnou hodnotu.

Rozmér -a- Mez opotrebeni

1., 2. a 3. rychlost 0,8 mm

@ Upozornéni

Pri méfeni zasouvat listové mérky do oblasti ozubeni
synchronniho krouzku.

¢ Nezasouvat pii méreni listové mérky pod mezi-
krouZek; miru -a- mérit pouze mezi hnanym kolem a
synchronnim krouZkem.

+ Vymeénit vnitini krouZek, mezikrouZek a synchronni
krouzek spolec¢né pro kazdy rychlostni stuperi
= Elektronicky katalog originalnich dild.

Nastaveni hnaného hridele 1. az 4.
rychlosti

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiredky

¢+ Podlozka -MP6-415 (3260)-

¢ Narazec¢ -MP3-423 (VW 407)-

Univerzalni drzak méficich hodinek
-MP3-447 (VW 387)-

Drzak prevodovky -T30027 (VW 801)-
Tlagny dil -T30042 (2050)-

Montazni pfipravek -T30069 (VW 792)-
Vnitfni vytahovak, napf. -Kukko 21/7-
Opéra napf. -Kukko 22/2 -

*

* & & o o

(Stanoveni tloustky nastavovaci podloZky pro hnany hfi-
del)

Sefizeni hnaného hridele je nutné, pokud byly ménény
nasledujici dily:

+ SkFin pfevodovky
+ Skiin spojky

35-2 strana 14 Hnany hfidel 1. az 4. rychlosti
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¢

Hnany hfidel 1. az 4. rychlosti
Kuzelikové lozisko pro hnany hfidel

Predpoklady:

Tésnici plochy skiiné spojky a skfiné pfevodovky jsou
bez tésniciho prostfedku.

Pfi méfeni namontovat jen hnany hfidel, ktery se ma
zmeéit.

Nalisovat vnéjsi krouzek kuzelikoveého loziska s >
nastavovaci podloZkou tloustky 1,70 mm do sk¥iné
prevodovky. Podepfit pfitom skFifi pfevodovky pfit-
laénym dilem -T30042 (2050)- pfimo pod lozZiskovym
[Gzkem.

Nasadit kompletni hnany hfidel 1. az 4. rychlostniho
stupné do skfiné spojky.

Nasadit skfin pfevodovky a utahnout Srouby -A- a -B- >
do kfize pfedepsanym utahovacim momentem.

Nasadit méfici pfipravky a upevnit je Sroubem -Sipka- P>
na skfif spojky.

Nastavit Ciselnikovy uchylkomér (méfici rozsah

3 mm) s pfedpétim 1 mm na ,0“.

Povolovat do kfize upevriovaci Srouby skfiné spojky/
skfiné pfevodovky tak dlouho, az se uvolni skfif pre-
vodovky resp. hnany hfidel.

PrecCist a zaznamenat namérenou hodnotu na ¢iselni-
kovém uchylkoméru (pfiklad: 0,14 mm).

MP 3-423
//|_| I|I ".I"C_)
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@ Upozornéni

Pokud se pri povolovani upevriovacich Sroubt skfiné
spojky/skriné pfevodovky nezobrazi na Ciselnikovém
uchylkoméru zadna hodnota, je treba pro méfeni namon-
tovat podloZku tloustky 1,95 mm nebo prip. podloZzku
tloustky 2,20 mm.

Uréeni tloust'’ky nastavovaci podlozky

Predepsaného predpéti se dosahne, pokud se od
tloustky nastavovaci podlozky (1,70 mm) odecte
naméfena hodnota (0,14 mm) a pficte se konstantni ho-
dnota (0,20 mm).

Priklad:
vlozena podlozka 1,70 mm
- naméfend hodnota 0,14 mm
+ konstantni hodnota na pre- 0,20 mm
depnuti
tloustka nastavovaci podloZzky 1,76 mm

— Stanovit tloustku nastavovaci podlozky podle tabulky
= 35-2 strana 16.

— Sejmout skfifi pfevodovky a vnéjsi krouzek kuzeliko- B>

vého loZiska vytahnout ze skfiné pfevodovky.

A - Opéra, napf. -Kukko 22/2-
B - Vnitini vytahovak 46...58 mm, napf. -Kukko 21/7-

— Vyjmout vloZenou nastavovaci podlozku (tloustky
1,70 mm) ze sk¥iné pfevodovky.

Tabulka nastavovacich podlozek

Tloustka (mm) Cislo dilu
1,45 084 409 383 AG
1,50 084 409 383 AH
1,55 084 409 383 AJ
1,60 084 409 383 AK
1,65 084 409 383 AL
1,70 084 409 383 AM
1,75 084 409 383 AN
1,80 084 409 383 AP
1,85 084 409 383 AQ
1,90 084 409 383 AR
1,95 084 409 383 AS
2,00 084 409 383 AT
2,05 084 409 383 BA
2,10 084 409 383 BB
2,15 084 409 383 BC
2,20 084 409 383 BD
2,25 084 409 383 BE
35-2 strana 16 Hnany hfidel 1. az 4. rychlosti Vydani 05.09
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Rozdilné tolerance umoznuji vybrat podlozku pozadova-
né tloustky.

— Nalisovat vné&jSi krouzek kuzelikového loZiska
s nastavovaci podlozkou uréené tloustky
(v pfikladu: 1,75 mm). Podepfit pfitom skFifi pfevo-
dovky pfitlaénym dilem -T30042- pfimo pod lozis-
kovym lGzkem.

Kontrolni méreni

e Namontovana uréena nastavovaci podlozka.

— Nasadit méfici pfipravky a upevnit je Sroubem -Sipka-
na skfif spojky.

— Nastavit Ciselnikovy uchylkomér (méfici rozsah
3 mm) s pfedpétim 1 mm na ,0“.

— Povolovat do kfize upeviiovaci Srouby skfiné spojky/
skfiné pfevodovky tak dlouho, az se uvolni skfif pfe-
vodovky resp. hnany hfidel.

— Uchylkomé&r musi pFi spravné vybrané podloZce uka-
zovat hodnotu 0,15 mm az 0,25 mm.

>

MP 3-423
//|_| I|I ".I"C_)
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35-3 Hnany hfidel 5., 6.
rychlosti a zpatecky

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfrici pristroje
a pomocné prostiedky

Opérna deska -MP3-406 (VW 401)-
Opérna deska -MP3-407 (VW 402)-
Naraze¢ -MP3-408 (VW 412)-

Tlagény dil -MP3-411 (VW 454)-
Natlacovaci pouzdro -MP3-412 (VW 455)-
Podlozka -MP3-413 (VW 510)-

Narazec¢ -MP3-423 (VW 407)-

Tlaény dil -MP3-431 (3002)-

Trn -MP3-448 (VW 408A)-

Trubka -MP3-450 (VW 415A)-

Tlagny dil -MP3-453 (VW 431)-
Uchycovaci listy -MP3-457 (VW 457)-
Trubka -MP3-461 (VW 519)-

Podlozka -MP3-467 (40-105)-

Pritlacny dil -MP3-4014 (VW 432)-
Podlozka -MP6-415 (3260)-

Drzak pfevodovky -T30027 (VW 801)-
Tlaény dil -T30042 (2050)-

Narazec -T30055 (3296)-

Stahovak na kuzelikova loziska -V.A.G 1582-
Uchyt -V.A.G 1582/4-

Uchyt -V.A.G 1582/7-

Déleny stahovak, napf. -Kukko 17/2 -
Vnitfni vytahovak, napf. -Kukko 21/7-
Opéra napf. -Kukko 22/2 -

® & 6 6 6 6 6 O O O O O O O O O O O O o o O o o o

Vydani 05.09 Hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpatecky 35-3 strana 1
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Rozlozeni a slozeni hnaného hridele 5., 6. rychlosti a zpate¢ky

@ Upozornéni

¢ Pokud byl vyménén hnany hfidel nebo bylo vyménéno kuZelikové loZisko, je tfeba provést sefizeni hnaného hfi-
dele = 35-3 strana 9.

¢ Obé kuzelikova loZiska vyménit spolecné.

1 - Skiin spojky
2 - Podlozka
Q tloustka vzdy 0,65 mm
3 - Vnéjsi krouzek kuzelikového

loziska

Q vytazeni = Obr. 1 v 35-3
strana 3

Q nalisovani = Obr. 2 v 35-3
strana 4

4 - Vnitini krouzek kuzelikového

loziska

Q stazeni = Obr. 7 v 35-3
strana 5

Q nalisovani = Obr. 17 v 35-3
strana 9

5 - Hnany hfidel
a 5., 6. rychlosti a zpatecky
4 sefizeni = 35-3 strana 9
6 - Jadro synchronni spojky zpa-
tecky
Q stahnuti = Obr. 6 v 35-3
strana 5

O montazni poloha = Obr. 8 v
35-3 strana 6

1 nalisovani = Obr. 9 v 35-3
strana 6

7 - Pojistny krouzek
8 - Pfesuvna objimka zpatecky
U se synchronnim krouzkem
9 - Jehlové lozisko
Q hnaného kola zpateCky
10 - Hnané kolo zpatecky
11 - Pouzdro
Q vylisovat s hnanym kolem zpéte€ky = Obr. 5 v 35-3 strana 5
O montazni poloha: Siroky nakruzek pouzdra sméfuje k hnanému kolu zpatecky
Q nalisovani = Obr. 10 v 35-3 strana 6
12 - Pojistny krouzek
13 - Jehlové lozisko
U pro 6. rychlost
14 - Hnané kolo 6. rychlosti
15 - Synchronni krouzek 6. rychlosti
O kontrola opotfebeni = Obr. 11 v 35-3 strana 7
16 - Presuvna objimka s jadrem synchronni spojky pro 5. a 6. rychlost

Q po demontazi pojistného krouzku poz. 17 vylisovat spole¢né s kolem 6. rychlostniho stupné = Obr. 4 v 35-3
strana 4

Q rozlozeni = Obr. 12 v 35-3 strana 7
O slozeni pfesuvné objimky s jadrem synchronni spojky = Obr. 12 v 35-3 strana 7 a = Obr. 13 v 35-3
strana 7
35-3 strana 2 Hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpatecky Vydani 05.09
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Q nalisovani = Obr. 14 v 35-3 strana 8
17 - Pojistny krouzek
18 - Jehlové lozisko
Q pro 5. rychlost
19 - Synchronni krouzek 5. rychlosti
Q kontrola opotfebeni = Obr. 11 v 35-3 strana 7
20 - Hnané kolo 5. rychlosti
21 - Vnitini krouzek kuzelikového loziska
4 stazeni = Obr. 3 v 35-3 strana 4
A nalisovani = Obr. 15 v 35-3 strana 8
22 - Pojistny krouzek

Q pfi vyméné kuzelikového lozZiska poz. 21 a hnaného hfidele poz. 5 znovu urgit tloustku = Obr. 16 v 35-3

strana 8

23 - Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska

Q vytaZeni = Obr. 18 v 35-3 strana 9

Q nalisovani = Obr. 19 v 35-3 strana 9
24 - Nastavovaci podlozka

4 uréeni tloustky = 35-3 strana 11
25 - Skiin prevodovky
26 - Pruzina

O montazni poloha = Obr. 13 v 35-3 strana 7
27 - Pfesuvna objimka
28 - Jadro synchronni spojky
29 - Zapadka synchronni spojky (3 kusy)

O montazni poloha = Obr. 12 v 35-3 strana 7

Obr. 1: Vytazeni vnéjSiho krouzku kuzelikového >
loziska
A - Opéra, napf. -Kukko 22/2-
B - Vnitini vytahovak 46...58 mm, napf. -Kukko 21/7-

@ Upozornéni

Po vytaZeni podloZKky zkontrolovat, zda nebyla poskoze-
na, pfip. ji vymeénit.

Vydani 05.09 Hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpatecky
S00.6311.00.15
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Obr. 2: Nalisovani vnéjsiho krouzku kuzelikového p
loziska do skfiné spojky
— Polozit pod vnéjsi krouzek podlozku.

— Podepfit skfif spojky trubkovym dilem
-MP3-450 (VW 415A)- pfimo pod ulozenim loziska.

N N
D A

. LY
= D — i \
’/”:f_ _,/fr N, S35-0187
- '\_ \'\

Obr. 3: Stazeni vnitiniho krouzku kuzelikového >
loziska

V.A.G 1582
V.A.G 1582/7

— Nejprve demontovat pojistny krouzek.

— Nasadit pfed namontovanim stahovéku pfitlacny dil
-MP3-453- a pfitlacny talif -MP3-467- na hnany hfidel.
MP 3-467

Obr. 4: Vylisovani presuvné objimky a jadra syn- P>
chronni spojky 5. a 6. rychlosti s hnanym
kolem 6. rychlosti

—1—— MP3-4014

— Nejprve demontovat pojistny krouzek.

MP3-406

S535-0300

_ Hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpatecky Vydani 05.09
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Obr. 5: Vylisovani pouzdra -A- s hnanym kolem >
zpatecly 1 Mpao1a

— Nejprve demontovat pojistny krouzek.

Obr. 6: Vylisovani jadra synchronni spojky zpate¢- p>
ky

— Nejprve demontovat pojistny krouzek.

A - Déleny stahovak 22...115 mm, napf. -Kukko 17/2-

Obr. 7: Stazeni vnitifniho krouzku kuzelikového >
loziska

— Prfed nasazenim stahovaku nasadit na hnany hfidel
pfitlacny dil -MP3-431 (3002)-.

" V.A.G 1582

V.A.G 1582/4

Vydani 05.09 Hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpatecky

S$00.6311.00.15
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Obr. 8: Montazni poloha jadra synchronni spojky p>

zpatecky

Doraz -Sipka A- pro pfesuvnou objimku zpate¢ky sméfuje
k ozubeni hnaného hfidele -Sipka B-.

Obr. 9: Nalisovani jadra synchronni spojky zpatec- p>

ky
— Namontovat pojistny krouzek. — T 30055
—— MP3-450
i "
—— MP3-407
Obr. 10: Nalisovani pouzdra -A-
MontaZzni poloha: Siroky nakruzek sméfuje k hnanému @
kolu zpatecky.
— Namontovat pojistny krouzek. S —— MP 3-412
- MP 3-461
)3/~ MP 3-407
— o]
35-3 strana 6 Hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpatecky Vydani 05.09
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Obr. 11: Kontrola opotiebeni synchronniho krouzku p
5. a 6. rychlosti

— Nasadit synchronni krouzek na kuzel hnaného kola a
listovou mérkou zméfit rozmér -a-.

Rozmér -a- Tolerance Mez opotrebeni
novych dila
5. a 6. rychlost 1,0... 1,7 mm 0,5 mm

Obr. 12: Rozlozeni a sloZeni pfesuvné objimky a jad- >
ra synchronni spojky 5. a 6. rychlosti
1 - PruZina
2 - Zapadky
3 - Pfesuvna objimka
4 - Jadro synchronni spojky
— Nasunout pfesuvnou objimku pfes jadro synchronni
spojky.

Drazky pro zapadky synchronni spojky na jadru syn-
chronni spojky a na pfesuvné objimce musi licovat.

Obr. 13: Sestaveni presuvné objimky a jadra syn- P>
chronni spojky 5. a 6. rychlosti

Pfesuvna objimka je nasunuta na jadro synchronni spoj-
ky.

— Vlozit zapadky a namontovat pruziny pfesazené o
120°. Pruzina musi zkosenym koncem zapadnout do
duté zdpadky.

[i5 45 ART AT AT AR WA Wih Vi Wi T “fﬁﬂT

Vydani 05.09 Hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpatecky 35-3 strana 7
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Obr. 14: Nalisovani presuvné objimky a jadra syn- p
chronni spojky 5. a 6. rychlosti

— Namontovat pojistny krouzek.

Obr. 15: Nalisovani vnitfniho krouzku kuzelikového P>
loziska

— Urcit tloustku pojistného krouzku = Obr. 16 v 35-3
strana 8 a namontovat ho.

Obr. 16: Uréeni pojistného krouzku >

— Urcit a nasadit pojistny krouzek s co nejvétsi
tloustkou - ktery Ize jesté pouzit.

K dispozici jsou nasledujici pojistné krouzky:

MP 3-461

MP 3-407

MP 3-411

+— MP 3-407

$35-0303

Tloustka (mm) Cislo dilu
1,79 02M 311 187 G
1,83 02M 311 187 F
1,86 02M 311 187 E
1,89 02M 311 187 D
1,92 02M 311 187 C
1,95 02M 311187 B
1,98 02M 311 187 A
35-3 strana 8 Hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpatecky Vydani 05.09
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Obr. 17: Nalisovani vnitiniho krouzku kuzelikového
loziska

Obr. 18: Vytazeni vnéjSiho krouzku kuzelikového
loziska ze skiiné prevodovky
A - Opéra, napf. -Kukko 22/2-
B - Vnitfni vytahovak 46...58 mm, napf. -Kukko 21/7-

Obr. 19: Nalisovani vnéjsiho krouzku kuzelikového
loZziska do skiiné prevodovky

— Podepfit skiif pfevodovky pfitlaénym dilem -T30042 -
pod lozZiskovym ldzkem.

Nastaveni hnaciho hfidele 5., 6. rychlosti
a zpatecky

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiedky

¢ Podlozka -MP6-415 (3260)-

¢ Naraze¢ -MP3-423 (VW 407)-

¢ Univerzalni drzak méricich hodinek
-MP3-447 (VW 387)-

Drzak prevodovky -T30027 (VW 801)-
Tlagny dil -T30042 (2050)-

Montazni pfipravek -T30069 (VW 792)-
Vnitini vytahovak, nap¥. -Kukko 21/7-
Opéra napf. -Kukko 22/2 -

* & & o o

Sefizeni hnaného hridele je nutné, pokud byly ménény
nasledujici dily:

>

>

>

MP 3-407
[sa50196 |

30027 |}/
B

loX" YA/ i

MP 3-423

Tl
il
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SkFif prevodovky

Skfin spojky

Hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpatecky
Kuzelikové loZisko pro hnany hfidel

Prehled sefizeni = 39-2 strana 1.

Predpoklady:

Tésnici plochy skiiné spojky a skfiné pfevodovky jsou
bez tésniciho prostfedku.

Pfi méFeni namontovat jen hnany hfidel, ktery se ma
zmefit.

Nalisovat vnéj8i krouzek kuzelikového loZiska s >
nastavovaci podlozkou tloustky 1,70 mm do skfiné
prevodovky. Podepfit pfitom skFifi pfevodovky pfit-
lagnym dilem -T30042- pfimo pod loZiskovym IUzkem.

Nasadit kompletni hnany hfidel 5./6. rychlostniho
stupné a zpatec€ky do skfiné spojky.

Nasadit skfin pfevodovky a utahnout Srouby -A- a -B- P
do kfize pfedepsanym utahovacim momentem.

Nasadit méfici pripravky. Na upevriovaci Sroub -Sip- P>
ka- montazniho pfipravku -T30069-, kterym se pfipra-
vek uchycuje na skfin spojky, nasadit podlozky o
celkove tloustce 8 mm.

Nastavit Ciselnikovy uchylkomér (méfici rozsah

3 mm) s pfedpétim 1 mm na ,0".

Povolovat do kfize upevriovaci Srouby skfiné spojky/
skfiné pfevodovky tak dlouho, az se uvolni skfif pfe-
vodovky resp. hnany hfidel.

PreCist a zaznamenat namérenou hodnotu na &iselni-
kovém uchylkoméru (pfiklad: 0,25 mm).

35-3 strana 10
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@ Upozornéni

Pokud se pri povolovani upevriovacich sroubt skiiné
spojky/skriné pfevodovky nezobrazi na ¢iselnikovém
uchylkoméru zadna hodnota, je treba pro méfeni namon-
tovat podloZku tloustky 1,95 mm nebo prip. podloZzku
tloustky 2,20 mm.

Uréeni tloust'’ky nastavovaci podlozky

Predepsaného pfedpéti se dosahne, pokud se od
tloustky nastavovaci podlozky (1,70 mm) odecte
naméfena hodnota (0,25 mm) a pficte se konstantni ho-
dnota (0,20 mm).

Priklad:
vlozena podlozka 1,70 mm
- naméfena hodnota 0,25 mm
+ konstantni hodnota na pfe- 0,20 mm
depnuti
tloustka nastavovaci podlozky 1,65 mm

— Stanovit tloustku nastavovaci podlozky podle tabulky
= 35-3 strana 11.

— Sejmout skfiri pfevodovky a vnéjsi krouzek kuzeliko- B>

vého loZiska vytahnout ze skfiné pfevodovky.

A - Opéra, napf. -Kukko 22/2-
B - Vnitini vytahovak 46...58 mm, napf. -Kukko 21/7-

— Vyjmout vloZenou nastavovaci podlozku (tloustky
1,70 mm) ze sk¥iné pfevodovky.

Tabulka nastavovacich podlozek

Tloustka (mm) Cislo dilu
1,50 084 409 383 AH
1,55 084 409 383 AJ
1,60 084 409 383 AK
1,65 084 409 383 AL
1,70 084 409 383 AM
1,75 084 409 383 AN
1,80 084 409 383 AP
1,85 084 409 383 AQ
1,90 084 409 383 AR
1,95 084 409 383 AS
2,00 084 409 383 AT
2,05 084 409 383 BA
2,10 084 409 383 BB
2,15 084 409 383 BC
2,20 084 409 383 BD
2,25 084 409 383 BE

T30027— | ||/
i -

B l U\Kkh II . AL /s :"
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Rozdilné tolerance umozniuji vybrat podlozku pozadova-
né tloustky.

— Nalisovat vnéjsi krouzek kuzelikového loziska
s nastavovaci podloZkou uréené tloustky
(v pfikladu: 1,65 mm). Podepfit pfitom skFifi pfevo-
dovky pfitlaénym dilem -T30042- pfimo pod loZis-
kovym Iizkem.

Kontrolni méreni

o Namontovana ur€ena nastavovaci podlozka.

— Nasadit méfici pfipravky. Na upevnovaci Sroub -Sip-
ka- montazniho pfipravku -T30069-, kterym se pfipra-
vek uchycuje na skfin spojky, nasadit podlozky o
celkové tloustce 8 mm.

— Nastavit Ciselnikovy uchylkomér (méfici rozsah
3 mm) s pfedpétim 1 mm na ,0".

— Povolovat do kfize upeviiovaci Srouby skfiné spojky/
skfiné pfevodovky tak dlouho, az se uvolni skfif pre-
vodovky resp. hnany hfidel.

— Uchylkomé&r musi pfi spravné vybrané podloZce uka-
zovat hodnotu 0,15 mm az 0,25 mm.

> |

>
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39 — Rozvodovka, diferencial

39-1 Vymeéna tésnicich
krouzku prirubového hri-
dele pri namontované pre-
vodovce

Vyména tésniciho krouzku levého priru-
bového hridele

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostredky

Viceucelovy pripravek -MP3-419 (VW 771)-
Vytahovak -MP3-419/37 (VW 771/37)-

Narazec -T30028 (3305)-

Zachycovaci vana

Tésnici tuk -G 052 128 A1-

* & & o o

Demontaz

— Demontovat levé pfedni kolo = Podvozek = opr.
sk. 44 a zvednout vozidlo.

— Demontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50.

— Demontovatlevou pfedni viozku blatniku = Karoserie
- montazni prace = opr. sk. 66.

— Otocit volant doleva az na doraz.

— Demontovat levy koubovy hfidel = Podvozek = opr.
sk. 40.

— Pod pfevodovku postavit zachycovaci vanu.

— Vysroubovat upevriovaci $roub pfirubového htidele, k B>
tomu naSroubovat dva Srouby do pfiruby a pomoci
montazni paky pfirubovy hfidel pfidrzovat.

— Vyjmout pfirubovy hfidel v€etné pruziny.

— Vytahnout tésnici krouzek pfiruboveého hfidele > \\C:/ _: \H\ ~,
viceugelovym piipravkem -MP3-419- a -MP3-419/ N /
37-. e W N\ MP 3-419 —_/;

[ --:_\ - II',.I_I - / / I-':,:: e II.J- . |.
//; |

Ay

—_— -)__.—-' /

MP 3-419/37

-,
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Montaz

Narazit novy tésnici krouzek az na doraz, pfitom dat P>
pozor, aby se nevzpficil.

Vyplnit prostor mezi bfity do poloviny tésnicim tukem
-G 052 128 A1-.

Nasadit pfirubovy hfidel.

Pfirubovy hfidel pfipevnit Sroubem s kuzelovou hla-
vou a utahnout utahovacim momentem.

Namontovat levy kloubovy hfidel = Podvozek = opr.
sk. 40.

Zkontrolovat hladinu oleje v pfevodovce = 34-3
strana 1.

Namontovat vlozku blatniku z levého podbéhu .

= Karoserie - montazni prace = opr. sk. 66. :_m____ﬁ_____ "1’__“'_—_&

|
W I

(o]

Namontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50.

Namontovat kolo = Podvozek = opr. sk. 44.

Utahovaci moment

Konstrukéni dil Nm

PFirubovy hfidel k pfevodovce (Sroub

= Kapitola ,Demontaz a montaz skfiné pfevodovky a mechanizmu fa-
s kuzelovou hlavou) zeni“ v 34-6

Vymeéna tésniciho krouzku pravého
prirubového hridele

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiedky

* & & 6 o o o

Tlagny dil -MP3-410 (VW 434)-
Vytlatovaci paka -MP3-418 (VW 681)-
Kombinovany stahovak -T10037-
Narazec -T10049-

Nastrény kli¢ -T10107A-

Zachycovaci vana

Tésnici tuk -G 052 128 A1-

Demontaz

Povolit Srouby pravého predniho kola.

Zvednout vozidlo = Udrzba — pfesné pokyny;
sesit Yeti.

Demontovat pravé pfedni kolo = Podvozek = opr.
sk. 44.

Demontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50.

Demontovat vloZzku pravého pfedniho blatniku
= Karoserie - montazni prace = opr. sk. 66.
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— Demontovat ochranny tepelny plech -A- kloubového B>
hfidele, pokud je namontovan -Sipky 1-.

Pro vozidla s pfidavhym nezavislym topenim:
— U téchto vozidel demontovat trubky chladici kapaliny

-B- z pfevodovky s kuZelovym soukolim a z motoru
-Sipka 2-.

@ Upozornéni

Chadici systém pritom neotevirat.

Pokracovani pro vSechna vozidla:

— Demontovat pravy kloubovy hfidel -C- = Podvozek
= opr. sk. 40.

— U vozidel s filtem pevnych ¢astic demontovat pfipad-
né drzak filtru pevnych &astic = Motor = opr. sk. 26.

— Postavit pod pfevodovku s kuzelovym soukolim za-
chycovaci vanu.

— Demontovat Sroub pravého pfirubového htidele -Sip- P>
ka 1- pomoci nastavce -T10107A-.

— Kpravému pfirubovému htideli pfiSroubovat stahovak B>
-T10037-.

@ Upozornéni

Pro demontaz pravého prirubového hridele pouZzit staho-

vak -T10037-, aby se neposkodilo jehlové lozZisko na

pfirubovém hfideli.

— Mezi drzak pfevodovky a ryhovanou matici - T10037/
1- nasadit tla¢ny dil -MP3-410-.

— Opérkou -A- vyrovnat stahovak -T10037- tak, aby byl
rovnobézné s pfirubou.

— Vytahnout pfirubovy hfidel.

— Demontovat tésnici krouzek vytlacovaci pakou
-MP3-418-.

Vydani 05.09 Vymeéna tésnicich krouzku pfirubového hfidele pfi namontované
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Montaz

VnéjSi obvod nového tésniciho krouzku lehce potfit
olejem.

Narazit novy tésnici krouzek pomoci narazece >
-T10049- aZ na doraz, pfitom dat pozor, aby se novy
tésnici krouzek nevzpficil.

Vyplnit prostor mezi bfity do poloviny tésnicim tukem

-G 052 128 A1-.

Opatrné narazit pfirubovy hfidel (pfitom pfirubovym
hfidelem pomalu otacet).
U vozidel s filterm pevnych &astic namontovat drzak

filtru pevnych €astic, pokud byl demontovan = Motor
= opr. sk. 26.

Pomoci nastavce -T10107A- utdhnout Sroub pfirubo- P [

vého hfidele -Sipka 1-.

Po namontovani pravého pfirubového hfidele zkon-
trolovat vy3ku hladiny oleje v pfevodovce

s kuzelovym soukolim = 34-5 strana 1, k tomu
vySroubovat Sroub pro plnéni oleje -B-.

Namontovat pravy kloubovy hfidel -C- = Podvozek P>
= opr. sk. 40.

Pro vozidla s pfidavnym nezavislym topenim:

U téchto vozidel nasunout trubky chladici kapaliny -B-
na dvojité Srouby na pfevodovce s kuZzelovym sou-
kolim a namontovat na motor -Sipka 2-.

Pokracovani pro vSechna vozidla:

Namontovat ochranny tepelny plech -A- kloubového
hfidele, pokud byl namontovan -Sipky 1-.

Namontovat pravou vlozku pfedniho blatniku
= Karoserie - montazni prace = opr. sk. 66.

Namontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50.

Namontovat pravé predni kolo = Podvozek = opr.
sk. 44.

A

T 10049

LI AT T

R T
Y
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Utahovaci momenty

Konstrukéni dil

Nm

PFirubovy hfidel k pfevodovce (Sroub
s kuzelovou hlavou)

= Kapitola ,Montazni pfehled - diferencial“ v 39-3

Tepelny ochranny plech kloubového hfi-
dele na pfevodovku s kuzelovym sou-
kolim

= Podkapitola ,Utahovaci momenty“ v 34-2

Vyména tésnicich krouzk( mezi prevo-
dovkou s kuzelovym soukolim a prevo-
dovkou

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiedky

Narazec¢ -T10243-

Tlagny dil -T10298-

Vytahovak -T20143-

Zachycovaci vana

Tésnici tuk -G 052 128 A1-

* & & o o

Vyména tésniciho krouzku u prevodovky
s kuzelovym soukolim

Demontaz

— Demontovat pfevodovku s kuzelovym soukolim
= Kapitola ,Demontaz pfevodovky s kuzelovym sou-
kolim“v 34-4.

— Vytahnout tésnici krouzek prfevodovky s kuzelovym
soukolim pomoci vytahovaku -T20143-.

Montaz

— Vnéjsi obvod nového tésniciho krouzku lehce potfit
olejem.

— Vyplnit prostor mezi bfity do poloviny tésnicim tukem
-G 052 128 A1-.

— Narazit novy tésnici krouzek pomoci narazece
-T10298- aZ na doraz, pfitom dat pozor, aby se novy
tésnici krouzek nevzpficil.

— Namontovat pfevodovku s kuzelovym soukolim

= Kapitola ,Montaz pfevodovky s kuzelovym sou-
kolim“ v 34-4.

— Zkontrolovat hladinu oleje v pfevodovce s kuzelovym
soukolim = 34-5 strana 1.

Vyména tésniciho krouzku u machanické prevo-
dovky

>

>

T20143

Demontéaz - -
¢
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— Demontovat pfevodovku s kuzelovym soukolim
= Kapitola ,Demontaz pfevodovky s kuzelovym sou-
kolim“ v 34-4.

— Pod pfevodovku postavit zachycovaci vanu.

— Vytahnout tésnici krouzek mechanické pfevodovky
pomoci vytahovaku -T20143-.

Montaz

— Vnéjsi obvod nového tésniciho krouzku lehce potfit
olejem.

— Vyplnit prostor mezi bfity do poloviny tésnicim tukem
-G 052 128 A1-.

-_-_-_'_‘—'—-—._
— Narazit novy tésnici krouzek pomoci narazece > }-\h
-T10243- aZ na doraz, pfitom dat pozor, aby se novy

tésnici krouzek nevzpficil.

— Namontovat pfevodovku s kuzelovym soukolim
= Kapitola ,Montaz pfevodovky s kuzelovym sou-
kolim“ v 34-4.

— Kontrola vySky hladiny pfevodového oleje
v pfevodovce = 34-3 strana 1.

1710243

) L
=

Vymeéna jehlovych lozisek a tésniciho
krouzku na pravém prirubovém hfrideli

[
([ Asa-10041 |

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiredky

Opérna deska -MP3-406 (VW 401)-
Opérna deska -MP3-407 (VW 402)-
Naraze¢ -MP3-408 (VW 412)-

Tla¢ny dil -MP3-410 (VW 434)-
Narazec¢ -MP3-423 (VW 407)-
Montazni pfipravek -MP6-414 (3253)-
Kombinovany stahovak -T10037-
Montazni pfipravek -T10047-
Nastrény kli¢ -T10107A-

Zachycovaci vana

® & 6 & 6 O o o o o

Demontaz

B e
AT

— Povolit Srouby pravého pfedniho kola.

— Zvednout vozidlo = Udrzba — pfesné pokyny;
sesit Yeti.

— Demontovat pravé predni kolo = Podvozek = opr.
sk. 44.

— Demontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50.

— Demontovat vlozku pravého pfedniho blatniku
= Karoserie - montazni prace = opr. sk. 66.

— Demontovat ochranny tepelny plech -A- kloubového P>
hfidele, pokud je namontovan -Sipky 1-.

Pro vozidla s pfidavnym nezavislym topenim:

_ Vymeéna tésnicich krouzku pfirubového hfidele pfi namontované Vydani 05.09
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— U téchto vozidel demontovat trubky chladici kapaliny
-B- z pfevodovky s kuzelovym soukolim a z motoru
-Sipka 2-.

@ Upozornéni

Chadici systém pritom neotevirat.

Pokracovani pro v§echna vozidla:

— Demontovat pravy kloubovy hfidel -C- = Podvozek
= opr. sk. 40.

— U vozidel s filtem pevnych ¢astic demontovat pfipad-
né drzak filtru pevnych €astic = Motor = opr. sk. 26.

— Postavit pod pfevodovku s kuzelovym soukolim za-
chycovaci vanu.

— Demontovat Sroub pravého ptirubového hridele -Sip- P>
ka 1- pomoci nastavce -T10107A-.

— Kpravému pfirubovému hrideli pfiSroubovat stahovak b
-T10037-.

@ Upozornéni

Pro demontaz pravého pfirubového hridele pouzit staho-

vék -T10037-, aby se neposkodilo jehlové loZisko na

pfirubovém hfideli.

— Mezi drzak pfevodovky a ryhovanou matici - T10037/
1- nasadit tlacny dil -MP3-410-.

— Opérkou -A- vyrovnat stahovak -T10037- tak, aby byl
rovnobézné s pfirubou.

— Vytahnout pfirubovy hfidel.

Namontovat montazni pfipravek -T10047 - tak, jak je >
popsano dale:

M3F-10212
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— Sestavit oba dily montézniho pfipravku tak, aby
znaCeni -B- sméfovalo k sobé.

— Osazeni -Sipky- se musi nachazet pod loZziskem.
— Sesroubovat obé poloviny k sobé az na doraz.
— Demontovat pojistny krouzek -A- jehlovych loZisek.

— Aby se na hfideli neposkodily styéné plochy pro jehlo-
va loZiska, je tfeba hfidelem bé&hem lisovani otacet
-Sipka-.

— Vyjmout tésnici krouzek -A- z drazky -Sipka-.

>

MP 3-408
T10047 —/\

L

— X
MP 3-407—/ MP 3-406

/

ﬁ B A
Montaz
— Montaz se provadi v obraceném pofadi, pfitom je tfe- u
ba dodrzet nasledujici.
— Té&snici krouzek -A- potfit pfevodovym olejem. |
— Vlozit tésnici krouzek -A- do drazky -Sipka-. -
— Namontovat montazni pfipravek -T10047- = 39-1 —A
strana 7.
S=€
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— Namontovat pravy kloubovy hfidel -C- = Podvozek P>

Aby se na hfideli neposkodily tfeci plochy pro jehlova b
loziska, je tfeba hfidelem bé&hem lisovani otacet -Sip-
ka-.

Zajistit loZisko novym pojistnym krouzkem

= Elektronicky katalog originalnich dild.

Opatrné narazit pfirubovy hfidel (pfitom pfirubovym
hfidelem pomalu otacet).

U vozidel s filterm pevnych ¢astic namontovat drzak

filtru pevnych ¢astic, pokud byl demontovan = Motor
= opr. sk. 26.

Pomoci nastavce -T10107A- utahnout Sroub pfirubo- B [

vého hfidele -Sipka 1-.

Po namontovani pravého pfirubového hfidele zkon-
trolovat vySku hladiny oleje v pfevodovce

s kuzelovym soukolim = 34-5 strana 1, k tomu
vySroubovat Sroub pro plnéni oleje -B-.

= opr. sk. 40.

Pro vozidla s pfidavnym nezavislym topenim:

U téchto vozidel nasunout trubky chladici kapaliny -B-
na dvojité Srouby na pfevodovce s kuzelovym sou-
kolim a namontovat na motor -Sipka 2-.

Pokracovani pro v§echna vozidla:

Namontovat ochranny tepelny plech -A- kloubového
hfidele, pokud byl namontovan -Sipky 1-.

Namontovat pravou vlozku pfedniho blatniku
= Karoserie - montazni prace = opr. sk. 66.

Namontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50.

Namontovat pravé pfedni kolo = Podvozek = opr.
sk. 44.

MP 3-423

MP 3-407

MP 6-414/5

Vydani 05.09
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Utahovaci momenty

Konstrukéni dil

Nm

PFirubovy hfidel k pfevodovce (Sroub
s kuzelovou hlavou)

= Kapitola ,Montazni pfehled - diferencial“ v 39-3

Tepelny ochranny plech kloubového hfi-
dele na pfevodovku s kuzelovym sou-
kolim

= Podkapitola ,Utahovaci momenty“ v 34-2

Vymeéna tésniciho krouzku hnané pfriru-
by u prevodovky s kuzelovym soukolim

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostredky

Trubka -MP3-414 (VW 516)-

Viceucelovy pfipravek -MP3-419 (VW 771)-
PodloZka -MP3-467 (40-105)-

Montazni stojan -MP9-101-

Narazec -T10049-

Drzak prevodovky -T30097 (T10108)-
PFidrzovaci deska -T30097/1 (T10108/1)-
Dvouramenny stahovak nap¥. -Kukko 20/10 -
TFiramenny stahovak, napf. -Kukko 45-2 -
Stahovéak na kuzelikova loZiska -V.A.G 1582-
Uchyt -V.A.G 1582/6-

Zachycovaci vana

Tésnici tuk -G 052 128 A1-

Zajistovaci prostfedek -D 000 600-

® & & 6 & O 6 6 O O o o o o

Tésnici krouzek hnané priruby u prevodovky
s kuzelovym soukolim Ize vyménit pouze tehdy, je-li
prevodovka s kuzelovym soukolim demontovana.

Demontaz

— Demontovat pfevodovku s kuzelovym soukolim
= Kapitola ,Demontaz pfevodovky s kuzelovym sou-
kolim“ v 34-4.

— PfiSroubovat pfevodovku s kuzelovym soukolim k
drzaku pfevodovky -T30097-.

A - matice M12 x 10 (8 kusU) jsou umistény mezi pre-
vodovkou s kuZelovym soukolim a drzdkem pfevo-
dovky -T30097-.

>

-MP 9-101

39-1 strana 10 Vymeéna tésnicich krouzku pfirubového hfidele pfi namontované
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Postavit pod pfevodovku s kuzelovym soukolim za-
chycovaci vanu.

s kuzelovym soukolim.
Vypustit olej z pfevodovky s kuZzelovym soukolim.

Namontovat vypustny Sroub oleje -A- a dotahnout uta-
hovacim momentem.

— Zajistit hnanou pfirubu u pfevodovky s kuzelovym
soukolim pomoci drzaku -T30097/1 (T10108/1)- a
dvou Sroubd M10 x 30 -Sipky-.

— Demontovat matici hnané pfiruby (matici vzdy ménit
= Elektronicky katalog originalnich dild).

A - nastrény kli€ ¢. 36

— Stahnout hnanou pfirubu pomoci tfiramenného sta-
hovaku -A- a pfitlagného talife -MP3-467-.

A - Tfiramenny stahovak nap¥. -Kukko 45-2-

@ Upozornéni

Pri stahovani hnané pfiruby zistane vnitfni krouzek
kuZzelikového loZiska na hnané pfirubé a je tfeba ho z ni
demontovat.

Demontovat vypustny Sroub oleje -A- z pfevodovky B> |-l

>

>

T30097/1

||
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— Demontovat vnitini krouzek kuzZelikového loZiska |
z hnané pfiruby pomoci stahovaku kuzelikovych
loZisek -V.A.G 1582- a pfipravku -V.A.G 1582/6-.

— Vyjmout tésnici krouzek hnané pfiruby u pfevodovky

s kuzelovym soukolim pomoci viceucelového pfiprav-
ku -MP3-419-. V.A.G 1582
— Zavit na kuzelovém pastorku ocistit od zbytk( za-
jistovaciho prostfedku.
V.A.G 1582/6

Montaz

— Naklopit pfevodovku s kuzelovym soukolim tak, aby B>
viko -1- sméfovalo nahoru. MP 9-101

T10049
— Vlozit vnitfni krouzek kuzelikového loZiska do pfevo- f T30097 /_
_.-—"'"'ff

dovky s kuZelovym soukolim. A \\1 __/
— Vnéj&i obvod nového tésniciho krouzku lehce potfit
olejem. \

— Narazit novy tésnici krouzek pomoci narazece
-T10049- aZ na doraz, pfitom dat pozor, aby se novy I |
tésnici krouzek nevzpficil.

= .
] : »L
— Vyplnit prostor mezi bfity do poloviny tésnicim tukem 1 A

-G 052 128 A1-.

7 _f’_ 539-0381
' l=a>r~ 1

— Namontovat hnanou pfirubu pomoci dvouramenného B>
stahovaku -A-, trubkového nastavce -MP3-414- a pfit- MP 9-101
lacného talife -MP3-467-, haky stahovaku pfitom
nasadit na spodni hranu skfiné. T30097

A - Dvouramenny stahovak napf¥. -Kukko 20/10 -

3
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— Nasadit novou Sestihrannou matici potfenou za-
jiSovacim prostfedkem -D 000 600 - a utahnout pre-
depsanym momentem.

A - nastrény kli¢ €. 36

— Namontovat pfevodovku s kuzelovym soukolim
= Kapitola ,Montaz pfevodovky s kuzelovym sou-
kolim“ v 34-4.

— Po montazi doplnit a zkontrolovat hladinu oleje
v pfevodovce s kuzelovym soukolim = 34-5
strana 1.

Utahovaci momenty

>

/
A

Konstrukéni dil Nm
Vypoustéci Sroub oleje 60
Matice hnané pfiruby") 480
1) Matici vzdy vyménit = Elektronicky katalog originalnich dilt
Vydani 05.09 Vymeéna tésnicich krouzku pfirubového hfidele pfi namontované 39-1 strana 1 3
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39-2 Prehled nastaveni

@ Upozornéni

Pri opravach pfevodovky je nutno znovu sefidit vili ulozeni hnaného hfidele 1. az 4. rychlosti, hnaného hridele 5.,
6. rychlosti a zpatecky a diferencialu jen v tom pripadé, Ze byly vyménény dily, které vili a sefizeni pfimo ovlivriuji.
Aby se zamezilo zbyte¢nym nastavovacim pracim, je tfeba ridit se nasledujici tabulkou:

Je tfeba nastavit:
Hnany hfidel 1. az Hnany hfidel 5., 6. Diferencial
4. rychlosti= Kapitola | rychlosti a zpatecky = Kapitola
.Nastaveni hnaného = Kapitola ,Nasta- .Nastaveni dife-
hfidele 1. az 4. veni hnaciho hfidele | rencialu“v 39-3
rychlosti“ v 35-2 5., 6. rychlosti a zpa-
tecky“ v 35-3

Vyménény dil: Skfin pfevodovky X X X
SkFin spojky X X
Hnany hfidel 1. az X
4. rychlosti
Hnany hfidel 5., 6. X
rychlosti a zpatecky
Skfin diferencialu X
Kuzelikové lozisko X
hnaného hfidele 1. az
4. rychlosti
Kuzelikové lozisko X
hnaného hfidele 5., 6.
rychlosti a zpatecky
Kuzelikové lozisko di- X
ferencialu

Vydani 05.09 Prehled nastaveni 39-2 strana 1
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39-

3 Diferencial

Montazni prehled - diferencial

@ Upozornéni

¢ Pred montazi ohrat vnitini krouzek loZiska na 100 C.

¢ Obé kuzelikova loziska vyménit spolecné.

¢ Privyméné kuzelikovych lozZisek, skfiné diferencialu, skfiné pfevodovky nebo skiiné spojky, seridit diferencial
= 39-3strana 7.

1 - Sk¥in prevodovky
2 - Nastavovaci podlozka
Q diferencialu
4 uréeni tloustky = 39-3
strana 7
3 - Vnéjsi krouzek kuzelikového
loziska
Q vytazeni = Obr. 7 v 39-3
strana 5
Q nalisovani = Obr. 8 v 39-3
strana 5
4 - Vnitini krouzek kuzelikového
loziska
Q stazeni = Obr. 3 v 39-3
strana 4
U nalisovani = Obr. 4 v 39-3
strana 4
5 - Skf¥in diferencialu
U s pfinytovanym ozubenym
kolem rozvodovky
6 - Vnitini krouzek kuzelikového
loziska
Q stazeni = Obr. 5v 39-3
strana 4
Q nalisovani = Obr. 6 v 39-3
strana 5
7 - Vnéjsi krouzek kuzelikového
loziska
Q vytazeni = Obr. 1 v 39-3
strana 3
Q nalisovani = Obr. 2 v 39-3
strana 3
8 - Podlozka
Q montazni poloha: osazenim na vnitfnim praméru k prfevodovce s kuzelovym soukolim poz. 18
9 - Skfin spojky
10 - Tésnici krouzek
U4 mezi pfevodovkou a pfevodovkou s kuzelovym soukolim
Q vyménit = Kapitola ,Vyména tésnicich krouzkd mezi pfevodovkou s kuzelovym soukolim a pfevodovkou® v
39-1
Q vytdhnout pomoci vytlatovaci paky -MP3-418- nebo vytahovéaku -T20143/2-
Q je-li pfevodovka rozloZena, je mozno jej pomoci tlaéného dilu - T40007- narazit aZz na doraz
11 - Tésnici krouzek
U pro pravy pfirubovy hfidel
Q levy a pravy ma rozdilny prameér
Vydani 05.09 Diferencial 39-3 strana 1
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12 -

13 -

14 -

15 -

16 -

17 -

18 -

19 -

20 -

21 -

22 -

23 -

24 -

25 -

26 -

27 -

28 -

29 -

30 -
31-

4 vyménit pfi namontované pfevodovce s pfevodovkou s kuZzelovym soukolim = Kapitola ,Vyména tésniciho
krouzku pravého pfirubového hfidele® v 39-1

40 Nm + dale pootocit o 90

a 4 kusy

Q vzdy vyménit = Elektronicky katalog originalnich dil{

33 Nm

U seSroubovat s mezikusem se zavitem poz. 24

Pravy prirubovy hridel

Q demontaz a montédz = Kapitola ,Vymeéna tésniciho krouzku pravého pfirubového hiidele® v 39-1

Tésnici krouzek

Q aby jej bylo mozno vymenit, je tfeba demontovat jehlova loziska (polygonalni) poz. 16

Jehlové lozisko

Q vymeénit = Kapitola ,Vyména jehlovych loZisek a tésniciho krouzku na pravém pfirubovém hfideli“ v 39-1

Pojistny krouzek

Q vzdy vyménit = Elektronicky katalog originalnich dil{

Prevodovka s kuzelovym soukolim

U4 demontaz a montéz, je-li pfevodovka namontovana = 34-4 strana 1

O demontaz a montaz, je-li pfevodovka vymontovana = Kapitola ,Montazni postup“ v 34-6

Tésnici krouzek

U mezi pfevodovkou s kuzelovym soukolim a pfevodovkou

Q vymeénit pfi demontované prevodovce s kuzelovym soukolim = Podkapitola ,Vyména tésniciho krouzku
u prevodovky s kuzelovym soukolim® v 39-1

Planetové kolo

Q montaz = Obr. 11 v 39-3 strana 6

Cep satelitt

Q demontaz = Obr. 9 v 39-3 strana 6

Q montaz = Obr. 11 v 39-3 strana 6

Pruzny kolik

Q pro zajisténi Cepu satelitt

4 demontaz = Obr. 9 v 39-3 strana 6

Q natlacit novy pruzny kolik tak, aby licoval = Obr. 10 v 39-3 strana 6

Satelitni kolo diferencialu

Q montaz = Obr. 11 v 39-3 strana 6

Zavitovy dil

Q montaz = Obr. 11 v 39-3 strana 6

Plastova kulova panev

4 pred montazi potfit pfevodovym olejem

Pojistny krouzek

4 pfidrzuje pfi demontovaném pfirubovém hfideli kuZelovy krouzek, tfeci krouzek a pruzinu

Kuzelovy krouzek

4 s drazkami (pokud jsou) pro zabér tfeci podlozky

O montazni poloha: kuzelem ke skfini diferencialu

Treci podlozka

O montazni poloha: nakruzkem k tlaéné pruziné, mistkem (pokud existuje) ke kuzelovému krouzku

Pruzina levého prirubového hridele

U namontovana za levym prirubovym hfidelem

Levy prirubovy hridel

Tésnici krouzek

4 pro levy pfirubovy hfidel

Q levy a pravy ma rozdilny pramér

4 vyménit pfi namontované pfevodovce = Kapitola ,Vyména tésniciho krouzku levého pfirubového hfidele” v
39-1

39-3 strana 2 Diferencial Vydani 05.09
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Rozlozeni a slozeni diferencialu

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfrici pristroje
a pomocné prostiedky

Opérna deska -MP3-407 (VW 402)-

Narazec¢ -MP3-408 (VW 412)-

Trn -MP3-448 (VW 408A)-

Trubka -MP3-450 (VW 415A)-

Trubka -MP3-451 (VW 422)-

Tlaény dil -MP3-459 (VW 473)-

Podlozka -MP3-467 (40-105)-

Montazni pfipravek -MP5-402 (3301)-

Naraze¢ -MP6-405 (VW 411)-

Naraze¢ -MP6-419 (3259)-

Naraze¢ -T30019 (3345)-

PodlozZka -T30045 (3005)-

Narazec -T30055 (3296)-

Déleny stahovak 12...75 mm, napf. - Kukko 17/1-
Stahovak napf. -Kukko 18/1 -

Vnitini vytahovak 46 az 58 mm, nap¥. -Kukko 21/7-
Opéra napt. -Kukko 22/2 -

Stahovak, napf. -Kukko 204/2 -

® & 6 6 6 O 6 O O O O O o O O o o o

Obr. 1: Vytazeni vnéjSiho krouzku kuzelikového >
loziska ze skfiné spojky
A - Opéra, napf. -Kukko 22/2-
B - Vnitfni vytahovak 46...58 mm, napf. -Kukko 21/7-

@ Upozornéni

¢ Napnout vnitini vytahovak -B- mezi vnéjsi krouZek
kuzelikového lozZiska a podlozku.

¢ Po vytazeni podloZky zkontrolovat, zda nebyla po$ko-
zena, pfip. ji vyménit.

Obr. 2: Nalisovani vnéjSiho krouzku kuzelikového P>
loziska do skfiné spojky

— Vlozit nejprve podlozku.

@ Upozornéni

Dodrzet na montézni polohu podloZky, osazenim na
vnitfnim praméru k tésnicimu krouzku ve skfini spojKy.

Vydani 05.09 Diferencial
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39-3 strana 3



39

YETI 2010 » Pfevodovka 02Q

Obr. 3: Stazeni vnitiniho krouzku kuzelikového >
loziska

A - Stahovak, napf. -Kukko 204/2-
B - Podlozka -MP3-467 (40-105) -

— Stahovak -A- napnout pod vnitfni krouzek v oblasti
zplostélych stran skfiné diferencialu.

@ Upozornéni

Pri stahovani vnitfniho krouzku dat pozor na to, aby se
haky nevysmekly a proto je tfeba dotahnout Sroub Sipka.

Obr. 4: Nalisovani vnitiniho krouzku kuzelikového P>
loziska

Obr. 5: Stazeni vnitiniho krouzku kuzelikového
loziska

A - Stahovak, napf. -Kukko 18/1-
B - Déleny stahovak 12...75 mm, napf. -Kukko 17/1-

39-3 strana 4 Diferencial
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Obr. 6: Nalisovani vnitiniho krouzku kuzelikového
loziska

— Nasadit pouzdro z montazniho pfipravku -MP5-402 -
vybranim -Sipka- (vétsi vnitfni prGmér) na vnitfni
krouzek kuzelikového loziska.

Obr. 7: Vytazeni vnéjsiho krouzku kuzelikového
loziska ze skfiné pfevodovky

A - Opéra, napf. -Kukko 22/2-
B - Vnitini vytahovak 46...58 mm, napf. -Kukko 21/7-

>

>

MP3-408 —=

MP5-402

Obr. 8: Nalisovani vnéjsiho krouzku kuzelikového P> 1
loziska do skiiné pfevodovky MP3-448
— Podepfit skfif pfevodovky trubkou -T30019- pfimo MP3-460 (&’ch?
pod loziskovym lizkem. (57,) m
q{; AN
MP3-407— \
—
L
Vydani 05.09 Diferencial 39-3strana b
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Obr. 9: Demontaz ¢epu satelitdl a pruzného koliku
pro ¢ep satelittl

— Nejprve zarazit pruzny kolik -1- do ¢epu satelit -2-
tak, aby licoval.

— Potom umistit diferencial pod lis tak, aby pruzny kolik
-Sipka- sméroval k trubkovému dilu -MP3-451-.

— Poté Cep satelitl vylisovat.

@ Upozornéni

Pripadné odstranit ze skfiné diferencialu odstfizené dily
pruzného koliku.

Obr. 10: Montaz pruzného koliku

— Narazit pomoci trnu -1- novy pruzny kolik -Sipka- tak,
aby licoval se skfini diferencialu.

Obr. 11: Montaz planetovych kol a satelita diferen-
cialu
— Nasadit kulovou panev potfenou olejem.

— Nasadit obé planetova kola a zajistit je (napf. pfiru-
bovym hfidelem).

— Obé satelitni kola diferencialu nasadit pfesazena o
180° a zasunout.

— Narazit Cep satelitl -Sipka A- az k prvnimu satelitnimu
kolu diferencialu.

— Vlozit mezikusy -Sipky B- do planetovych kol.
Montazni poloha: odstup od planetovych kol

— Natlacit Cep satelitnich kol do koncové pozice a zajistit
pruznym kolikem = Obr. 10 v 39-3 strana 6.

>

>

MP6-405

f

39-3 strana 6 Diferencial

Vydani 05.09
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Nastaveni diferencialu

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfrici pristroje
a pomocné prostiedky

¢ Zakladni deskova mérka -MP3-405/17 (VW 385/17)-
¢ Opérna deska -MP3-407 (VW 402)-

¢ Univerzalni drzak méficich hodinek
-MP3-447 (VW 387)-

Trn -MP3-448 (VW 408A)-

Naraze¢ -MP6-419 (3259)-

Narazec -T30019 (3345)-

Podlozka -T30045 (3005)-

Vnitini vytahovak 46 az 58 mm, nap¥. -Kukko 21/7-
Opéra napt. -Kukko 22/2 -

* & & & o o

Sefizeni diferencialu je nutné, jestlize byly vyménény
nasledujici dily:

+ Skfin prfevodovky

+ SkFif spojky

+ Skfin diferencialu

¢ Kuzelikova loziska diferencialu

Pfehled sefizeni = 39-2 strana 1.

— Nalisovat vnéjSi krouzek kuzZelikového loZiska
s podlozkou do skfiné spojky.

@ Upozornéni

DodrzZet na montazni polohu podloZKy; osazenim na
vnitfnim praméru k tésnicimu krouzku ve skfini spojky.

— Nalisovat vnéjsi krouzek kuzelikového loZiska bez vy- p>

mezovaci podlozky do skfiné pfevodovky.
— Vlozit diferencial do skfiné spojky.

— Nasadit sk¥ifn pfevodovky a utahnout 5 Sroubt utaho-
vacim momentem = Kapitola ,Demontaz a montaz
sk¥iné pfevodovky a mechanizmu fazeni“ v 34-6.

— TIlacit diferencial ve sméru skfiné spojky a souasné
jim osmkrat otodit.

— TIlacit diferencial ve sméru skfiné pfevodovky a
soucasné jim osmkrat otocit.

Vydani 05.09
S00.6311.00.15
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— Namontovat uchylkomér s pfedpétim 1 mm a nastavit >
jej na 0%

A - Dotyk uchylkoméru o délce 30 mm

— Pohybovat diferencialem stfidavé sem a tam a
odecist vuli na uchylkoméru, hodnotu zapsat (pfiklad:
0,70 mm).

Urceni tloust'’ky nastavovaci podlozky

Pfedepsaného predpéti se dosahne pokud se ke zmére-
né hodnoté pfipoc€te konstantni hodnota 0,25 mm.

Priklad:

naméfena hodnota 0,70 mm
+ konstantni hodnota na pfe- 0,25 mm
depnuti

= tloustka nastavovaci podlozky 0,95 mm

— Sejmout skfin pfevodovky.

— Vytahnout vnéjsi krouzek kuzelikového loziska ze ~ P>

skfiné pfevodovky.

A - Opéra, napf. -Kukko 22/2-
B - Vnitini vytahovak 46...58 mm, napf. -Kukko 21/7-

— Vlozit nastavovaci podloZku zjisténé tloustky.

K dispozici jsou nasledujici nastavovaci podlozky:

Tloustka (mm) Cislo dilu
0,65 02B 409 210
0,70 02B 409 210 A
0,75 02B 409 210 B
0,80 02B 409 210 C
0,85 02B 409 210 D
0,90 02B 409 210 E
0,95 02B 409 210 F
1,00 02B 409 210 G
1,05 02B 409 210 H
1,10 02B 409 210 J
1,15 02B 409 210 K
1,20 02B 409 210 L
1,25 02B 409 210 M

Pokud je poZadovana tloustka vétsi nez tloustka uvede-
né podlozky, mohou se pouzit dvé podlozky, jejichZ cel-
kova tloustka odpovida pozadované. Pfitom je tfeba
vloZit nejprve siln&jsi nastavovaci podlozku.

Rozdilné tolerance umoznuji vybrat podloZku poZadova-
né tloustky.

— -“
539-0289

St ) p—

MP3-448—

— Nalisovat zpét vné&jsi krouzek a pfiSroubovat skfin | I —
pfevodovky utahovacim momentem = Kapitola ,De-
montaz a montaz skfiné pfevodovky a mechanizmu \
fazeni“ v 34-6. -
(
Diferencial Vydani 05.09
39-3strana 8
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39-4 Demontaz a montaz kar-
danova hridele

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfrici pristroje
a pomocné prostiedky

¢ Zvedak motoru a pfevodovky napf. -V.A.G 1383A -

@] Upozornéni

¢ Kardaniv hridel je jednodilny. Predni trubku kardano-
va hridele neni mozno oddélit od zadni trubky karda-
nova hridele.

¢ Préce na kardanové hfideli by mély byt provadény na
dvousloupovém zvedaku.

¢ Pred demontazi oznacit vzajemnou polohu vsech dila.
Zpétnou montaz provadét ve stejné poloze, jinak
muZze kvuli velké nevyvazenosti dojit k poskozeni
uloZeni a ke vzniku ruSivych zvukd.

+ Kloubové podlozky na kardanové hrideli a prislusné
upevriovaci Srouby se nedodavaji jako nahradni dil.
Proto musi byt pfi poSkozeni vyménén cely kardaniv
hridel = Elektronicky katalog originalnich dild.

¢ Kardanav hfidel nelamat, skladovat a pfepravovat
vZdy nataZeny.

¢ Pridemontazi nenechat kardantv hfidel »viset«, vZdy
ho podepirit.

¢ Kardanuv hridel ze stredicich ¢epu sundavat nebo na-
sazovat vZdy vodorovné.

Demontaz kardanova hridele
— Demontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50.

— Demontovat tunelové premosténi a vyfukové potrubi B>
rozdélit v misté dvojité spony -8ipky- = Motor = opr.
sk. 26.

— Zadni ¢ast vyfukového potrubi vyvésit z pFidrznych
smycCek a odejmout ho = Motor = opr. sk. 26.

— Demontovat drzak vyfukového potrubi z napravnice B>
-8ipky- = Motor = opr. sk. 26.

— Uvazat pfedni dil vyfukového potrubi nahoru.

@ Upozornéni

Spojovaci dily vyfukového potrubi nesmi byt zalomeny
vice nez 10 - nebezpeci poSkozeni.

—

] E—————

Vydani 05.09 Demontaz a montaz kardanova htidele
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— Podepfit kardanlv htidel zvedakem motoru/prevo-
dovky napf. -V.A.G 1383A- (jako pomUcku pouzit
napf. dfevény Spalik).

— Kardantv hfidel zajistit proti spadnuti popruhem.

— Demontovat tepelny ochranny plech -2- pod karda- B>
novym hfidelem, k tomu vySroubovat Srouby -1-.

— Po odstranéni stiniciho plechu opét namontovat |
vnitini loZisko kardanova hfidele -Sipka- a rukou opét
nasroubovat Srouby -1-.

— Oznadit polohu kardanova hfidele s kloubovou pod-
loZzkou v{i¢i hnané pfirubé pfevodovky s kuzelovym
soukolim.

— Odsroubovat kardantv htridel s kloubovou podlozkou B>
od hnané pfiruby pfevodovky s kuzelovym soukolim
-Sipky- kardandv hfidel pfitom pfidrzovat.

39-4 sirana 2 Demontaz a montaz kardanova htidele Vydani 05.09
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— VySroubovat Srouby -Sipka B- a -Sipka C- a demonto- b
vat z pfevodovky kyvnou vzpéru.

@ Upozornéni

Po vySroubovani upevriovacich Sroubu kyvné vzpéry na B>
pfevodovce se agregat motor/pfevodovka posune trochu
smérem dopredu. Dbat na to, aby se béhem demontaze

a montaze neposkodil tésnici krouZek -Sipka- v pfirubé
kardanova hridele.

— Zkontrolovat, zda je na kloubové podlozce/tlumici >
kmit a na pfirubé spojky Haldex znacka (barevny
bod) -Sipky-. Pokud ne, vyznadit vzajemnou polohu
kloubové podlozky a pfiruby na spojce Haldex -Sipky-.

Vydani 05.09 Demontaz a montaZ kardanova hfidele 39-4 strana 3
S00.6311.00.15
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— Odsroubovat kardantv htridel s kloubovou podlozkou B>

a tlumi¢em kmit( od zadni rozvodovky -Sipky-.

Pro dalSi demontaz je nutné, aby pfedni ¢ast kardanova
hfidele zajistoval 2. mechanik.

— Demontovat vnitini loZisko kardanova htidele -Sipka- P>

z karoserie, k tomu vySroubovat Srouby -1-.

— Kardantv hfidel vést smérem dopfedu. Agregat mo-
tor/pfevodovka pfitom tlacit také trochu dopfedu.

— Stahnout kardan(v hfidel ze stfediciho ¢epu na zadni
rozvodovce.

— Stahnout kardantv hridel ze stfediciho ¢epu prevo-
dovky s kuZelovym soukolim.

@ Upozornéni

¢ Pri demontazi kardandv hridel nepficit, stahovat ho P>

vodorovné ze stfediciho ¢epu prfevodovky

s kuzelovym soukolim a ze stfediciho ¢epu zadni roz-
vodovky. Tésnici krouZek stfediciho pouzdra -Sipka-
se nesmi poskodit, jinak by bylo nutno vyménit kar-
dandv hridel.

¢ Kardaniv hridel nelamat, skladovat a pfepravovat
vZdy nataZeny.

Montaz kardanova hridele

Montaz probiha v obraceném poradi, pfitom se musi
dbat na néasleduijici:

VSechny navzajem oznacené dily namontovat pfi zpétné
montazi kardanova hfidele ve stejné poloze.

39-4 strana 4 Demontaz a montaz kardanova hridele
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Tésnici krouzky -Sipka- v pfirubach kardanova hfidele se p
pfi demontazi a montazi nesmi poskodit. Jsou-li té€snici
krouzky poskozeny, musi se vyménit kardanuv hfidel.

— Nasunout kardanudv hfidel vodorovné na pfislusny
stfedici Cep.

Montazni poloha:

VZdy tfi vy€nivajici pouzdra na pfFirubé pfevodovky

s kuzelovym soukolim, resp. pfirubé spojky Haldex zadni

rozvodovky zapadaiji do otvort kloubovych podlozek kar-
danova hfidele.

— Namontovat kardan(yv hfidel na pFirubu spojky Haldex b
a na pfirubu pfevodovky s kuzelovym soukolim tak,
aby byly znacky -Sipky- v jedné pfimce.

Dbat na montazni misto rozdilnych sroubi
s nakruzkem.

Sroub s Umisténi
malym nakruzkem kardanuv hfidel na predni
-Sipka A- (M10 x 30) rozvodovku -A-
velkym nakruzkem kardanuv hfidel na zadni
-Sipka B- (M10 x 45) rozvodovku -B-
Vydani 05.09 DemontaZ a montaz kardanova hfidele 39-4 strana 5
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— PfiSroubovat kyvnou vzpéru na pfevodovku novymi
Srouby -Sipka B- a -Sipka C- = Motor = opr. sk. 10..

— Vyrovnat vnitini loZisko v jeho podélnych otvorech
tak, aby kardanGv hfidel pfip. vnitfni loZisko nebyly
namontovany s pnutim.

@ Upozornéni

Dotahnout vnitfni loZisko az po utazeni kardanova hfide-
le.

PFi seSroubovani tepelného ochranného plechu -2- a
vnitfniho loZiska dbat na to, aby byly Srouby -1- uvnit¥ étyf
stfedicich lamel.

— Namontovat vyfukovou soustavu a vyrovnat ji bez
pnuti = Motor = opr. sk. 26.

— Namontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50.

@ Upozornéni

¢ Pokud se béhem jizdy ozyvaji dunivé zvuky, je nutné
dbat na nasledujici:

¢ OdSroubovat kardantv hfidel s kloubovou podlozkou
od pfiruby spojky Haldex a pfiSroubovat ho zpét pre-
sazené o jeden otvor.

¢ Pokud jsou dunivé zvuky stale jesté slySet, musi se
kardanuv hridel pfiSroubovat jesté jednou presazené
o jeden otvor.

Utahovaci momenty

>

>

534-0882

Konstrukéni dil

Nm

Vnitini lozisko na karoserii

= 39-5 strana 1

KardanUlv hfidel na zadni rozvodovku

= 39-5 strana 1

Kardan(v hfidel na pfevodovku
s kuzelovym soukolim

= 39-5 strana 1

39-4 strana 6 Demontaz a montaz kardanova hridele
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39-5 Oprava kardanova hridele

@ Upozornéni

¢ Kardand(v hridel je jednodilny. Pfedni trubku kardanova hridele neni mozno oddélit od zadni trubky kardanova hri-
dele.

¢ Pro zachovani co nejtis§siho chodu se béhem vyroby vyvazuje kardantv hridel jako celek. Dilenskymi prostredky
neni mozno cely kardanuv hfidel vyvéaZzit. Proto musi byt pfi poSkozeni vyménén cely kardanav hridel
= Elektronicky katalog originalnich dilg.

¢ Kardan(v hfidel nelamat, skladovat a pfepravovat vzdy nataZeny.

¢ Pred demontazi oznacit vzajemnou polohu vSech dilti. Zpétnou montaz provadét ve stejné poloze, jinak muze kvali
velké nevyvéazenosti dojit k poskozeni ulozeni a ke vzniku ruSivych zvukd.

+ Kiloubové podloZky na kardanové hfideli a prislusné upevriovaci Srouby se nedodavaji jako nahradni dil. Proto
musi byt pfi poskozeni vyménén cely kardantv hridel = Elektronicky katalog originalnich dild.

1 - Pfrevodovka s kuzelovym sou-
kolim
2- 60 Nm
a 3 kusy
a M10x 30
Q pfifazeni = Obr. 1 v 39-5
strana 2
3 - Kardanuav hridel
4 demontaz a montéz = 39-4
strana 1
U neposkodit pfi montazi a de-
montazi stfedici pouzdro a
tésnici krouzek ve stfedu
pfiruby
U montazni poloha: vnitfni
lozisko poz. 5 se nachazi ve
sméru jizdy vzadu za mono-
blokovym kloubem -Sipka-
4- 60 Nm
a 3 kusy
Q M10x 45
Q pfifazeni = Obr. 1 v 39-5
strana 2
5 - Vnitini lozisko
Q vyrovnat bez pnuti
= Kapitola ,Montaz karda-
nova hridele® v 39-4
Q pfi poSkozeni kardanGv hfi-

del vyménit
6 - Stinici plech
7- 25Nm
-041
8 - Zadni rozvodovka 539-0415
Vydani 05.09 Oprava kardanova hfidele 39-5 strana 1
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Obr. 1: Dbat na montazni misto rozdilnych Sroubl p
s nakruzkem

Sroub s Umisténi

malym nakruzkem kardanuv hfidel na predni

-Sipka A- (M10 x 30) rozvodovku -A-

velkym nakruzkem kardanuv hfidel na zadni

-Sipka B- (M10 x 45) rozvodovku -B-

39-5 strana 2 Oprava kardanova hridele Vydani 05.09
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39-6 Demontaz a montaz zadni rozvodovky

Montazni prehled - zadni rozvodovka

@ Upozornéni

-Sipka- ukazuje smér jizdy.

1-
2.

Zadni napravnice
Kloubovy hridel
4 demontaz a montaz
= Podvozek = opr. sk. 42
Zadni rozvodovka

O demontaz a montaz = 39-6
strana 2

4 vyména pryZokovového
l0zka = 39-6 strana 11

Dorazova podlozka

4 nasadit na pryZokovové
lGzko = Obr. 1 v 39-6
strana 2

Sroub

a 3 kusy

1 utahovaci moment
= Podvozek = opr. sk. 42

4 k pfifazeni pouzit
= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild

Kardantv hridel

U4 demontaz a montadz = 39-4
strana 1

Podlozka

U namontovana mezi rozvo-
dovkou a napravnici

Dorazova podlozka

U nasadit na pryZokovové
0zko = Obr. 1 v 39-6
strana 2

S35-0401

Vydani 05.09
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Obr. 1: Montazni poloha pryzokovovych liizek ,,vza-
du nahore“ a ,,vpfedu dole“, montaz dorazo-
vé podlozky -B-

e Rozvodovka v montazni poloze

Montazni poloha pryzokovovych lazek ,,vzadu
nahoie“ a ,,vpredu dole*:

¢ Pryzokovova lGzka ,vzadu nahofe” sméfuji vystupky
-A- nahoru

¢ Pryzokovoveé lizko ,vpfedu dole” sméfuje vystupky
-A- doll

Montazni poloha dorazové podlozky -B-

— Vtahnout vystupky -A- do otvor( v dorazové podloZzce
-Sipky-.

Dorazova podlozka -B- je pak s pryZokovovym luzkem
spojena tak, Ze se nemuze ztratit.

Demontaz a montaz zadni rozvodovky

Potrebné specialni naradi, kontrolni a mérici pristroje
a pomocné prostiedky

¢ Zvedak motoru a pfevodovky napf. -V.A.G 1383A-
+ Nastavec -T10061-

Demontaz

— Demontovat koberec zavazadlového prostoru.

— Odstranit dvé pryZové ucpavky -Sipky A- v podlaze
zavazadlového prostoru.
— VySroubovat seshora otvory v podlaze zavazadlové-

ho prostoru oba Srouby -Sipka B- zadni rozvodovky na
napravnici. K tomu Ize pouzit nastavec -T10061-.

— Zvednout vozidlo.

— Rozpoijit vyfukové potrubi ve dvojité sponé a demon-
tovat drzak vyfukového potrubi od napravnice -Sipky-
= Motor = opr. sk. 26.

— Uvazat pfedni dil vyfukového potrubi nahoru.

@ Upozornéni

Spojovaci dily vyfukového potrubi nesmi byt zalomeny
vice nez 10 - nebezpeci poSkozeni.

>

> -

M34-10742

- o L)
o Lseee]

i

> | <~

o —
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— Demontovat zadni &ast vyfukové soustavy od dvojité

spony = Motor = opr. sk. 26.

— Demontovat tepelny ochranny plech -2- pod karda- B>
novym hfidelem, k tomu vySroubovat Srouby -1-.

— Po odstranéni tepelného ochranného plechu opét na- p>
montovat vnitfni lozisko kardanova hfidele -Sipka- a
rukou opét nasroubovat Srouby -1- natolik, aby bylo

mozno vnitini lozisko posouvat.

— Vysroubovat Srouby -Sipka B- a -Sipka C- a demonto- P

vat z pfevodovky kyvnou vzpéru.

@ Upozornéni

Nepovolovat Sroub -Sipka A-.

534-0882

Vydani 05.09
S00.6311.00.15
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— Zkontrolovat, zda je na kloubové podlozce/tlumici
kmit a na pfirubé spojky Haldex znac¢ka (barevny
bod) -Sipky-. Pokud ne, vyznacit vzajemnou polohu
kloubové podlozky a pfiruby na spojce Haldex -Sipky-.

— OdsSroubovat kardanGv htridel s kloubovou podlozkou
a tlumi¢em kmitd od zadni rozvodovky -Sipky-.

— Pomoci druhého mechanika zatlacit agregat motor-
prfevodovka dopfedu -smér Sipky- a vloZit vhodny dfe-
vény Spalik -A- (o tlouStce asi 50 mm) mezi napravnici
-B- a pfevodovku -C-.

— Pritom stahnout kardanGv hf¥idel z pFiruby na spojce
Haldex (stfedici ¢ep) na zadni rozvodovce.

>

>

>

39-6 sirana 4 Demontaz a montaz zadni rozvodovky Vydani 05.09
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@ Upozornéni

Kardanuv hridel pfi demontazi nepricit, ze stfediciho >
Cepu zadni rozvodovky ho stahnout vodorovné. Tésnici
krouzek strediciho pouzdra -Sipka- se nesmi poskodit, ji-
nak by bylo nutno vymeénit kardandv hridel.

— Zadni ¢ast kardanova htidele -A- pfivazat k zavésu P>
-B- vyfukového potrubi.

Aby se neposkodil snima¢ urovné vozidla, vpfedu vievo B>
-G76- -1-:

— Rozpoijit svorkovnici, odSroubovat snima¢ a odloZzit ho
na pfiéné rameno -A-.

— QOdsroubovat oba kloubové hfidele na zadni rozvo-
dovce.

— Demontovat stabilizator = Podvozek = opr. sk. 42.

| N39-10326

Vydani 05.09 Demontaz a montaz zadni rozvodovky 39-6 strana 5
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@ Upozornéni

Aby bylo mozZno od$roubovat a nasroubovat horni upe- P>

vriovaci Sroub -horni Sipka- spony stabilizatoru, vyjmout
pfislusny kloubovy hridel z pfirubového hfidele rozvo-
dovky a tlacit ho nahoru.

— Na univerzaini uchyceni polozit vhodny dfevény
Spalik -A-.

— Zachytit rozvodovku zveddkem motoru a pfevodovky
-V.A.G 1383 A-, zajistit ji na univerzalnim uchyceni
popruhem, aby nespadla.

— VyS8roubovat Sroub -B- na pfednim uloZeni.

— Sejmout podlozku -C- nahofe na ulozeni.

>

g AT
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i | L
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e
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e

S
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AG1383A—~2F
ek e

— Rozvodovku -A- vzadu opatrné nadzvednout -Sipka 1- P> fagzi—

a trochu ji posunout ve sméru jizdy dopfedu.

— Pfitom rozvodovku v zadni ¢asti posunout doprava
-Sipka 2- a levy kloubovy hfidel -B- odejmout
z pfiruby.

— Kloubovy hfidel -B- vést opatrné smérem dold.

e

SIS

V.A.G 1383A

_...--'I"'
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— Potom rozvodovku -A- posunout doleva -smér Sipky- P> -
a z pfiruby odejmout pravy kloubovy hfidel -B-.

— Kloubovy hfidel -B- vést opatrné smérem dolu.

i
i

TN
I

i

— Rozvodovku ve vozidle naklonit tak, jak je zobrazeno P>
a trochu ji spustit.

— Rozpoijit svorkovnici -A- na fidici jednotce nahonu na b
v8echna kola -J492-.

— Stahnout odvzdusSnovaci vedeni -Sipky-
z rozvodovky.

— Pro vyjmuti rozvodovku dale spustit a zatahnout ] 1 __) —
»dopiedu, pfitom dbat na dostatecny »odstup« od — CI
ostatnich dilG. : \r

]

Montaz

—

Montaz probiha v obraceném poradi, pfitom se musi
dbat na nasledujici:

- f«

Vydani 05.09 Demontaz a montaz zadni rozvodovky 39-6 strana 7
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— Rozvodovku zajistit proti spadnuti popruhem univer-
zalniho drzaku.

— Naklopit rozvodovku do zobrazené polohy.

— Nadzvednout rozvodovku a uloZeni vzadu -Sipky- vést B>
nad napravnici, pfitom dbat na dostateCny »odstup«
od ostatnich dild.

@ Upozornéni

Dorazové podlozky nad ulozenimi -Sipky- se museji pri
montéaZi rozvodovky do montazni polohy nachézet na
pryZokovovych lizkach = 39-6 strana 1.

— Potom rozvodovku -A- posunout doleva -smér Sipky- P> |z N
a do pfiruby rozvodovky nasadit pravy kloubovy hfidel
-B-.

_ Demontaz a montaz zadni rozvodovky Vydani 05.09
39-6 strana 8 S00.6311.00.15
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— Poté nadzvednout zadni ¢ast rozvodovky -A- -Sipka 1- B> [z
a posunout ji co mozna nejvic doprava -Sipka 2-.

— Pfitom levy kloubovy hfidel -B- opatrné vést nahoru
do pfiruby.

:
]

— Zapojit svorkovnici -A- na fidici jednotce nahonu na P>
v8echna kola -J492-.

— Nasadit odvzdusniovaci vedeni -8ipky- na odvzdusrio-
vaci trubky rozvodovky.

— Uvést do montazni polohy rozvodovku pomoci zveda-
ku motoru a pfevodovky.

_J —\L‘—F\Tij

/,;—
-— M39-10225

— Polozit podlozku -C- na uloZeni vpfedu.
— Rukou utahnout Sroub -B-.

— Odstranit zvedak motoru a pfevodovky
-V.A.G 1383 A- pod rozvodovkou.

i

Vydani 05.09 Demontaz a montaz zadni rozvodovky 39-6 strana 9
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— Otvory v podlaze zavazadlového prostoru prostréit B>
dva »nové« Srouby -Sipka B- a utahnout je. Utahovaci
moment = Podvozek = opr. sk. 42.

— Nasadit dvé pryZové ucpavky -Sipky A- do podlahy za-
vazadlového prostoru.

f

(oo |.
- 1

— Rozvodovku »odspodu« utdhnout -Sipka-. Utahovaci b
moment = Podvozek = opr. sk. 42.

— Namontovat kardantv hfidel na rozvodovku a
utahnout ho. Utahovaci moment = 39-4 strana 1.

— Namontovat stabilizator = Podvozek = opr. sk. 42.

[z] Upozornéni

Aby bylo mozZno od$roubovat a nasroubovat horni upe- P> o '
vriovaci Sroub -horni Sipka- spony stabilizatoru, uchopit s - | "
prislusny kloubovy hidel v pfirubovém hfideli rozvodov- || ’ 4

ky a tlacit ho nahoru. ~ s J PR
— / -

_ Demontaz a montaz zadni rozvodovky Vydani 05.09
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— Utahnout kloubové hfidele. Utahovaci moment
= Podvozek = opr. sk. 42.

— Kyvnou vzpéru utahnout »novymi« Srouby -Srouby B B>
a C- na pfevodovku. Utahovaci momenty = Motor
= opr. sk. 10.

— Vnitfni lozisko vyrovnat bez pnuti a utdhnout ho. Uta-
hovaci moment = 39-5 strana 1.

Pfi seSroubovani tepelného ochranného plechu -2- a |
vnitfniho loZiska dbéat na to, aby byly Srouby -1- uvnit¥ étyf
stfedicich lamel.

— Namontovat vyfukovou soustavu a vyrovnat ji bez
pnuti = Motor = opr. sk. 26.

— Namontovat snima¢ urovné vozidla, vzadu vlevo
-G76 - = Podvozek = opr. sk. 42.

Provést zakladni nastaveni svétlomet(; k tomu pouzit
= Diagnosticky, méfici a informacni systém VAS 505x; .

Jestlize byla vyménéna rozvodovka:

— Zkontrolovat vysku hladiny oleje ve spojce Haldex,
pfipadné olej doplnit = 39-12 strana 1.

— Zkontrolovat vySku hladiny oleje v zadni rozvodovce,
pfipadné olej doplnit = 39-13 strana 1.

Vymeéna pryzokovového lizka na zadni
rozvodovce

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiredky

Trn -MP3-426 (30 - 505)-

Tlaény dil -MP3-417 (VW 554)-

Montazni pfipravek -MP5-400 (3416)-

Montéazni pfipravek -MP5-401 (3346)-

Montéazni pfipravek -MP5 402 (3301)-

Vnitini vytahovak 12 ... 14,5 mm - Kukko 21/1-
Opéra -Kukko 22/1-

*® & & 6 o o o

534-0882

Vydani 05.09 Demontaz a montaz zadni rozvodovky
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1 - Dorazova podlozka
Q pred demontazi stahnout
pryZokovové luzko poz. 2
U montovat na pryZzokovova
l0Zka poz. 2 = Obr.9 v
39-6 strana 15
2 - Pryzokovové luzko ,,vzadu
nahoie“
Q demontaz = Obr. 2 v 39-6
strana 13
Q rozliSeni pryZzokovovych
I0zek ,vzadu nahofe” a
»vprfedu dole“ = Obr. 8 v
39-6 strana 15

O montazni poloha = Obr. 9 v

39-6 strana 15
O montaz = Obr. 4 v 39-6
strana 13
3 - Pryzokovové llizko ,,vzadu
dole*

Qd demontaz = Obr. 3 v 39-6
strana 13

4 montaz = Obr. 4 v 39-6
strana 13

4 - Dorazova podlozka
4 stahnout pfed demontazi

pryzokovového luzka poz. 5

U4 montovat na pryZokovové
IGZko poz. 5 = Obr. 9 v
39-6 strana 15
5 - Pryzokovové lizko ,,vpredu
dole“
O demontaz = Obr. 5 v 39-6
strana 14

539-0421

Q rozliSeni pryzokovovych ltzek ,vzadu nahofe* a ,vpfedu dole® = Obr. 8 v 39-6 strana 15
Q montazni poloha = Obr. 9 v 39-6 strana 15
0 montaz = Obr. 7 v 39-6 strana 14

6 - Pryzokovové ltizko ,,vpfedu nahore*
O demontaz = Obr. 6 v 39-6 strana 14
Q montaz = Obr. 7 v 39-6 strana 14

7 - Zadni rozvodovka

1 demontaz a montaz = 39-6 strana 2

39-6 strana 12
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Obr. 2: Vytazeni pryzokovového llizka ,,vzadu >
nahoie*
A - Opéra, napf. -Kukko 22/1-
B - Vnitfni vytahovak 12...14,5 mm, napf. -Kukko 21/1-
— Aby bylo mozno nasadit opéru, je nutno vylomit
kousek okraje pryzokovového llizka -Sipka-.

— Nasadit vnitfni vytahovak do oddélovaci mezery mezi
hornim a dolnim pryzokovovym lizkem a napnout ho.

Obr. 3: Vyrazeni pryzokovového liizka ,,vzadu dole* p>

@ Upozornéni

Ma-li se vyménit pryZokovové lizko jednotlivé, je mozno

ho vytahnout také pomoci opéry, napf. -Kukko 22/1 - a

vnitiniho vytahovaku 12 ... 14,5 mm, napf. -Kukko 21/1-
Obr. 2 v 39-6 strana 13.

Obr. 4: Zalisovani pryzokovového lazka ,,vzadu
nahore“ -A- a ,,vzadu dole“ -B-

M34-10736

MP5-400/1
Vydani 05.09 Demontaz a montaz zadni rozvodovky 39-6strana 13
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Obr. 5: Vytazeni pryZzokovového llizka ,,vpiedu do- p
Ie“

— Uzavrit obé odvzdusniovaci trubky, aby pfi nasledu-
jicim pracovnim kroku neunikl z rozvodovky ole;.

— Polozit rozvodovku na dilensky stal horni ¢asti dolt a
vytahnout pryzokovové Iizko:

A - Opéra, napf. -Kukko 22/1-
B - Vnitfni vytahovak 12...14,5 mm, napt. -Kukko 21/1-
— Aby bylo moZno nasadit opéru, je nutno vylomit
kousek okraje pryZzokovového l{izka -Sipka-.

— Nasadit vnitfni vytahovak do oddélovaci mezery mezi
hornim a dolnim pryZzokovovym Iizkem a napnout ho.

Obr. 6: Vylisovani pryzokovového ltzka ,,vpredu P>
nahoie*

@ Upozornéni

Ma-li se vyménit pryZokovové lizko jednotlivé, je mozno

ho vytahnout také pomoci opéry, napf. -Kukko 22/1 - a

vnitfniho vytahovaku 12 ... 14,5 mm, napr. -Kukko 21/1-
Obr. 5 v 39-6 strana 14.

Obr. 7: Zalisovani pryzokovového lizka ,,vpredu P>
dole“ -A- a ,,vpfedu nahoie“ -B-

- MP5-402

|

oA

MP5-401/2

/".l-.-- =

MP5-401/3

S

MP5-400/1 -
[(s30-03e0 |-
Demontaz a montaz zadni rozvodovky Vydani 05.09
39-6 strana 14

$00.6311.00.15
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Obr. 8: RozliSeni pryzokovovych ltzek ,,vzadu >
nahoie“ a ,,vpredu dole“

PryZzokovova luzka ,vzadu nahofe“ a ,vpfedu dole* jsou
riizné vysoka.

Mira ,a“ (mm) | Pryzokovové luzko

22 ,vzadu nahore*

17 »vpredu dole*

Obr. 9: Montazni poloha pryzokovovych lizek ,,vza- p
du nahore“ a,,vpredu dole“, montaz dorazo-
vé podlozky -B-

® Rozvodovka v montazni poloze

Montazni poloha pryzokovovych lazek ,,vzadu
nahore“ a ,,vpredu dole*:

¢ Pryzokovova lizka ,vzadu nahofe” = poz. 2 v 39-6
strana 12 smétuji vystupky -A- nahoru

¢ Pryzokovové lizko ,vpfedu dole“ = poz. 5 v 39-6
strana 12 sméfuje vystupky-A- dold

Montazni poloha dorazové podlozky -B-

— Vtahnout vystupky -A- do otvor( v dorazové podlozce
-Sipky-.

Dorazova podlozka -B- je pak s pryZokovovym lizkem
spojena tak, Ze se nemuze ztratit.

M34-107 44

M34-10742

Vydani 05.09 Demontaz a montaz zadni rozvodovky

S$00.6311.00.15
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39-7 Vymeéna tésnicich

krouzku prirubového hri-
dele zadni rozvodovky
(zadni rozvodovka je na-
montovana)

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfrici pristroje
a pomocné prostiedky

* & & o o

Vytlatovaci paka -MP3-418 (VW 681)-
Kombinovany stahovak -T10037-
Narazec -T10049-

Zachycovaci vana

Tésnici tuk -G 052 128 A1-

Demontaz a montaz tésniciho krouzku
prirubového hridele

Demontaz

Vymeéna tésniciho krouzku vlevo a vpravo je totozna.

Demontovat kloubovy hfidel = Podvozek = opr.
sk. 42.

Postavit pod zadni rozvodovku zachycovaci vanu.

Demontaz levého prirubového hridele

PriSroubovat desku -1- stahovaku -T10037- dvéma P>
Srouby M8 (délka 30 mm) na pfirubovy hfidel.

Osazeni -Sipky- pro vétsi priméry pFiruby sméruji
ven.

Matici Sroubu s ryhovanou hlavou -2- stahovaku
-T10037- nasadit na Sroub -3-.

Vytahnout pfirubovy hfidel stahovakem -T10037-.

Demontaz pravého prirubového hridele

PriSroubovat desku stahovaku -T10037- dvéma Srou-
by M8 (délka 30 mm) na pfirubovy hfidel.

Osazeni pro vétsi praméry pfiruby sméruji ven.

Nasadit matici Sroubu s ryhovanou hlavou -Sipka- sta- >
hovaku -T10037- tak, aby zacatek zavitu licoval se
skfini.

Vytahnout pfirubovy hfidel stahovakem -T10037-.

Pokra¢ovani pro obé strany

Vydani 05.09
S00.6311.00.15

Vyména tésnicich krouzkl pfirubového hfidele zadni rozvodovky
(zadni rozvodovka je namontovana)

39-7 strana 1
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— Vytahnout té&snici krouzek pfirubového hfidele vyt-

>
laGovaci pakou -MP3-418-.

Montaz

Novy tésnici krouzek na vnéjsim priimeéru lehce potfit B>
olejem a narazit ho pomoci naraZzec¢e -T10049- aZ na
doraz, pfitom tésnici krouzek nevzpficit.

Vyplnit prostor mezi bfity do poloviny t&snicim tukem
-G 052 128 A1-.

Upnout pfirubovy hfidel do svéraku s chranénymi ce- p-
listmi.

Vytlagit dosavadni pojistny krouzek novym krouzkem

-A- z drazky pfirubového hfidele.

Narazit pfirubovy hfidel pomoci gumové palicky.

Namontovat kloubovy hfidel = Podvozek = opr.
sk. 42.

Zkontrolovat vySku hladiny oleje v zadni rozvodovce
= 39-13 strana 1.

e

|

39-7 strana 2

Vymeéna tésnicich krouzkd pfirubového hfidele zadni rozvodovky
(zadni rozvodovka je namontovana)

Vydani 05.09
S00.6311.00.15
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39-8 Vymeéna tésniciho
krouzku na spojce Haldex
pri namontované zadni
rozvodovce

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostredky

Vytlacovaci paka -MP3-418 (VW 681)-

Naraze¢ -T10019-

Kombinovany stahovék -T10037-

Upinaci pas -T10038-

Zajistovaci pfipravek -T30004 (3415)-

Zvedak motoru a prfevodovky napf. -V.A.G 1383A -
Tfiramenny stahovak, napf. -Kukko 12/1 -
Zachycovaci vana

Zajistovaci prostfedek -D 000 600-

Sroub M10 x 25

Sroub s vnitfnim Sestihranem M8 x 15

® & 6 & 6 O O O o o o

Demontaz a montaz tésniciho krouzku
pro pfrirubu na spojce Haldex

Demontaz

— Zvednout vozidlo.

— Demontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50.

— Rozpoijit vyfukové potrubi ve dvojité sponé a demon-
tovat drzak vyfukového potrubi od napravnice -Sipky-
= Motor = opr. sk. 26.

— Uvazat pfedni dil vyfukového potrubi nahoru.

@] Upozornéni

Spojovaci dily vyfukového potrubi nesmi byt zalomeny
vice nez 10 - nebezpeci poSkozeni.

— Demontovat zadni ¢ast vyfukové soustavy od dvojité
spony = Motor = opr. sk. 26.

— Demontovat tepelny ochranny plech -2- pod karda-
novym hfidelem, k tomu vySroubovat Srouby -1-.

— Po odstranéni tepelného ochranného plechu opét na-
montovat vnitfni lozisko kardanova hfidele -Sipka- a
rukou opét nasroubovat Srouby -1- natolik, aby bylo
mozno vnitini lozisko posouvat.

>

>

Vydani 05.09 Vyména tésniciho krouzku na spojce Haldex pfi namontované
S00.6311.00.15 zadni rozvodovce
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— VySroubovat Srouby -Sipka B- a -Sipka C- a demonto- >
vat z pfevodovky kyvnou vzpéru.

@ Upozornéni

Nepovolovat Sroub -Sipka A-.

— Zkontrolovat, zda je na kloubové podlozce/tlumici >
kmitG a na pfirubé spojky Haldex znacka (barevny
bod) -Sipky-. Pokud ne, vyznadit vzajemnou polohu
kloubové podloZky a pfiruby na spojce Haldex -Sipky-.

— OdSroubovat kardanuv hfidel s kloubovou podlozkou B>
a tlumi¢em kmit( od zadni rozvodovky -Sipky-.

_ Vymeéna tésniciho krouzku na spojce Haldex pfi namontované Vydani 05.09
39-8 strana 2 zadni rozvodovce S00.6311.00.15
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— Pomoci druhého mechanika zatlacit agregat motor- B>
prevodovka dopfedu -smér Sipky- a vlozit vhodny dfe-
vény Spalik -A- (o tloustce asi 50 mm) mezi napravnici
-B- a pfevodovku -C-.

— Pritom stahnout kardanGv hfidel z pfiruby na spojce
Haldex (stfedici ¢ep) na zadni rozvodovce.

@ Upozornéni

Kardaniv hfidel pri demontazi nepficit, ze strediciho >
Cepu zadni rozvodovky ho stahnout vodorovné. Tésnici
krouzek stfediciho pouzdra -Sipka- se nesmi poSkodit, ji-
nak by bylo nutno vymeénit kardanav hfidel.

— Zadni ¢ast kardanova hridele -A- pfivazat k zavésu P>
-B- vyfukového potrubi.

Vydani 05.09 Vyména tésniciho krouzku na spojce Haldex pfi namontované 39-8 strana 3
S00.6311.00.15 zadni rozvodovce
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— Vozidlo na zvedaku upnout pomoci napinacich past p> i
-T10038-.

ﬁ !
)
A POZOR! <
) . .. =
Pokud by nebylo vozidlo upnuto, hrozi nebezpeci,
Ze ze zvedaku sklouzne.
S

— Odsroubovat Sestihrannou matici na pfirubé spojky P>
Haldex.

-A- Sroub M10 x 25

-B- Sroub s vnitfnim Sestihranem M8 x 15 (zaSroubuje se
do zajistovaci paky -T30004- z druhé strany)

— Stahnout pfirubu spojky Haldex. Jde-li ztézka pouzit P>
tfiramenny stahovak, napf. -Kukko 12/1-.

_ Vymeéna tésniciho krouzku na spojce Haldex pfi namontované Vydani 05.09
39-8 strana 4 zadni rozvodovce S00.6311.00.15
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— Vytahnout tésnici krouzek vytlatovaci pakou >

-MP3-418 -.

Montaz

— Novy tésnici krouZek pfed montéazi lehce potfit na
vnéjSim prliméru mezi t&snicimi bfity vyso-
kovykonnym olejem pro spojku Haldex.

— Zarazit novy tésnici krouzek pfitlaénym dilem >
-T10019- az na doraz. Pfitom nevzpficit t&€snici

krouzek.

— Narazit pfirubu spojky Haldex.

— Nasadit novou Sestihrannou matici potfenou za- >
jisovacim prostfedkem -D 000 600 - a utahnout.

-A- Sroub M10 x 25

-B- Sroub s vnitfnim Sestihranem M8 x 15 (zaSroubuje se
do zajiStovaci paky -T30004- z druhé strany)

MP3-418

N

[Sevoma |

Vydani 05.09
S00.6311.00.15

Vyména tésniciho krouzku na spojce Haldex pfi namontované
zadni rozvodovce
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— Namontovat kardantv hfidel na rozvodovku = 39-4
strana 1.

— Kyvnou vzpéru utahnout »novymi« Srouby -Srouby B B>
a C- na pfevodovku. Utahovaci momenty = Motor
= opr. sk. 10.

— Vnitfni lozisko vyrovnat bez pnuti a utdhnout ho. Uta-
hovaci moment = 39-5 strana 1.

534-0882

Pfi seSroubovani tepelného ochranného plechu -2- a |
vnitfniho loZiska dbat na to, aby byly Srouby -1- uvnitf étyf
stfedicich lamel.

— Namontovat vyfukovou soustavu a vyrovnat ji bez
pnuti = Motor = opr. sk. 26.

— Zkontrolovat hladinu oleje ve spojce Haldex = 39-12
strana 1.

— Namontovat spodni kryt motoru = Karoserie -
montazni prace = opr. sk. 50.

Utahovaci moment

Konstrukéni dil Nm

PFiruba spojky Haldex na zadni 210

rozvodovku®

1) Matici vzdy vyménit = Elektronicky katalog originalnich dild

39-8 strana 6 Vymeéna tésniciho krouzku na spojce Haldex pfi namontované Vydani 05.09

zadni rozvodovce
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Obr. 1:

1 - Ridici jednotka nahonu na

vSechna kola -J492 -

1 montazni misto = Obr. 1 v
39-9 strana 1

U spolu s elektromagnetickym
ventilem fizeni stupné ote-
vieni spojky -N373- poz. 2
tvofi jednu jednotku

U po datové sbérnici jsou fidici
jednotce nahonu na vSechna
kola predavany dllezité sig-
naly z fidici jednotky motoru
a z fidici jednotky ABS
s EDS -J104-

Q demontaz a montédz = 39-9
strana 4

2 - Elektromagneticky ventil i-

zeni stupné otevieni spojky
-N373-

3 - Cerpadlo spojky Haldex

-V181-

1 montazni misto = Obr. 2 v
39-9 strana 2

4 cZerpadlo Ize kontrolovat po-
moci = Diagnosticky, méfici
a informacni systém
VAS 505x; v provoznim
rezimu ,Rizené vyhledavani
zavad*

4 demontaz a montdz = 39-9
strana 6

4 - Diagnosticka zasuvka

U nachazi se v prostoru nohou
fidice (vlevo), vedle packy

39-9 Elektrické a elektronické dily a montazni mista spojky Haldex

pro otevirani vika motorového prostoru

5 - Snima¢ polohy pedalu akcelerace -G79-

1 montazni misto = Obr. 3 v 39-9 strana 2

-J492-

Montazni misto: fidici jednotka -A- je umisténa v (levé)
pfedni &asti zadni rozvodovky.

Ridici jednotka nahonu na véechna kola >

i A

A359-1004

L=t |

Vydani 05.09
S00.6311.00.15

Elektrické a elektronické dily a montazni mista spojky Haldex 39-9 strana 1
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Obr. 2: Cerpadlo spojky Haldex - V181- [

Montazni misto: ¢erpadlo spojky Haldex -2- je umisténo
v (pravé) pfedni ¢asti zadni rozvodovky.

Obr. 3: Snimac polohy pedalu akcelerace -G79- >

Montazni misto: Snimac polohy pedalu akcelerace -G79-
-Sipka- se nachazi na pedalovém Ustroji.

A24-0204

_ Elektrické a elektronické dily a montazni mista spojky Haldex Vydani 05.09
39-9 strana 2 S00.6311.00.15
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Montazni prehled - Fidici jednotka nahonu na vSechna kola -J492-

1-

2 -
3-

Ridici jednotka nahonu na

vSechna kola -J492 -

Q je kalibrovana
s elektromagnetickym venti-
lem Fizeni stupné otevieni
spojky -N373- poz. 4

U4 meénit vzdy spolecné
s elektromagnetickym venti-
lem Fizeni stupné otevieni
spojky -N373- poz. 4

4 demontaz a montédz = 39-9
strana 4

6 Nm

Vicko

4 s navulkanizovanym tés-
nénim

Q zastane pfi demontazi pfile-
peno na fidici jednotce nebo
na skfini spojky Haldex

4 vzdy vymeénit = Elektronicky
katalog originalnich dil{

Elektromagneticky ventil fi-

zeni stupné otevieni spojky

-N373-

Q je kalibrovan s Fidici jednot-
kou nahonu na vSechna kola
-J492-

4 vyménovat vZdy s fidici jed-
notkou nahonu na vSechna
kola -J492- poz. 1

U demontaz a montdz = 39-9
strana 4

Tésnici krouzek

MA9-1041 2

U dbat na spravné usazeni
stfedicich bfitl v drazce
Q pro elektromagneticky ventil fizeni stupné otevieni spojky -N373-
Q potfit vysokovykonovym olejem pro spojky Haldex a nasadit
a vzdy vymeénit = Elektronicky katalog originalnich dild
Tésnici krouzek
Q vnitfni prdmér 12 mm
U pro elektromagneticky ventil fizeni stupné otevieni spojky -N373-
U potfit vysokovykonovym olejem pro spojky Haldex a nasadit
Q vzdy vyménit = Elektronicky katalog originalnich dild
Tésnici krouzek
Q vnitini pramér 11 mm
Q pro elektromagneticky ventil fizeni stupné otevieni spojky -N373-
4 potfit vysokovykonovym olejem pro spojky Haldex a nasadit
O vzdy vyménit = Elektronicky katalog originalnich dild
Tésnici krouzek
Q vnitfni prdimér 10 mm
Q pro elektromagneticky ventil fizeni stupné otevieni spojky -N373-
Q potfit vysokovykonovym olejem pro spojky Haldex a nasadit
Q vzdy vymeénit = Elektronicky katalog originalnich dild

Vydani 05.09

S$00.6311.00.15

Elektrické a elektronické dily a montazni mista spojky Haldex

39-O strana 3



39 YETI 2010 » Pfevodovka 02Q

Demontaz a montaz ridici jednotky naho-
nu na vSechna kola -J492-

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostredky

¢ Zachycovaci vana

Demontaz

— Vypnout zapalovani.

— Rozpoijit konektorova spojeni -1- a -2- na fidici jed- P>
notce nahore

— Postavit pod rozvodovku zachycovaci vanu.

— Odsroubovat Srouby -Sipky-. |

Dbéat na to, aby pfi snimani fidici jednotky nevypadly Zzad-
né ¢asti.

[z3=ialatals] g
FoOCo0n
=talalafarsl =1
=Tttt
f=tal
A i
—=1 agg
L=}

— Opatrné sejmout fidici jednotku -A-.

— Prfipadné odejmout viko = poz. 3 v 39-9 strana3 P>
skfiné spojky Haldex, pfidrzovat pfitom ventil -Sipka-.

"‘ﬂ-\_\_\_\_\_
" [

_ Elektrické a elektronické dily a montazni mista spojky Haldex Vydani 05.09
39-9 strana 4 S00.6311.00.15
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— Elektromagneticky ventil fizeni stupné otevieni spojky P>
-N373- -Sipka- zakryt hadrem. Opatrné uchopit téleso
ventilu -Sipka- klestémi a ventil vytahnout.

Montaz

MontaZz probiha v obraceném poradi, pfitom se musi
dbat na nasleduijici:

— Vymeénit tésnici krouzky -1...4- = Elektronicky kata- P>
log originalnich dild.

@ Upozornéni

Tésnici krouzky ventilu maji rozdilny vnitfni pramér.
¢ Vnitfni pramér tésniciho krouzku -1- je 10 mm
¢ Vnitfni pramér tésniciho krouzku -2- je 11 mm
¢ Vnitfni pramér tésniciho krouzku -3- je 12 mm
.

Tésnici krouzek na télese ventilu -4-

— Nejprve potfit tésnici krouzek -1- vysokovykonovym B>
olejem pro spojky Haldex a nasadit ho na elektroma-
gneticky ventil fizeni stupné otevfeni spojky -N373-.

Potom nasadit t&snici krouzky -2 ... 4-.

@ Upozornéni

Natlacit stredici brity (4 kusy) tésniciho krouzku -4- do
drazky na ventilu.

B

M32-10414

M39-10414

Vydani 05.09 Elektrické a elektronické dily a montazni mista spojky Haldex

S$00.6311.00.15
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— Nové viko -2- nasadit na fidici jednotku -1-. >

@ Upozornéni

Viko Ize namontovat jen v jedné poloze.

— Nasadit elektromagneticky ventil fizeni stupné ote-
vieni spojky -N373- do fidici jednotky -1-.

@ Upozornéni

Ventil Ize namontovat jen v jedné poloze.

=
b=
. -
— Opatrné nasadit fidici jednotku -A- a Srouby -Sipky- P>
dotahnout utahovacim momentem.
— Zkontrolovat hladinu oleje ve spojce Haldex = 39-12
strana 1.
=0 0
Utahovaci moment
Konstrukeni dil Nm

Ridici jednotka nahonu na véechna kola

-J492 - = poz. 2 v 39-9 strana 3

Demontaz a montaz ¢erpadla spojky Hal-
dex -V181-

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiredky

¢ Zachycovaci vana

_ Elektrické a elektronické dily a montazni mista spojky Haldex Vydani 05.09
39-9 strana 6 S00.6311.00.15
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Demontaz

Vypnout zapalovani.

Postavit pod rozvodovku zachycovaci vanu.

Vysroubovat Sroub pro kontrolu vy$ky hladiny oleje B>

-B-.
VySroubovat vypoustéci Sroub oleje -A- a vypustit
vSechen vysokovykonovy olej pro spojky Haldex.

ZaSroubovat novy vypustny Sroub oleje -A- a utahnout
ho pfedepsanym utahovacim momentem.

Spustit trochu rozvodovku, k tomu se musi vySroubo-
vat upevihovaci Sroub -Sipka- na pfednim télese
ulozeni rozvodovky asi 0 5 otacek.

Odpojit svorkovnici €erpadla -Sipka- od fidici jednotky. B

Vydani 05.09

S$00.6311.00.15

Elektrické a elektronické dily a montazni mista spojky Haldex

39-Ostrana 7
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— Uvolnit kabelovy svazek -A- z drzaku -Sipky- a odlozit B>
ho.

— VysSroubovat upevnovaci Srouby -1- ¢erpadla spojky P>
Haldex -V181- -2-.

— Cerpadlo spojky Haldex -V181- vytahnout ze skfiné
spojky Haldex ve -sméru Sipky-, pfitom protahnout ka-
belovy svazek -3-.

Montaz

Montaz probiha v obraceném poradi, pfitom se musi
dbat na nasledujici:

— Vymeénit O-krouzky -1- a -2- = Elektronicky katalog P>
originalnich dila.

— O-krouzky -1- a -2- lehce potfit vysokovykonovym ole-
jem pro spojky Haldex.

— Doplnit vysokovykonovy olej pro spojky Haldex a
zkontrolovat vy$ku hladiny oleje ve spojce Haldex
= 39-12 strana 1.

Utahovaci momenty

2

Konstrukeéni dil Nm
Cerpadlo na spojku Haldex 6

Sroub pro kontrolu vysky hladiny oleje? 15
Vypoustéci Sroub oleje? 30

Zadni rozvodovka na napravnici)

= Podvozek = opr. sk. 42

39-9 strana 8 Elektrické a elektronické dily a montazni mista spojky Haldex Vydani 05.09

$00.6311.00.15
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) Srouby vzdy vyménit = Elektronicky katalog originalnich dild.

2) Sroub s té&snicim krouzkem vyménit = Elektronicky katalog originalnich dilG.

Vydani 05.09 Elektrické a elektronické dily a montazni mista spojky Haldex
S00.6311.00.15
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_ Elektrické a elektronické dily a montazni mista spojky Haldex Vydani 05.09
39-9 strana 10 S00.6311.00.15
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39-10 Demontaz a montaz spojky Haldex

Montazni prehled

1- 50 Nm

2 - Spojka Haldex

3 - O-krouzek

4 - Rozvodovka

4 4 kusy

4 s Fidici jednotkou

0 demontaz a montaz
= 39-10 strana 1

U demontaz a montaz
= 39-10 strana 1

4 vzdy vyménit = Elektronicky
katalog originalnich dild

Q vlozit potfeny vysokovyko-
novym olejem pro spojky
Haldex

4 specifikace oleje
= Elektronicky katalog ori-
ginalnich dild

1 demontaz a montaz = 39-6
strana 1

Demontaz a montaz spojky Haldex (roz-
vodovka je namontovana)

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiredky

*

L

¢

Vodici nastavec -T10093-
Zvedak motoru a prfevodovky napf. -V.A.G 1383A-
Zachycovaci vana

Demontaz

Zvednout vozidlo.

Rozpojit vyfukové potrubi ve dvoijité sponé a demon- P |©

tovat drzak vyfukového potrubi od napravnice -Sipky-
= Motor = opr. sk. 26.

Uvazat pfedni dil vyfukového potrubi nahoru.

|~

o —

Vydani 05.09

S$00.6311.00.15

Demontaz a montaz spojky Haldex

39-10 strana 1
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@ Upozornéni

Spojovaci dily vyfukového potrubi nesmi byt zalomeny
vice nez 10 - nebezpeci poSkozeni.

Demontovat zadni ¢ast vyfukové soustavy od dvojité
spony = Motor = opr. sk. 26.

Demontovat tepelny ochranny plech -2- pod karda- P>

novym hfidelem, k tomu vySroubovat Srouby -1-.

Po odstranéni tepelného ochranného plechu opét na-
montovat vnitfni lozisko kardanova hfidele -Sipka- a
rukou opét nadroubovat Srouby -1- natolik, aby bylo
mozno vnitini lozisko posouvat.

Vysroubovat Srouby -Sipka B- a -Sipka C- a demonto- b
vat z pfevodovky kyvnou vzpéru.

@ Upozornéni

Nepovolovat Sroub -Sipka A-.

— Zkontrolovat, zda je na kloubové podlozce/tlumici

|
kmitG a na pFirubé spojky Haldex znacka (barevny

bod) -Sipky-. Pokud ne, vyznacit vzajemnou polohu
kloubové podlozky a pfiruby na spojce Haldex -Sipky-.

39-10 strana 2

Demontaz a montaz spojky Haldex

Vydani 05.09
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— OdSroubovat kardanudv hfidel s kloubovou podlozkou B>
a tlumi¢em kmit( od zadni rozvodovky -Sipky-.

— Pomoci druhého mechanika zatlacit agregat motor- P>
pfevodovka dopfedu -smér Sipky- a vloZit vhodny dfe-
vény Spalik -A- (o tloustce asi 50 mm) mezi napravnici
-B- a prfevodovku -C-.

— P¥itom stahnout kardanuv hfidel z pfiruby na spojce
Haldex (stfedici ¢ep) na zadni rozvodovce.

@ Upozornéni

Kardandv hfidel pfi demontazi nepficit, ze stfediciho |
¢epu zadni rozvodovky ho stahnout vodorovné. Tésnici
krouzek stfediciho pouzdra -Sipka- se nesmi poskodit, ji-
nak by bylo nutno vyménit kardandv hridel.

Vydani 05.09 Demontaz a montaZ spojky Haldex 39-10strana 3
S00.6311.00.15
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— Zadni ¢ast kardanova hridele -A- pfivazat k zavésu P>

-B- vyfukového potrubi.

— Rozpojit svorkovnici -2-.

— Postavit pod rozvodovku zachycovaci vanu.

— VySroubovat Sroub pro kontrolu vy$ky hladiny oleje B>
-B-.

— VySroubovat vypoustéci Sroub oleje -A- a vypustit
vSechen vysokovykonovy olej pro spojky Haldex.

— ZaSroubovat novy vypoustéci Sroub oleje -A- a
utahnout ho utahovacim momentem.

A e

_ Demontaz a montaz spojky Haldex Vydani 05.09
39-10 strana 4 $00.6311.00.15
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— Vysroubovat upevnovaci Srouby -Sipky- a vytahnout P>
spojku Haldex ze zadni rozvodovky.

— Sejmout ze spojky Haldex stavajici O-krouzek -Sipka-. p»

Montaz

Montaz probiha v obraceném poradi, pfitom se musi
dbat na nasledujici:

— Vlozit novy O-krouzek a lehce ho potfit vysokovyko-
novym olejem pro spojky Haldex = poz. 3 v 39-10

strana 1.

— Nasadit spojku Haldex -1- do zadni rozvodovky. Aby B>
bylo vedeni pfesné, zaSroubovat vodici nastavec
-T10093-.

— Otacet za pfirubu kardanova hridele -2- a spojku Hal-
dex nasadit az na doraz.

Vydani 05.09 Demontaz a montaz spojky Haldex
S00.6311.00.15
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— Vysroubovat vodici nastavec -T10093- a dotahnout P>
Srouby -Sipky- pfedepsanym momentem.

— Namontovat kardantv hfidel na zadni rozvodovku
= 39-4 strana 1.

— Kyvnou vzpéru utahnout »novymi« Srouby -Srouby B B>
a C- na pfevodovku. Utahovaci momenty = Motor
= opr. sk. 10.

— Vnitfni loZisko vyrovnat bez pnuti a utahnout ho. Uta-
hovaci moment = 39-5 strana 1.

534-0882

Pfi seSroubovani tepelného ochranného plechu -2- a >
vnitfniho loziska dbat na to, aby byly Srouby -1- uvnitf Ctyf
stfedicich lamel.

— Namontovat vyfukovou soustavu a vyrovnat ji bez
pnuti = Motor = opr. sk. 26.

— Doplnit vysokovykonovy olej pro spojky Haldex a
zkontrolovat hladinu oleje ve spojce Haldex = 39-12
strana 1.

Utahovaci momenty

Konstrukeéni dil Nm

Sroub pro kontrolu vy$ky hladiny oleje!) 15

Vypoustéci Sroub oleje”) 30

Kardanuv hfidel na zadni rozvodovku = 39-5 strana 1

Spojka Haldex na zadni rozvodovku = poz. 1v 39-10 strana 1

39-10 strana 6 Demontaz a montaz spojky Haldex so\(;_)gd3é1n1i_8g:(1)g
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) Sroub s t&snicim krouzkem vyménit = Elektronicky katalog originalnich dild.

Vydani 05.09 Demontaz a montaz spojky Haldex
S00.6311.00.15
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39-

11 Rozlozeni a slozeni spojky Haldex

Montazni prehled - rozlozeni a slozeni spojky Haldex

1-

4-
5.

10 -

11 -

O-krouzek

U potfit vysokovykonovym ole-
jem pro spojky Haldex a
nasadit

Q vzdy vyménit = Elektronicky
katalog originalnich dild

Skrin pro spojku Haldex

U4 demontaz a montaz spojky
Haldex = Kapitola ,De-
montéz a montaz spojky Hal-
dex (rozvodovka je
namontovana) v 39-10

Ridici jednotka nahonu na

vSechna kola -J492 -

Q s elektromagnetickym venti-
lem Fizeni stupné otevieni
spojky -N373-

4 demontaz a montaz
= Kapitola ,Demontaz a
montaz fidici jednotky naho-
nu na vSechna kola -J492-“v
39-9

6 Nm

Tésnici krouzek pro prirubu

kardanova hridele

4 demontaz a montaz
= Kapitola ,Demontaz a
montaz tésniciho krouzku
pro pfirubu na spojce Hal-
dex“ v 39-8

Priruba pro kardantiv hridel

4 demontaz a montaz
= Kapitola ,Demontaz a

MA9-1041 7

montaz tésniciho krouzku
pro prirubu na spojce Haldex" v 39-8

Matice, 210 Nm

4 zajistit zajisStovacim prostfedkem -D 000 600-

50 Nm

U 4 kusy

4 pro skfif spojky Haldex poz. 2 na zadni rozvodovku
Viéko

Q skFiné olejového filtru

U vyména olejového filtru neni nutna

Vicko

4 tlakové nadobky

A POZOR!

Nikdy neotvirat vicko, ne-
bezpeci poranéni!

O-krouzek
a 2 kusy

Vydani 05.09 RozlozZeni a slozeni spojky Haldex
S00.6311.00.15
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a prdmér 34 mm

4 pro Cerpadlo spojky Haldex -V181-

Q potfit vysokovykonovym olejem pro spojky Haldex a nasadit

Q vzdy vymeénit = Elektronicky katalog originalnich dild
12 - Cerpadlo spojky Haldex -V181-

U4 demontaz a montdZz = Kapitola ,Demontaz a montaz Cerpadla spojky Haldex -V181-“ v 39-9
13- 6 Nm

_ Rozlozeni a slozeni spojky Haldex Vydani 05.09
39-11 strana 2 $00.6311.00.15
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39-12 Kontrola vysky hladiny
oleje ve spojce Haldex
pripadné jeho vyména
nebo doplnéni

@ Upozornéni

¢ V zadni rozvodovce se nachazi ,spojka Haldex".

¢ Rozvodovka a ,spojka Haldex” maji oddélené olejové
okruhy.

Prifazeni napoustéciho a vypoustéciho sSroubu oleje b

A - plnici Sroub vysokovykonového oleje pro spojky Hal-
dex

B - vypoustéci Sroub vysokovykonového oleje pro spojky
Haldex

1 - plnici Sroub pfevodového oleje

2 - vypoustéci Sroub pfevodového oleje

Kontrola vysky hladiny oleje ve spojce
Haldex

M39-10358

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje " ".
a pomocné prostredky

¢ Zachycovaci vana

Specifikace oleje = Elektronicky katalog originalnich
dilu.

— Zmeéfit teplotu oleje = Diagnosticky, méfici a infor-
macni systém VAS 505x; .

Teplota oleje musi byt 20 az 40 °C.

Teplotu oleje I1ze zvysit kratkou jizdou.

— Postavit pod zadni rozvodovku zachycovaci vanu.

— VySroubovat kontrolni Sroub oleje -Sipka-. (Pro lepsi B>
znazornéni zobrazen pfi demontované rozvodovce).

Vyska hladiny oleje je v pofadku, pokud je spojka Haldex
naplnéna az po spodni hranu plniciho otvoru oleje nebo
min. 3 mm pod spodni hranou plniciho otvoru.

— ZaS8roubovat Sroub -Sipka- s novym tésnicim
krouzkem a utahnout 15 Nm.

Vyména oleje spojky Haldex

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfrici pristroje
a pomocné prostiedky

¢ Plnici zafizeni pro spojku Haldex 2 -VAS 6291- nebo
-VAS 6291A-

¢ Zachycovaci vana

Specifikace oleje = Elektronicky katalog originalnich
dilu.

Vydani 05.09 Kontrola vysky hladiny oleje ve spojce Haldex pfipadné jeho 39-12 strana 1
S00.6311.00.15 vyména nebo doplnéni
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— Zvednout vozidlo.

— Pro vyménu pouzit plnici zafizeni pro spojku
Haldex 2, napf. -VAS 6291- nebo -VAS 6291A-.

— Postavit pod zadni rozvodovku zachycovaci vanu.

— Vysroubovat kontrolni Sroub oleje -B-. (Pro lepsi zna- B |//f/ i

zornéni zobrazenpfi demontované rozvodovce.)
— VySroubovat vypoustéci Sroub oleje -A-.
— Vypustit ole;j.

— NaSroubovat novy vypustny Sroub -A- a dotahnout ho
momentem 30 Nm.

— ZaSroubovat adaptér -A- az na doraz do kontrolniho P>

otvoru.
— Zaaretovat Uhelnik -B- adaptérem.

— Protahnout hadici nad kloubovym hfidelem.

Hadice nesmi byt provéSena. Musi vychazet nad levym
zadnim kolem vozidla.

— Spustit vozidlo.
— Dbat na to, aby byl ventil -Sipka- uzavien.

— NaSroubovat nadobku s olejem -A- na plnici zafizeni
pro spojku Haldex 2, napf. -VAS 6291- nebo
-VAS 6291A -.

— Otevrit ventil -Sipka- a drzet nadobku s olejem dle
obrazku.

Spojka Haldex je nyni pInéna olejem.

— Po nékolika minutach vozidlo zvednout.

>

39-12 strana 2 Kontrola vysky hladiny oleje ve spojce Haldex pfipadné jeho Vydani 05.09
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@ Upozornéni

¢ P¥ispravném naplnéni spojky Haldex vytéka olej u ad-
aptéru -A-.

¢ Pokud Zadny olej nevytéka, vozidlo spustit a pokraco-
vat v pinéni.

Zvednout vozidlo.

Pokud olej vytéka, polozit nadobku s olejem dolt pod
uroven spojky Haldex (napf. na vozik s naradim).

Pfrebyte¢ny olej nyni teCe zpét do nadobky s olejem.

Pokud jiZ olej do nadobky s olejem netece, plnici zafi-
zeni pro spojku Haldex 2 sejmout.

Zkontrolovat vySku hladiny oleje ve spojce Haldex.

ZaSroubovat Sroub -Sipka- s novym tésnicim
krouzkem a utdhnout 15 Nm.

Doplnéni oleje do spojky Haldex

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostredky

¢ Plnici zafizeni pro spojku Haldex 2 -VAS 6291- nebo
-VAS 6291A-

¢ Zachycovaci vana
specifikace oleje = Elektronicky katalog originalnich dil{

— Zvednout vozidlo.

— K doplfiovani pouzit plnici zafizeni pro spojku
Haldex 2, napf. -VAS 6291- nebo -VAS 6291A-.

— Postavit pod zadni rozvodovku zachycovaci vanu.

— VysSroubovat kontrolni $roub oleje -Sipka-. (Pro lep§i
znazornéni zobrazenpfi demontované rozvodovce.)

>

>

>

Vydani 05.09
S00.6311.00.15

Kontrola vy$ky hladiny oleje ve spojce Haldex pfipadné jeho
vyména nebo doplnéni
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— ZaSroubovat adaptér -A- az na doraz do kontrolniho B>
otvoru.

— Zaaretovat uhelnik -B- adaptérem.

— Protahnout hadici nad kloubovym hfidelem.

Hadice nesmi byt provéSena. Musi vychazet nad levym
zadnim kolem vozidla.

— Spustit vozidlo.
— Dbat na to, aby byl ventil -Sipka- uzavfen. >

— NaSroubovat nadobku s olejem -A- na plnici zafizeni
pro spojku Haldex 2, napf. -VAS 6291- nebo
-VAS 6291A -.

— Otevfit ventil -Sipka- a drzet nadobku s olejem dle
obrazku.

Spojka Haldex je nyni plnéna olejem.

— Po nékolika minutach vozidlo zvednout.

_ Kontrola vysky hladiny oleje ve spojce Haldex pfipadné jeho Vydani 05.09
39-12 strana 4 vyména nebo doplnéni S00.6311.00.15
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@ Upozornéni

.
aptéru -A-.

Pokud Zadny olej nevytéka, vozidlo spustit a pokraco-
vat v pinéni.
Zvednout vozidlo.

Pokud olej vytéka, polozit nadobku s olejem dolt pod
uroven spojky Haldex (napf. na vozik s naradim).

Pfrebyte¢ny olej nyni teCe zpét do nadobky s olejem.

— Pokud jiz olej do nddobky s olejem netece, plnici zafi-
zeni pro spojku Haldex 2 sejmout.

— Zkontrolovat vysku hladiny oleje ve spojce Haldex.

— ZaSroubovat Sroub -Sipka- s novym tésnicim
krouzkem a utdhnout 15 Nm.

Pri spravném naplnéni spojky Haldex vytéka olej u ad- P>

>

Vydani 05.09
S00.6311.00.15

Kontrola vy$ky hladiny oleje ve spojce Haldex pfipadné jeho
vyména nebo doplnéni
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39-13 Kontrola vysky hladiny
oleje v zadni rozvodovce
nebo doplnéni oleje

@ Upozornéni

¢ V zadni rozvodovce se nachazi ,,spojka Haldex".

¢+ Rozvodovka a ,spojka Haldex" maji oddélené olejové
okruhy.

Prifazeni napoustéciho a vypoustéciho sroubu oleje b

A - plnici 8roub vysokovykonového oleje pro spojky Hal-
dex

B - vypoustéci Sroub vysokovykonového oleje pro spojky
Haldex

1 - plnici Sroub pfevodového oleje

2 - vypoustéci Sroub pfevodového oleje

Kontrola vysky hladiny oleje v zadni roz-
vodovce

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje

a pomocné prostiedky
¢ Zachycovaci vana

Specifikace oleje = Elektronicky katalog originalnich
dild.

e Vozidlo je ve vodorovné poloze.

— Postavit pod zadni rozvodovku zachycovaci vanu.

— VySroubovat Sroub pro kontrolu oleje -1-. >

@ Upozornéni

NevySroubovavat Srouby -2- (vypustny Sroub oleje zadni
rozvodovky), -A- (plnici Sroub oleje spojky Haldex) a -B-
(vypustny Sroub oleje spojky Haldex).

Vy$ka hladiny oleje je v pofadku, jestlize je zadni rozvo-
dovka naplnéna az po spodni okraj plniciho otvoru.

— ZaSroubovat novy Sroub -1- a utahnout momentem
15 Nm.

Doplnéni oleje do zadni rozvodovky

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiedky

¢ Plnici zafizeni pro spojku Haldex 2 -VAS 6291- nebo
-VAS 6291A-

¢ Zachycovaci vana
— Postavit pod zadni rozvodovku zachycovaci vanu.

— Plnicim zafizenim pro spojku Haldex 2 -VAS 6291-
nebo -VAS 6291A- naplnit tolik oleje, az bude mezi

Vydani 05.09 Kontrola vy$ky hladiny oleje v zadni rozvodovce nebo doplnéni

S$00.6311.00.15 oleje
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adaptérem plniciho zafizeni pro spojku Haldex 2 a
sk¥ini rozvodovky vytékat.

— Demontovat pfipravek na plnéni a adaptér. Mlze se
stat, Ze vyteCe jesté trochu pfebyteéného oleje.

Vy&ka hladiny oleje je v pofadku, jestliZze je zadni rozvo-

dovka naplnéna az po spodni okraj plniciho otvoru.

— ZaSroubovat novy Sroub -1- a utdahnout momentem
15 Nm.
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39-14 Kontrola funkce spojky
Haldex

Pfed opravou spojky Haldex zjistit co nejpfesnéji pficinu
zavady pomoci = Diagnosticky, méfici a informacni sys-
tém VAS 505x; v provoznich rezimech ,Rizené vyhle-
davani zavad®, ,Vlastni diagnostika vozidla“ a ,Mé&fici
technika“.

@] Upozornéni

Kontrola spojky Haldex se provadi b&éhem zkuSebni jizdy
diagnostickym, méricim a informacnim systém

-VAS 5051B- nebo diagnostickym, méricim a infor-
macnim systém -VAS 5052-.

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfrici pristroje
a pomocné prostiedky

+ Diagnosticky, méfici a informacni systém

-VAS 5051B- nebo diagnosticky, méfici a informacni
systém -VAS 5052-

Kontrola funkce

& POZOR!

Aby se predeslo riziku nehody, je pfi méficich a
kontrolnich jizdach nutno postupovat takto:

Pro cteni bloku namérenych hodnot se smi
pouZzit jen diagnosticky, mérici a informacéni
systém -VAS 5051 B- nebo diagnosticky, méfici
a informacni systém -VAS 5052 -. Pristroje je
tfeba vZdy pfipevnit na zadnim sedadle a k jeho
obsluze z tohoto mista je tfeba pritomnost

2. mechanika.

— Diagnosticky, méfici a informacni systém
-VAS 5051B- nebo diagnosticky, méfici a informacni
systém -VAS 5052- pfipojovat do diagnostické zasuv-
ky pfi vypnutém zapalovani.

Montazni misto: zakryti na strané fidi€e v prostoru nohou

— Na dipleji zvolit ,Podvozek (opr. sk. 01; 40...49)".

— Nadispleji zvolit ,Nahon na vSechna kola se spojkou
Haldex (4. generace)".

— Na displeji zvolit ,01 - Diagnostikovatelny systém®.
— Na displeji zvolit ,Funkce®.
— Na displeji zvolit ,Diagnéza akénich clend*.

— Ridit se pokyny na diagnostickém pfistroji.
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